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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen lz&ses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid l&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckui
|-|pI/I YTeHUN pyKOBOACTBA MO aKcnnyaTtaumm

npocb6a 0TKpbIBaTb CTPaHULbl C PUCYHKaMM.
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12 Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)
PROXXON Tellerschleifgerat TG 250/E

ET-Nr.:

28060 - 03
28060 - 08
28060 - 09
28060 - 10
28060 - 11
28060 - 12
28060 - 14
28060 - 16
28060 - 17
28060 - 18
28060 - 19
28060 - 20
28060 - 21
28060 - 22
28060 - 23
28060 - 28
28060 - 30
28060 - 31
28060 - 35
28060 - 36
28060 - 37
28060 - 39
28060 - 40
28060 - 41
28060 - 42
28060 - 43
28060 - 44
28060 - 47
28060 - 48
28060 - 49
28060 - 50
28060 - 51
28060 - 52
28060 - 53
28060 - 54
28060 - 55
28060 - 56
28060 - 57
28060 - 58
28060 - 59
28060 - 60
28060 - 61
28060 - 62
28060 - 63
28060 - 64
28060 - 65
28060 - 66
28060 - 67
28060 - 68
28060 - 69
28060 - 70
28060 - 71
28060 - 72
28060 - 99

Benennung
Schleifteller

Zeiger

Motor

Spritzschutz
Kugellager
Distanzsttick
Zugentlastung
Befestigungsschraube
Zahnriemenscheibe
Zahnriemen
Befestigungsschraube
Unterlegscheibe
Befestigungsschraube
Befestigungsschraube
Befestigungsschraube
Unterlegscheibe
Schraube
Befestigungsschraube
Welle

Dichtung
Ein-/Ausschalter
Regelknopf
AnschluBkabel
Knickschutz

AnschluBstutzen fiir Staubsauger

Schleifpapier (Zubehor)
Schraube
Senkkopfschraube fir Welle
Sicherungsring

Schraube flir Motorhalterung
Motorplatte
Einschlagmutter
PA-Scheibe

PA-Scheibe

Federscheibe f. Achse
U-Scheibe f. Spritzschutz
Hauptgeh&use
Motorabdeckung

Platine mit Potentiometer
Artikelverpackung (ohne Abb.)
Tischfiihrung rechts
Tischfiihrung links
Feststellschraube

Schraube

Schraube

Vorderer Gehausedeckel
Deckel

Schraube

Label

Tisch

Winkelanschlag kpl.
Gewindestift

Vierkantmutter
Bedienungsanleitung
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Designation

Sanding disc

Indicator

Motor

Splash guard

Ball bearing

Spacer

Strain relief

Fastening screw
Toothed belt pulley
Toothed belt

Fastening screw
Washer

Fastening screw
Fastening screw
Fastening screw
Washer

Screw

Fastening screw

Shaft

Sealing

On/Off switch
Regulating knob
Connecting cable

Kink protection
Connecting piece for vacuum cleaner
Sandpaper (accessory)
Screw

Countersunk screw for shaft
Locking ring

Screw for motor bracket
Motor plate

Drive-in nut

PA-disc

PA-disc

Spring washer f. axis
U-disc f. splash guard
Main housing

Motor cover

Board with potentiometer
Article packaging (not shown)
Table guide right

Table guide left
Locking screw

Screw

Screw

Front housing cover
Cover

Screw

Label

Table

Angle stop complete
Threaded pin

Square nut

Operating instructions
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1 Einleitung

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!
Die Benutzung dieser Anleitung

e erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.

¢ vermeidet Stérungen durch unsachgeméBe
Bedienung und

¢ erhoht die Lebensdauer lhres Gerates.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer
Kenntnis und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fur die sichere Funktion

des Gerétes bei:

¢ Handhabung, die nicht der Gblichen Benut-
zung entspricht,

¢ anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind,

e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:

e Bedienungsfehlern,
e mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt
die beiliegenden Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen

Fortschrittes behalten wir uns vor.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem Geréat.
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2 Beschreibung des Tellerschleifgerites
TSG 250/E

Vielen Dank daflr, dass Sie sich fur das Teller-
schleifgerat TSG 250/E entschieden haben. Sie
verfligen damit Uber ein prazises Gerat zum
Schleifen von Léngskanten, Stirnkanten, Run-
dungen, Gehrungen oder prazisen Planflachen
im rechten Winkel und vielem mehr, bei dem es
ganz exakt zugehen muss.

Ein hochgenau gefertigter und sorgfaltig
gewuchteter Schleifteller mit doppelt kugelgela-
gertem Zahnriemenantrieb garantieren beim
Arbeiten ausgezeichnete Laufruhe, prazisen
Rundlauf und geringsten Verschleif3.

Es kdnnen Weich- und Hartholzer, Platten, NE-
Metalle oder Stahl, auch Kunststoff, Kork,
Gummi und viele weitere Materialien mit Schleif-
geschwindigkeiten von ca. 250-750 m/min
(regelbar) bearbeitet werden.

Eine Ubersichtliche Tabelle auf der Geraterlck-
seite erleichtert das werkstoffgerechte Vorwéh-
len der Drehzahl, beziehungsweise der Schleif-
geschwindigkeit.

Der Schleiftisch aus hochwertigem Aluminium
ist nach oben um 10°, nach unten um 50° ver-
stellbar. Der Winkel ist an einer Skala bequem
ablesbar. Zusétzlich beinhaltet dieser die Flih-
rungsnut fur den ebenfalls im Lieferumfang ent-
haltenen Winkelanschlag.



Sogar kleine Drehstéhle lassen sich mit dessen
Hilfe exakt nacharbeiten, man kann Beitel und
Messer scharfen, Schraubendreherkanten nach-
schleifen etc...

Je zwei Schleifscheiben in den Kérnungen 80
und 240 gehoren zum Lieferumfang. Um beste
Austauschbarkeit der Schleifscheiben (z. B.
beim Arbeiten mit unterschiedlichen Kérnungen)
zu gewabhrleisten ist der Schleifteller mit einer
Silikonfolie beklebt.

Und damit der Schleifstaub direkt dahin kommt,
wo er hin soll, ndmlich in den Staubsauger, gibt
es einen Absaugstutzen, an dem dieser ange-
schlossen werden kann. So ist man bestens fur
die anfallenden Schleifarbeiten gerustet.

3 Lieferumfang:

1 St. Tellerschleifgerat TSG 250/E

1 St. Winkelanschlag

1 St. Gummistutzen fir Staubsaugeranschluss
2 St. Schleifscheiben Korn 80

2 St. Schleifscheiben Korn 240

2 St. Aufbewahrungscheiben

1 St. Betriebsanleitung

1 St. Broschire Sicherheitsvorschriften

1 St. Gerateverpackung

4 Legende (Fig.1)

Drehzahlregler

Ein-/Ausschalter

Schleiftisch

Klemmschraube Winkelanschlag
Winkelanschlag

Skala Winkelanschlag

Gehause

Netzkabel

. Anschlussstutzen fiir Staubsauger
10. Klemmschraube der Winkelverstellung
11. Skala der Winkelverstellung

12. Zeiger

13. Schutzabdeckung

14. Schleifteller

ONOD O~ N
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5 Technische Daten

250 - 750 m/min
@ 250 mm

10° nach oben,
50° nach unten
72 dB(A)

Schleifgeschwindigkeit:
Schleifteller:
Tischverstellung:

Gerauschpegel:

Vibration: <=2,5m/s?
Arbeitstisch: 275 x 105 mm
GesamtgroBe

(ohne Tisch) (Lx B x H): 270 x 280 x 330 mm

Motor:
Spannung: 230V 50/60 Hz
Stromaufnahme: 200 Watt

KB 15 min
Nur in geschlossen Raumen benutzen! &
Gerét bitte nicht tiber den Hausmiill );T{
entsorgen! (8

6 Inbetriebnahme des Gerates

6.1 Aufstellen lhres Tellerschleifgerats:

Hinweis:

Achten Sie beim Aufstellen des Geréates grund-
satzlich darauf, dass der Untergrund eben und
fest ist! Ein sicherer Stand ist fir das Arbeiten
mit dem Gerat unabdingbar!

Hinweis:
Beim Aufstellen und Fixieren des Gerates immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!

1. Tellerschleifgerat aus der Verpackung entneh-
men und auf den Lieferumfang auf Vollstan-
digkeit Uberprifen.

2. Geréat mit Befestigungsschrauben auf einer
stabilen Werkbank oder Arbeitsplatte (siehe
Fig. 2) geméaB dem Lochbild in Fig. 2a befes-
tigen.

6.2 Abnehmen und Anbauen des
Schileiftisches (Fig. 3):

Achtung:
Vor dem Abnehmen und Einsetzen des Schleifti-
sches immer Netzstecker ziehen, um ein verse-
hentliches Anlaufen des Tellers zu vermeiden.
Verletzungsgefahr!
Normalerweise wird Ihr TSG 250/E mit dem (wie
im Auslieferungszustand) angebauten Schleif-
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tisch betrieben. Zusétzlich gibt es aber bei
Bedarf auch die Moglichkeit, den Schleiftisch zu
entnehmen, sollte das flir bestimmte Arbeitsauf-
gaben oder zum Wechsel der Schleifscheiben
notwendig sein.

1. Innensechskantschrauben 1 herausdrehen

2. Schleiftisch 2 zusammen mit dem Gehause-
deckel 3 abnehmen

3. Zum Anbauen einfach Schleiftisch zusammen
mit dem Geh&usedeckel wieder in die Nor-
malposition einsetzen

4. Innensechskantschrauben 1 wieder eindrehen
und festziehen.

6.3 Winkelanzeige priifen und einstellen
(Fig. 4):

Achtung:
Vor allen Justagearbeiten immer Netzstecker
ziehen, um ein versehentliches Anlaufen des
Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Die Winkelanzeige ist ab Werk exakt eingestellt.
Sollte aber trotzdem einmal eine Neujustierung
notwendig sein, l&sst sich diese ganz einfach
bewerkstelligen wie folgt:

1. Die beiden Klemmschrauben 1 16sen

2. Arbeitstisch 2 wie in Fig. 4 gezeigt, mit Hilfe
eines Winkels genau auf 90° ausrichten

3. Klemmschrauben 1 wieder festziehen

4. Schraube 3 leicht 16sen und ,Null“-Stellung
des Zeigers 4 ggf. korrigieren.

5. Schraube 3 wieder festziehen

6.4 Schleiftischwinkel einstellen (Fig. 5):

Achtung:
Vor dem Einstellen des Schleiftisches immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!

Zum Anfasen von bspw. Brettern oder Latten ist

es zu empfehlen, diese auf den geschwenkten

Tisch aufzulegen. So wird der Fasenwinkel ein-

gestellt:

1. Klemmschrauben 1 (Fig. 5) rechts und links
I6sen

2. Schleiftisch 2 in die gewlinschte Winkelposi-
tion schwenken und den eingestellten Wert an
der Winkelskala 3 Gberprifen.

3. Klemmschrauben 1 wieder anziehen.

6.5 AnschlieBen der Staubabsaugung
(Fig. 6):

Achtung:
Vor dem AnschlieBen der Staubabsaugung
immer Netzstecker ziehen, um ein versehentli-
ches Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verlet-
zungsgefahr!

Es wird empfohlen, immer mit der Staubabsau-
gung zu arbeiten! Nicht nur sauberes Arbeiten ist
so gewahrleistet, auch die gesundheitsgefahr-
dende Wirkung mancher Staube wird reduziert!

1. Gummiadapter 1 auf den Ansaugstutzen 2
aufschieben

2. Staubsaugerdiise 3 auf Gummiadapter 1
stecken

3. Beim Arbeiten Staubsauger einschalten

Noch ein kleiner Tipp:

Bei der Verwendung des Proxxon-Staubsaugers
CW-matic entféllt das lastige manuelle Ein- und
Ausschalten. Der CW-matic ist mit einer Steue-
rungsautomatik ausgestattet, er schaltet sich
beim Ein-, bzw. Ausschalten des Elektrowerk-
zeugs selbsttatig ein bzw. aus.

7 Arbeiten mit dem Tellerschleifgerat
TSG 250/E:

Achtung!
Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer
sorgféltigen Befestigung moglich!
Gerat niemals unbeaufsichtigt eingeschaltet las-
sen.

1. Tellerschleifgerét einschalten.

2. Drehgeschwindigkeit des Schleiftellers mit
Drehzahlregler 1 (Fig. 1) einstellen.

3. Werkstlick auf den Arbeitstisch auflegen,
gefuhlvoll und mit wenig Kraft fihren.

4. Mehr Druck auf den Arbeitstisch, weniger
Druck gegen die Schleifscheibe austiben.



Hinweis:
Fir gute Schleifergebnisse beachten Sie bitte
unbedingt folgende Punkte:

Gerat nicht Uberlasten!

Das Tellerschleifgerat ist in erster Linie eine
Maschine zum Schleifen exakter Winkel. Je
genauer Sie das Werkstlick zuvor zuschneiden,
desto schneller und leichter ist die gewlinschte
Bearbeitung und umso weniger Schleifscheiben
werden bendtigt.

Die Schleifscheibe dreht gegen den Uhrzeiger-
sinn. Daher empfiehlt es sich, auf der linken
Halfte des Arbeitstisches zu schleifen.

1. Falls Gehrungen geschliffen werden sollen,
den gewtinschten Schleiftischwinkel einstel-
len wie vorher beschrieben

2. Netzstecker einstecken

3. Gerat am Schalter 2 (Fig. 1) einschalten

4. Gewuinschte Drehzahl am Drehzahlregelknopf
einstellen (Pos. 1, Fig. 1)

Achtung!
Nur einwandfreie Schleifscheiben benutzen. Ver-
schlissene Schleifscheiben rechtzeitig auswech-
seln.

7.1 Hinweise zur Schleifgeschwindigkeit

Die Schleifgeschwindigkeit lhres TSG 250/E ist
stufenlos von ca. 250 — 750 m/min einstellbar.
So ist die optimale Anpassung an verschiedene
Materialgegebenheiten mdglich. Bitte beachten
sie auch, dass die Umfangsgeschwindigkeit des
Schleiftellers am Rande am gréBten ist und zur
Mitte hin abnimmt (siehe Fig. 7).

Generelle Empfehlungen zur Wahl der Schleifge-
schwindigkeit sind schwierig, hier muss unter
Umstanden etwas experimentiert werden, um
die richtige Schleifgeschwindigkeit fur ,,sein®
Material bzw. Werkstlick herauszufinden.
ErfahrungsgemaB brauchen NE-Metalle und
Kunststoff geringere Schleifgeschwindigkeiten
als Weich- und Hartholz, das gilt ebenso flr
Keramik und Gilas.

Zusammenfassend sei gesagt: Empfehlungen
sind, wie gesagt, schwierig, die richtige
Geschwindigkeit ist abhéngig von Material,
Anpressdruck, bzw. Abrieb und Kérnung der
Schleifscheiben.

7.2 Arbeiten mit dem Winkelanschlag
(Fig. 8):

Sollen beispielsweise die Enden von etwas diin-
neren Leisten auf Gehrung geschliffen werden,
ist zweckmaBigerweise der im Lieferumfang ent-
haltene Winkelanschlag zu benutzen.

1. Winkelanschlag (Pos. 5, Fig. 1) mit der
Anschlagleiste in die daflir vorgesehene Nut
einschieben.

2. Klemmschraube 1 (Fig. 8) I6sen

3. Gewtinschten Winkel an der Skala 2 einstel-
len und Klemmschraube 1 wieder festdrehen

4. Gewiinschtes Werkstiick am Anschlag gegen
die Schleifscheibe fiihren wie im Bild gezeigt

7.3 Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben (Fig. 9):

Achtung:
Vor dem Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben immer Netzstecker ziehen, um
ein versehentliches Anlaufen des Tellers zu ver-
meiden. Verletzungsgefahr!

Hinweis:

Zum Wechseln der Schleifscheibe empfiehlt es

sich, den Schleiftisch samt Gehdusedeckel zu

entfernen. Dieser Vorgang ist unter ,Abnehmen
und Anbauen des Schleiftisches” erklart.

Bei Ihrem Tellerschleifgerat werden zur Erstaus-

stattung je zwei Schleifscheiben in den Kérnun-

gen 80 und 240 mitgeliefert, diese sind auch
problemlos als Ersatz zu beziehen. Der Schleif-
teller lhres TSG 250/E ist mit einer Silikonfolie
beklebt:

Dieses Material gewahrleistet vollig unproble-

matisches Auswechseln der Schleifscheiben,

weil diese nicht kleben, sondern nur fest haften:

Fest genug zum Arbeiten, aber locker genug,

um leicht wieder entfernt werden zu kénnen.

Das Auswechseln der Scheiben ist somit pro-

blemlos mdglich, sei es wegen Verschlei3 oder

weil beim Arbeiten Scheiben mit verschieden

K&rnungen bendtigt werden.

1. Es empfiehlt sich, den Schleiftisch samt
Gehéausedeckel zu entfernen. Dieser Vorgang
ist unter ,Abnehmen und Anbauen des
Schileiftisches” erklart.

2. Die auszuwechselnde Scheibe einfach vom
Teller abziehen.
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3. Die hintere Schutzfolie der neuen Scheibe
abziehen.

4. Scheibe blasenfrei und gleichméBig auf den
Schleifteller aufdriicken.

5. Falls notwendig, den Schleiftisch samt Gehau-
sedeckel wieder montieren wie unter ,Abneh-
men und Anbauen des Schleiftisches” erklart.

Achtung:
Ebenfalls im Lieferumfang befinden sich zwei
Aufbewahrungsscheiben aus Silikonfolie. Soll
eine Schleifscheibe nach dem Entfernen wieder
benutzt werden, bitte zur Aufbewahrung die Kle-
beflache mit der Folie abdecken!

8 Zubehor:

Selbstklebende Edelkorund-Schleifscheiben
fiir TSG 250/E (@ 250 mm)

Industriequalitat. Zum Schleifen von Weichholz,
Hartholz, Spanplatten, Faserplatten, NE-Metall,
Stahl, Kunststoff, Kork, Gummi und Mineralien.

Artikelnummer 28 970 Korn 80 (5 Stuck)
Artikelnummer 28 972 Korn 150 (5 Stuck)
Artikelnummer 28 974 Korn 240 (5 Stlck)

Selbstklebende Silicium-Karbid-Schleifschei-
ben fiir TSG 250/E (@ 250 mm)

Zum Schleifen von NE-Metallen, Stahl, Glas,
GFK, Kunststoff und Keramik.

Artikelnummer 28 976 Korn 320 (5 Stlick)

9 Pflege und Wartung

etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunststoff-
gehéuseschalen angreifen kdnnten.

10 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht tGber den
Hausmdull! Das Gerat enthalt Wertstoffe, die
recycelt werden kdnnen. Bei Fragen dazu wen-
den Sie sich bitte an lhre lokalen Entsorgungs-
unternehmen oder andere entsprechende
kommunale Einrichtungen.

Achtung:
Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!
Hinweis:
Die Maschine ist weitestgehend wartungsfrei.
Fur eine lange Lebensdauer sollten Sie das
Gerat allerdings nach jedem Gebrauch mit
einem weichen Lappen, Handfeger oder einem
Pinsel reinigen. Auch ein Staubsauger empfiehlt
sich hier. Prinzipiell sollte auch immer mit Staub-
absaugung gearbeitet werden!
Die aduBere Reinigung des Gehauses kann dann
mit einem weichen, eventuell feuchtem Tuch
erfolgen. Dabei darf milde Seife oder eine ande-
res geeignetes Reinigungsmittel benutzt wer-
den. Lésungsmittel- oder alkoholhaltige Reini-
gungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole

-10 -

11 CE-Konformitatserklarung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produkt- Tellerschleifgerat
bezeichnung: TSG 250/E
Artikel Nr.: 28060

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2016/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 /01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

EU-Maschinen-
richtlinie

Datum: 24.04.2016

N

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmachtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.




Translation of the Original Operating Instructions
Operating Instructions Disc sander TSG 250/E

1 Introduction ............cooiiiiii, 11
2 Description of disc sander TSG 250/E ...11
3 Scope of delivery: .......ccooiiiiiiiiiinann. 12
4 Legend (Fig. 1) .ceueeniiiiiiiiiiiiieeens 12
5 Technicaldata ............ccoeiiiiiiiiiininn, 12
6 Commissioning the device .................. 12
6.1 Setting up your disc sander:................... 12
6.2 Removing and attaching the sanding table
(Fig: B)t e 12
6.3 Check and set angle display (Fig. 4): ...... 13

6.4 Setting the sanding table angle (Fig. 5): ...13
6.5 Connecting the vacuum cleaner (Fig. 6):...13

1 Introduction

Dear Customer!
The use of these instructions

* makes it easier to become acquainted with the
device,

e prevents malfunctions due to improper han-
dling, and

e increases the service life of your device.

Always keep these instructions close to hand.
Only operate this device with exact knowledge
of it and comply with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function

of the device for:

¢ handling that does not comply with the usual
intended use,

e other application uses that are not stated in
the instructions,

e disregard of the safety regulations,

You will not have any warranty claims for:
e operating errors,
e lack of maintenance.

For your safety, please comply with the
enclosed safety regulations without fail.
Only use original PROXXON spare parts.

7 Working with the disc sander

TSG 250/E: ..evviiiiiiiiiei e 13
7.1 Notes on sanding speed ..........c.c.eeneens 14
7.2 Working with the angle stop (Fig. 8): ...... 14
7.3 Adhering or replacing the sanding discs

(Fig. 9): weeieeeee e 14
8  ACCESSOMES:.....ceuiviiiiiiiiiiiieceaans 15
9 Care and maintenance ...................eent 15
10 Disposal .o.ovvvieiiiiiii s 15
11 CE Declaration of Conformity ............... 15
12 Spare parts list ......cocooeuiiiiiiiiiiiiiienns 3
13 Exploded VIEW .......ovviiiiiiiiiiiiieieieeens 71

All rights reserved for further developments
within the meaning of technical progress. We
wish you much success with the device.

2 Description of disc sander TSG 250/E

Thank you for choosing the disc sander TSG
250/E. You now have a precision instrument for
sanding long edges, end sections, radii, mitres,
or accurate flat surfaces at right angles and
many more things that require great exactness.

A high-precision manufactured and carefully
balanced sanding disc with dual ball-bearing
synchronous belt drive guarantees excellent
running smoothness, precise true run and low-
est wear.

Soft and hard woods, plates, non-ferrous metals
or steel, even plastic, cork, rubber and many
other materials can be machined at sanding
speeds of approx. 250-750 m/min (adjustable).

A clearly laid out table at the rear of the device
makes it easy to pre-select the rotational speed
or sanding speed for the appropriate material.
The high-quality aluminium sanding table can
be adjusted to tilt up by 10° and down by 50°. A
scale makes it easy to read the angle. This also
contains the guide groove of the angle stop that
is also included in the delivery.

11 -



It is even possible to accurately refinish small
turning steels, sharpen chisels and knives, re-
sand screwdriver edges, etc. ...

Delivery includes two sanding discs of 80 and 240
grit each. A silicone film was attached to the sand-
ing disc to guarantee best sanding disc exchange
(e.g. while working with different grits).

A suction connection for the vacuum cleaner
makes sure that sanding dust has no other
place to go but in the vacuum cleaner. This
presents the best equipment for any occurring
sanding work.

3 Scope of delivery:

1 pc. Disc sander TSG 250/E

1 pc. Angle stop

1 pc. Rubber connecting piece for vacuum
cleaner connection

2 pc. Sanding discs 80 grit

2 pc. Sanding discs 240 grit

2 pc. Storage discs

1 pc. Operating instructions

1 pc. Brochure with safety regulations

1 pc. Device packaging

4 Legend (Fig. 1)

. Speed controller

. On/Off switch

. Sanding table

. Clamping screw angle stop

. Angle stop

. Scale angle stop

. Housing

. Mains cable

. Connecting piece for vacuum cleaner
10. Clamping screw of angle adjustment
11. Scale of angle adjustment

12. Indicator

13. Protecting cover

14. Sanding disc

O©oO~NOOOR~WN=

5 Technical data

Sanding speed: 250 - 750 m/min

Sanding disc: @250 mm

Table adjustment: tilts 10° up, 50° down
Noise level: 72 dB(A)

Vibration: <=2.5m/s?

-12-

Work table: 275 x 105 mm

Overall size (without table)

(Lx D xH): 270 x 280 x 330 mm
Motor:

Voltage: 230V, 50/60 Hz
Power consumption: KB 15 min

Use only in closed rooms! @

Do not dispose of the electrical device
in the household waste!

6 Commissioning the device

6.1 Setting up your disc sander:

Note:
When setting up the device, always make sure
you have a level and firm surface! Secure stabil-
ity is indispensable for working with the device!

Note:
When setting up and fixing the device, always
disconnect the mains plug to prevent the disc
from starting up inadvertently. Risk of injuries!

1. Remove the disc sander from the packaging
and check if the scope of delivery is com-
plete.

2. Fasten the device with the fastening screws
to a sturdy workbench or worktop (see Fig. 2)
as per the master gauge for holes in Fig. 2a.

6.2 Removing and attaching the sanding
table (Fig. 3):

Attention:
Before removing and inserting the sanding table,
always disconnect the mains plug to prevent the
disc from starting up inadvertently. Risk of injuries!
Your TSG 250/E is normally operated with the
attached sanding table (as in delivery condition).
But it is also possible to remove the sanding
table if required for certain work tasks or when
changing the sanding discs.

1. Unscrew Allen screws 1
2. Take off sanding table 2 together with the
housing cover 3



3. To attach, simply insert the sanding table
together with the housing cover back in the
normal position

4. Screw Allen screws 1 back in and tighten.

6.3 Check and set angle display (Fig. 4):

Attention:
Before doing any adjusting work, always dis-
connect the mains plug to prevent the disc from
starting up inadvertently. Risk of injuries!

The angle display is set accurately by the fac-
tory. The angle stop can be easily readjusted,
should this ever be necessary:

1. Release both clamping screws 1

2. Align work table 2 with an angle to exactly
90° as shown in Fig. 4

3. Retighten clamping screws 1

4. Release screw 3 slightly and correct the
»Zero“ position of indicator 4 as necessary.

5. Re-tighten screw 3

6.4 Setting the sanding table angle
(Fig. 5):

Attention:
Before setting the sanding table, always discon-
nect the mains plug to prevent the disc from
starting up inadvertently. Risk of injuries!

To chamfer boards or slats, for example, we rec-
ommend placing these objects on the pivoted
table. Also refer to Fig. 5a. Set the chamfer
angle as follows:

1. Release the right and left clamping screws 1
(Fig. 5)

2. Swivel sanding table 2 to the required angle
position and check the set value on angle
scale 3.

3. Retighten clamping screws 1.

6.5 Connecting the vacuum cleaner

(Fig. 6):

Attention:

Before connecting the vacuum cleaner, always
disconnect the mains plug to prevent the disc
from starting up inadvertently. Risk of injuries!
We recommend you always work with the vac-
uum cleaner! This not only guarantees clean
work but also reduces the harmful effect of
some dusts!

1. Slide rubber adapter 1 onto suction connec-
tion 2

2. Insert vacuum cleaner nozzle 3 in rubber
adapter 1

3. Switch on vacuum cleaner while working

Here’s another tip:

Using the Proxxon CW-matic vacuum cleaner
omits that annoying manual activation and
deactivation. The CW-matic is equipped with an
automatic control that switches on and off auto-
matically whenever the electrical tool is acti-
vated or deactivated.

7 Working with the disc sander
TSG 250/E:

Caution!
Safe and accurate work is only possible with
careful fastening!
Never leave an activated device unsupervised.

1. Switch on the disc sander.

2. Adjust the rotational speed of the sanding
disc with speed controller 1 (Fig. 1).

3. Place the work piece on the work table and
guide with sensitivity and little force.

4. Exert more pressure on the work table and
less pressure against the sanding disc.

Note:
For good sanding results, please note the fol-
lowing points:

Do not overload the device!

First and foremost, the disc sander is a machine
for sanding accurate angles. Cutting your work
piece very accurately beforehand will make your

-13-



desired machining easier and faster while
requiring less sanding discs.

The sanding disc rotates anticlockwise. It is
therefore advisable to sand using the left half of
the work table.

1. If you will be sanding mitres, adjust the
required sanding table angle beforehand, as
described earlier

2. Insert the mains plug

3. Use switch 2 (Fig. 1) to activate the device

4. Set the required rotational speed at the rota-
tional speed regulating knob (Pos. 1, Fig. 1)

Caution!
Only use perfect sanding discs. Replace worn
out sanding discs in time.

7.1 Notes on sanding speed

The sanding speed of your TSG 250/E is infi-
nitely adjustable from approx. 250 - 750 m/min.
This enables you to optimally adjust to different
material features. Please also note that the cir-
cumferential speed of the sanding disc is great-
est along the outside and decreases towards
the centre (see Fig. 7).

General recommendations on selecting the
sanding speed are difficult; it is best you experi-
ment to find out the correct sanding speed for
»your” material or work piece.

Empirically, non-ferrous metals and plastic
require less sanding speeds than soft and hard
woods; the same also applies to ceramics and
glass.

In conclusion: Recommendations, as said, are
difficult: the right speed depends on the mate-
rial, contact pressure or abrasive wear and the
grit of the sanding discs.

7.2 Working with the angle stop (Fig. 8):

If you will be sanding the ends of thinner strips
to mitre, it is expedient to use the angle stop
included in the scope of delivery.

1. Insert the angle stop (Pos. 5, Fig. 1) with the
stop rail into the designated groove.

2. Release clamping screw 1 (Fig. 8).

3. Set the required angle on scale 2 and re-
tighten clamping screw 1.

14 -

4. Guide the desired work piece at the limit stop
against the sanding disc as shown in the
image

7.3 Adhering or replacing the sanding
discs (Fig. 9):

Attention:
Before adhering or changing the sanding discs,
always disconnect the mains plug to prevent the
disc from starting up inadvertently. Risk of
injuries!

Note:

When changing the sanding disc, we recom-
mend removing the sanding table together with
the housing cover. This procedure is explained
in the section ,,Removing and attaching the
sanding table“.

Along with your disc sander, your basic equip-
ment includes two sanding discs with 80 and
240 grit each; these are easily obtainable spare
parts. The sanding disc of your TSG 250/E is
covered with an adhesive silicone film:

This material ensures the completely uncompli-
cated exchange of sanding discs because they
do not stick but adhere firmly: Firmly enough to
work, but loose enough to be easily removed
later on. Replacing the discs is thus no problem,
either because of wear or because you need
discs with different grits while working.

1. We recommend removing the sanding table
together with the housing cover. This proce-
dure is explained in the section ,Removing
and attaching the sanding table*“.

2. To change the disc, simply pull it off from the
plate.

3. Peel off the rear protective film of the new
disc.

4. Press the disc on to the sanding disc evenly
and bubble-free.

5. If necessary, reassemble the sanding table
with housing cover as explained in the sec-
tion ,Removing and attaching the sanding

table®.



Attention:
Two storage discs of silicone film are also
included in the scope of delivery. If you remove
a sanding disc but want to use it again, please
cover the adhesive surface with the film for stor-
age.

8 Accessories:

Self-adhesive white corundum sanding discs
for TSG 250/E (@ 250 mm)

Industrial quality. For sanding soft and hard
woods, chipboards, fibre boards, non-ferrous
metals, steel, plastic, cork, rubber and minerals.

Article number 28 970 80 grit (5 pieces)
Article number 28 972 150 grit (5 pieces)
Article number 28 974 240 grit (5 pieces)

Self-adhesive silicon carbide sanding discs
for TSG 250/E (@ 250 mm)

For sanding non-ferrous metals, steel, glass,
GRP, plastic and ceramics.

Article number 28 976, 320 grit, Contents: 5
pieces

9 Care and maintenance

Attention:
Always disconnect the mains plug before any
cleaning, adjusting, maintenance or repair!

Note:
The machine is primarily maintenance free. For
a long service life, clean the device after every
use with a soft cloth, hand brush or brush. A
vacuum cleaner can also be recommended. The
vacuum cleaner should always be used in gen-
erall

The external surface of the housing can be
cleaned using a soft, possibly moist cloth. Mild
soap or other suitable cleansers may be used
as well. Do not use solvents or alcohol-based
cleansers (e.g. benzene, cleaning alcohols, etc)
as these could attack the plastic housing
casings.

10 Disposal

Do not dispose of the device in the household
waste! The device contains valuable substances
which could be recycled. If you have questions
concerning this topic, please address your
municipal disposal company or other appropri-
ate municipal institutions.

11 CE Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product Disc sander TSG 250/E
designation
Article No.: 28060

In sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following directives
and normative documents:

EU-EMC 2016/30/EC

Directive DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery

Directive 2006/42/EC

DIN EN 61029-1 /01.2010

Date: 24.04.2016

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Device Safety Division

The CE document authorized agent is
identical with the signatory.
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@ Traduction de la notice d’utilisation originale

Meuleuse a plateau TSG 250/E

1 Introduction..........ccoviiiiiiiens 16
2 Description de la meuleuse a plateau

TSG 250/E ..cnnieiiniieiee e 16
3 Contenu de la livraison : L 17
4 Légende (1) coueeniiniiiiiiieeen 17
5 Caractéristiques techniques ............... 17
6 Mise en service de I'appareil ............... 17
6.1 Mise en place de votre meuleuse

aplateau: ....oocooiiiii 17
6.2 Démontage et mise en place

de la table de meulage (ill. 3) : ............... 18

6.3 Calibrer, régler I'indicateur d’angle (lll. 4) : 18
6.4 Réglage de I'inclinaison de la table

1 Introduction

Cher client, chere cliente !
L’utilisation de ce manuel

e facilite la connaissance de la machine.

e évite les anomalies de fonctionnement engen-
drées par une utilisation non conforme, et

e accroit la longévité de votre appareil.

Ce manuel doit étre accessible en permanence.
L’utilisation de cet appareil implique la connais-
sance parfaite et le respect de ce guide.

PROXXON décline toute responsabilité en cas :

e d’utilisation non conforme a I'utilisation
conventionnelle,

e d’utilisation autre que celles visées dans ce
guide,

¢ de non-respect des prescriptions de sécurité.

Vous perdez tout droit a prestations de garantie,
encas:

e d’erreurs de commande,

e de défaut d’entretien.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement
respecter les prescriptions de sécurité jointes.
Utiliser uniqguement des piéces détachées origi-
nales PROXXON.
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6.5 Raccordement a I'aspirateur (ill. 6) : ...... 18
7 Travailler avec la meuleuse a plateau
TSG 250/E ..o 19
7.1 Remarques concernant la vitesse
demeulage .......ccocoviiiiiiiiiiiiii 19

7.2 Travailler avec I’équerre de butée (ill. 8) : 19
7.3 Collage ou remplacement des disques

demeulage (iIl. 9) 1.eoveiiiiiiiii 20
8 ACCESSOIreS : ...ivviiiiiiiiiiiiiiicieeeaes 20
9 Nettoyage et entretien ...................coeee 20
10 Elimination .......ccccvvveeeeeeeeieeeeeeeeeeenns 21
11 Déclaration de conformité européenne ... 21
12 Liste de piéces de rechange ............... 3

13 Eclaté de I'appareil

Tous droits de modification survenant dans le
cadre du progres technique réservés. Nous
vous souhaitons le plus grand succés avec
votre appareil.

2 Description de la meuleuse a plateau
TSG 250/E

Merci d’avoir choisi la meuleuse a plateau TSG
250/E. Avec cet appareil, vous disposez d’une
machine de précision pour le meulage d’arétes
longitudinales, frontales, d’arrondis, d’onglets,
pour le meulage précis a angle droit de surfaces
planes et bien d’autres travaux encore qui exi-
gent de la précision.

Le plateau de meulage, équilibré et usiné avec
haute précision, a entrainement par double
courroie crantée, garantit lors de I'utilisation un
excellent fonctionnement, une rotondité précise
et une faible usure.

Vous pouvez ainsi meuler des bois durs et tend-
res, des plagues, des métaux non ferreux ou de
I’acier, mais aussi des matieres plastiques, du
liege, du caoutchouc ainsi que de nombreux
autres matériaux, avec une grande précision et
des vitesses de meulage d’env. 250-750 m/min
(réglable).

Un tableau bien congu apposé a I'arriére de
I’appareil facilite la présélection du régime de
I’'appareil et de la vitesse de meulage.



La table de meulage en aluminium de haute
qualité est inclinable vers le haut de 10° et de
50° vers le bas. L’angle est facilement lisible sur
une échelle graduée. En outre, elle abrite la rai-
nure de guidage pour I’équerre de butée, égale-
ment comprise dans le volume de la livraison.
Méme des petits outils de rabotage peuvent étre
ainsi usinés ; il est également possible d’afflter
ciseaux a bois et lames, arétes de tournevis, etc.

La livraison comprend également (en deux
exemplaires a chaque fois) deux disques de
meulage dans les grains de 80 et 240. Pour
assurer la meilleure interchangeabilité des
disques de meulage (p. ex. lors de travaux avec
différents grains), le plateau de meulage est
recouvert d’un film silicone.

Et pour que la poussiére de meulage parvienne
directement |a ou elle doit aller, a savoir dans
I’aspirateur, celui-ci peut étre raccordé a I'appa-
reil via un embout d’aspiration. Ainsi, I’'on est
parfaitement équipé pour réaliser tous les tra-
vaux de meulage prévus.

3 Contenu de la livraison :

1 ex. Meuleuse a plateau TSG 250/E

1 ex. Equerre de butée

1 ex. Manchon en caoutchouc pour le raccor-
dement d’un aspirateur

2 ex. Disque de meulage Grain 80

2 ex. Disque de meulage Grain 240

2 ex. Disque de rangement

1 ex. Manuel d’utilisation

1 ex. Brochure Prescriptions de sécurité

1 ex. Emballage de I'appareil

4 Légende (lIl.1)

Régulateur de régime

Interrupteur Marche/Arrét

Table de meulage

Vis de serrage Equerre de butée
Equerre de butée

Echelle Equerre de butée

Carter de I'appareil

Cable d’alimentation réseau
Manchon de raccordement pour aspirateur
. Vis de serrage du réglage d’équerre
. Echelle de réglage d’équerre

. Aiguille

©CoNOOrWN

-
N = O

13. Capot de protection
14. Plateau de meulage

5 Caractéristiques techniques

Vitesse de meulage : 250 - 750 m/min

Plateau de meulage : @250 mm

Réglage du plateau : 10° vers le haut, 50°
vers le bas

Niveau sonore : 72 dB(A)

Vibrations : <=2,5m/s?

Table de travail : 275 x 105 mm

Dimensions générales (sans table) :

(LxPxH): 270 x 280 x 330 mm
Moteur :
Tension : 230V 50/60 Hz

200 watts
Fonctionnement de
courte durée 15 min

Puissance absorbée :

Utiliser uniquement dans des &

locaux fermés !
X

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques !

6 Mise en service de 'appareil

6.1 Mise en place de votre meuleuse a
plateau :

Remarque :
lors de I’installation de I'appareil, veillez par
principe a ce que le sol soit plan et solide ! Une
installation sQre est impérative pour pouvoir tra-
vailler avec I'appareil !

Remarque :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau lors de la mise en place et de la fixation
de 'appareil afin d’éviter le démarrage involon-
taire du plateau. Risque de blessure !

1. Retirer la meuleuse a plateau de I’emballage
et contrdler que le contenu de la livraison soit
complet.

2. Fixer I'appareil sur un établi ou une table de
travail solide (cf. ill. 2) avec les vis de fixation
et conformément au patron de pergage de
Pill. 2a.
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6.2 Démontage et mise en place de la
table de meulage (ill. 3) :

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le démontage et la remise en place
de la table de meulage afin d’éviter le démar-
rage involontaire du plateau. Risque de
blessure !

Normalement, votre TSG 250/E est utilisée avec
la table de meulage montée (comme a I'état de
livraison). Toutefois, en cas de besoin, vous pou-
vez retirer la table de meulage si cela s’avére
nécessaire pour effectuer certains travaux ou
pour remplacer les disques de meulage.

1. Dévisser les vis Allen 1

2. Retirer la table de meulage 2 ensemble avec
le couvercle de carter 3

3. Pour le remontage, replacer simplement en
position normale la table de meulage avec le
couvercle de carter

4. Visser de nouveau les vis Allen 1 et les serrer
a fond

6.3 Calibrer, régler ’'indicateur d’angle

(1. 4) :

Attention :

toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant d’entamer les opérations d’ajus-
tage afin d’éviter le démarrage involontaire du
plateau. Risque de blessure !
L’indicateur d’angle est toujours réglé avec pré-
cision en usine. Si toutefois un ajustage ultérieur
s’avérait nécessaire, veuillez simplement procé-
der de la maniére suivante :

—_

. Desserrer les deux vis de fixation 1

2. Ajuster exactement a 90° la table de travail 2
avec 'aide d’une équerre comme présenté
par l'ill. 4

3. Resserrer les vis de fixation 1

4. Desserrer légérement la vis 3 et corriger le
cas échéant position « zéro » de I'aiguille 4.

5. Resserrer a fond la vis 3.

-18 -

6.4 Réglage de l'inclinaison de la table
de meulage (ill. 5) :

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le réglage de la table de meulage
afin d’éviter le démarrage involontaire du pla-
teau. Risque de blessure !

Pour le chanfreinage de planches ou de lattes, il
est recommandé de poser les piéces sur la
table basculée. Voici comment régler I'angle de
chanfrein :

1. Desserrer les vis de fixation 1 (ill. 5b) droite et
gauche

2. Basculer la table de meulage 2 a I'inclinaison
voulue et contrdler la valeur réglée sur
I’échelle d’inclinaison 3.

3. Resserrer les vis de fixation 1

6.5 Raccordement a I’aspirateur (ill. 6) :

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le raccordement a I’aspirateur afin
d’éviter le démarrage involontaire du plateau.
Risque de blessure !

Nous recommandons de toujours travailler avec
I’aspiration de poussieres ! Ceci permet non
seulement d’assurer un travail propre mais
réduit également la production de certaines
poussiéres nocives !

1. Enfiler 'adaptateur caoutchouc 1 sur le man-
chon 2

2. Enfiler la buse d’aspirateur 3 dans 'adapta-
teur caoutchouc 1

3. Mettre I'aspirateur en marche pour le meu-
lage

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Prox-

xon, la mise en marche et I'arrét génants sont

supprimés. Le CW-matic est équipé d’un sys-

téme de commande automatique qui le met en
marche ou I'arréte automatiquement lors de la
mise en marche ou de I'arrét de I'appareil rac-
cordé.



7 Travailler avec la meuleuse a plateau
TSG 250/E :

Attention !
Seule une fixation soigneuse de I'appareil per-
met un travail sOr et précis !
Ne jamais laisser I’appareil en marche sans sur-
veillance.

—_

. Mettre en marche la meuleuse a plateau.

2. Régler la vitesse de rotation du disque avec le
potentiometre de réglage 1 (ill. 1).

3. Placer la piece a usiner sur la table de travail
et la guider avec précaution et sans forcer.

4. Exercer plus de pression sur la table de travail

et moins de pression contre le disque de

meulage.

Remarque :
Veuillez respecter impérativement les points sui-
vants pour obtenir de bons résultats de meu-
lage :

Ne pas surcharger 'appareil !

La meuleuse a plateau est en premier lieu un
appareil destiné au meulage d’angles exacts.
Plus la découpe préalable de la piece a usiner
sera réalisée avec précision, plus le meulage
sera rapide et facile et moins I’on devra utiliser
de disque de meulage.

Le disque de meulage tourne dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre. C’est pour-
quoi, nous recommandons de travailler sur la
moitié gauche de la table de meulage.

1. Si des onglets doivent étre meulés, veuillez
régler 'angle de meulage souhaité comme
décrit plus haut

2. Enficher le connecteur réseau

3. Mettre I'appareil en marche avec I'interrup-
teur 2 (ill. 1)

4. Régler le régime souhaité avec le potentiomeé-
tre de réglage du régime (pos. 1, ill. 1)

Attention !
Utiliser uniqguement des disques de meulage en
parfait état. Remplacer a temps les disques de
meulage usés.

7.1 Remarques concernant la vitesse de
meulage

La vitesse de meulage de votre TSG 250/E peut
étre réglée de maniére progressive entre 250 et
750 m/min. Ceci permet une adaptation opti-
male aux différentes caractéristiques de maté-
riaux. Notez également que la vitesse circonfe-
rentielle du plateau de meulage est la plus
élevée en périphérie et qu’elle diminue au fur et
a mesure que I’'on se rapproche du centre (cf. ill.
7).
Il est difficile d’énoncer des recommandations
d’ordre général concernant le choix de la
vitesse de meulage ; ici, il sera parfois néces-
saire de procéder par expérimentations pour
déterminer la vitesse de meulage adaptée a

« son » matériau ou a la piece a meuler.

Par expérience, I'on peut dire que les métaux
non ferreux et les matiéres plastiques exigent
des vitesses de meulage inférieures a celles
nécessaires pour les bois tendres et durs ; cela
vaut aussi pour la céramique et le verre.

En résumé, I'on peut dire : comme il est difficile
de procéder a des recommandations, la vitesse
de meulage correcte dépend donc du matériau,
de la pression d’appui, voire de I'abrasion et du
grain des disques de meulage.

7.2 Travailler avec I’équerre de butée
(ill. 8) :

Si par exemple les extrémités de barres un peu
minces doivent étre meulées avec onglet, il est
recommandé d’utiliser I’équerre de butée conte-
nue dans la livraison.

1. Introduire I’équerre de butée (pos. 5, ill. 1)
avec la barre de butée dans la gorge prévue a
cet effet.

2. Desserrer la vis de fixation 1 (ill. 8)

3. Régler I'angle souhaité sur I'échelle 2 et res-
serrer de nouveau la vis 1.

4. Appuyer la piece devant étre usinée contre
I’équerre et la guider contre le disque de
meulage comme le montre lillustration

-19-



7.3 Collage ou remplacement des dis-
ques de meulage (ill. 9) :

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le collage ou le remplacement des
disques de meulage afin d’éviter le démarrage
involontaire du plateau. Risque de blessure !

Remarque :
pour remplacer les disques de meulage, il est
recommandé de retirer la table de meulage avec
le couvercle de carter. Cette procédure est
expliquée au point « Démontage et mise en
place de la table de meulage ».

Le premier équipement de votre meuleuse a
plateau comprend deux exemplaires de disques
de meulage dans les grains 80 et 240 ; ces
disques peuvent également étre obtenus sans
problémes comme piéces détachées. Le pla-
teau de meulage de votre TSG 250/E est recou-
vert d’un film silicone.

Ce matériau garantit un remplacement absolu-
ment sans problémes des disques de meulage
parce que ceux-ci ne sont pas collés mais adhée-
rent seulement au film : suffisamment pour tra-
vailler, mais pas assez pour empécher de les
remplacer facilement. Le remplacement des
disques est ainsi possible sans probleme, que
ce soit en raison de leur usure ou parce que
vous voulez travailler avec différents grains.

1. Il est recommandé de retirer la table de meu-
lage avec le couvercle de carter. Cette procé-
dure est expliquée au point « Démontage et
mise en place de la table de meulage ».

2. Retirer tout simplement du plateau le disque
a remplacer.

3. Décoller le film de protection a I’arriere du
nouveau disque de meulage.

4. Appuyer le disque sans laisser de bulles d’air
et avec une pression réguliere sur le plateau.

5. Si nécessaire, remonter la table de meulage
avec le couvercle de carter comme décrit a la
section « Démontage et mise en place de la
table de meulage ».

Attention :
deux disques de rangement en film silicone sont
également compris dans la livraison. Si un
disque doit de nouveau étre utilisé aprés avoir
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été retiré du plateau, veuillez recouvrir la surface
adhésive avec le film !

8 Accessoires :

Disques autocollants de meulage en corin-
don pourTSG 250/E (@ 250 mm)

Qualité industrielle. Pour bois tendre, bois dur,
contreplaqué, plagues de fibres, métaux non-
ferreux, acier, plastiques, liege, caoutchouc et
minéraux.

Référence 28 970 Grain 80 (5 exemplaires)
Référence 28 972 Grain 150 (5 exemplaires)
Référence 28 974 Grain 240 (5 exemplaires)

Disques autocollants de meulage au carbure
de silicium pourTSG 250/E (@ 250 mm)

Pour le meulage de métaux non-ferreux, d’acier,
de verre, de fibres de verre, de plastiques et de
céramique.

Référence 28 976, grain 320, contenu : 5 exem-
plaires

9 Nettoyage et entretien

Attention :
retirer le connecteur d’alimentation réseau avant
d’entamer tout travail de nettoyage, de réglage,
d’entretien ou de réparation !

Remarque :
la machine ne nécessite quasiment aucun entre-
tien. Pour lui conserver toute sa longévité, vous
devriez toutefois nettoyer I’'appareil apres
chaque utilisation avec un chiffon doux, une
balayette ou un pinceau. Un aspirateur est éga-
lement recommandé. De maniére générale, il est
conseillé de toujours travailler avec I'aspiration
des poussiéres !

Le nettoyage extérieur du carter de I'appareil
peut étre effectué avec un chiffon doux, éven-
tuellement humide. Pour cela, utiliser un savon
doux ou tout autre produit nettoyant adapté.
Evitez les solvants et autres produits de net-
toyage contenant de I’alcool (p. ex. essence,
alcools de nettoyage, etc.) car ils pourraient
attaquer les parties en plastique de I'appareil.



10 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets
domestiques ! L’appareil contient des matériaux
qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a
ce sujet, priere de s’adresser aux entreprises
locales de gestion des déchets ou toute autre
régie communale correspondante.

11 Déclaration de conformité
européenne

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du Meuleuse a plateau
produit : TSG 250/E
Réf. : 28060

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et
documents normatifs suivants :

Directive
européenne CEM 2016/30/CE

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014
Directive européenne relative
aux machines 2006/42/CE

DIN EN 61029-1 / 01.2010

Date : 24.04.2016

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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Traduzione delle istruzioni per I’'uso originali

Smerigliatrice a disco TSG 250/E

1 Introduzione ..., 22
2 Descrizione della smerigliatrice a disco

TSG 250/E ..ceneniiniiiieieeeeeeeeeeeeeae 22
3 Fornitura:..........cooeiiiii 23
4 Legenda (Fig.1) evenviniiiiiiiiiiiiiieeennen 23
5 DatitecniCi ...cocoovviiiiiiiiii 23
6 Messa in funzione dell’apparecchio ...... 23

6.1 Montaggio della smerigliatrice a disco: ... 23
6.2 Rimozione e smontaggio del banco

di rettifica (Fig. 3): «vovevieriieieiieeieens 24
6.3 Controllare e regolare I'indicatore

angolare (Fig. 4):...cveuiiiiiiiiiiiiiee, 24
6.4 Regolare I’'angolare del banco di rettifica

(Fig. B)t eeneee e 24

1 Introduzione

Gentile cliente!
L’utilizzo delle presenti istruzioni

e facilitera la conoscenza dell’apparecchio.
e previene guasti a causa di un uso improprio ed
¢ aumenta la durata dell’apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata di
mano.

Usare questo apparecchio solo se si € in possesso
di conoscenze precise e nel rispetto di quanto
riportato nelle presenti istruzioni.

La ditta PROXXON non garantisce un funziona-

mento in sicurezza dell’apparecchio in caso di:

¢ utilizzo non corrispondente all’'uso previsto,

e altri impieghi non riportati nelle presenti
istruzioni,

¢ inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:
* comandi errati,
® una scarsa manutenzione

Per la propria sicurezza si prega di osservare asso-
lutamente le norme di sicurezza allegate.

Usare solo ricambi originali PROXXON.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche. Vi auguriamo sin
d’ora buon lavoro con questo apparecchio.
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6.5 Collegamento dell’aspirapolvere (Fig. 6): 24

7 Lavorare con la smerigliatrice a disco
TSG 250/E ..viiiiiiiiiiiiceeee e 24

7.1 Awvisi sulla velocita di rettifica................ 25
7.2 Lavorare con la battuta angolare (Fig. 8): 25
7.3 Incollaggio o sostituzione delle mole

(Fig: Q) ceei e 25
8 ACCESSOII ivniviiiiiiiiiiiiie e 26
9 Curae manutenzione .............cc.cceeenes 26
10 Smaltimento .......ccooviiiiiiiiiiiin, 26
11 Dichiarazione di conformita CE ............ 26
12 Liste dei pezzi di ricambio .................. 3
13 Disegno esploSO........ceveuveieiniineninnenee. 71

2 Descrizione della smerigliatrice a disco
TSG 250/E

La ringraziamo per aver deciso di acquistare la
smerigliatrice a disco TSG 250/E. Avete a disposi-
zione un apparecchio di precisione per interventi di
rettifica di bordi longitudinali, bordi frontali, arro-
tondamenti, giunture o superfici piane precise ad
angolo retto e molto altro ancora durante i quali &
necessario procedere in modo preciso.

Una mola prodotta in modo altamente preciso e
bilanciata in modo accurato con un azionamento a
cinghia dentata garantiscono durante gli interventi
una silenziosita eccellente, un funzionamento pre-
ciso ed un basso tasso di usura.

In questo modo & possibile trattare legni morbidi e
duri, lastre, metalli non ferrosi o acciaio, anche pla-
stica, sughero, gomma e molti altri materiali con
delle velocita di rettifica pari a ca. 250-750 m/min
(regolabile).

Una tabella dettagliata sul lato posteriore dell’ap-
parecchio facilita la preselezione corretta del
numero di giri per determinati materiali oppure ad
esempio la velocita di levigatura.

Il banco in alluminio di elevata qualita € regolabile
verso |’alto di 10° verso il basso di 50°. L’angolo
puo essere letto comodamente dalla scala. Inoltre
comprende la scanalatura guida per la battuta
angolare compresa nella fornitura.

In questo modo ¢é possibile trattare in modo pre-
ciso anche i piu piccoli utensili da tornio, & possi-



bile affilare scalpelli e lame, rettificare i bordi di
cacciaviti, ecc...

La fornitura comprende anche due mole con una
grana da 80 e 240. Per consentire una migliore
intercambiabilita delle mole (ad es. per lavori con
diverse grane) il banco & dotato di una pellicola di
silicone.

Ed affinché la polvere venga condotta nel posto
giusto, ossia nell’aspirapolvere, & presente un rac-

cordo di aspirazione al quale puo essere collegato.

In questo modo si € preparati al meglio per tutti gli
interventi di rettifica.

3 Fornitura:

1 pz. Smerigliatrice a disco TSG 250/E

1 pz. Battuta angolare

1 pz. Supporto di gomma per attacco per aspira-
polveri

2 pz. Mole, grana 80

2 pz. Mole grana 240

2 pz. Mole di ricambio

1 pz. Istruzioni per I'uso

1 pz. Opuscolo su norme di sicurezza

1 pz. Confezione dell’apparecchio

4 Legenda (Fig. 1)

5 Dati tecnici

Velocita di rettifica:
Mola:
Regolazione banco:

250 - 750 m/min
@250 mm

10° verso I'alto, 50°
verso il basso

Livello di rumorosita: 72 dB(A)
Vibrazione: <=2,5m/s?
Banco di lavoro: 275 x 105 mm
Altezza complessivaTSG
(senza banco)
(LxLxA): 270 x 280 x 330 mm
Motore:
Tensione: 230V 50/60 Hz
Assorbimento di corrente: 200 Watt
KB 15 min
Usare solo in ambienti chiusi! &

Non smaltire I'apparecchio insieme

ai rifiuti domestici!
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6 Messa in funzione dell’apparecchio

1. Regolatore del numero di giri

2. Accensione/Spegnimento

3. Banco di rettifica

4. Vite di serraggio battuta angolare

5. Battuta angolare

6. Scala battuta angolare

7. Alloggiamento

8. Cavo di alimentazione

9. Supporto di collegamento per aspirapolvere
10. Vite di serraggio della regolazione angolare
11. Scala della regolazione angolare
12. Indicatore
13. Copertura di protezione
14. Mola

6.1 Montaggio della smerigliatrice a disco:

Avvertenza:
Accertarsi durante il montaggio dell’apparecchio
che il fondo sia piano e resistente! Un fondo piano
¢ indispensabile per lavorare in modo sicuro con
I’apparecchio!T

Avvertenza:
Per il montaggio ed il fissaggio dell’apparecchio
tirare sempre la spina di rete per evitare un avvio
involontario della mola. Pericolo di lesioni!

1. Estrarre la smerigliatrice a disco dalla confe-
zione ed accertarsi che la fornitura sia com-
pleta.

2. Fissare I'apparecchio con le viti di fissaggio su
un banco di lavoro o una base di lavoro resi-
stente (vedi Fig. 2) secondo il quadro di fori
riportato nella Fig. 2a.
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6.2 Rimozione e smontaggio del banco di
rettifica (Fig. 3):

Attenzione:
Prima di rimuovere ed inserire il banco di rettifica
tirare sempre la spina di rete per evitare un avvio
involontario della mola. Pericolo di lesioni!

Solitamente la vostra TSG 250/E & utilizzata (come
allo stato della fornitura) con il banco di rettifica
montato. All’occorrenza tuttavia € possibile rimuo-
vere il banco se dovesse essere necessario per
determinati compiti o per la sostituzione delle
mole.

Y

. Svitare le viti esagonali 1

2. Rimuovere il banco di rettifica 2 con il coperchio
dell’alloggiamento 3

3. Per lo smontaggio spingere semplicemente il
banco di rettifica con il coperchio dell’alloggia-
mento nella posizione normale

4. Avvitare di nuovo i tappi a vite 1 e stringere.

6.3 Controllare e regolare I'indicatore
angolare (Fig. 4):

Attenzione:
Prima di ogni intervento di regolazione tirare sem-
pre la spina di rete per evitare un avvio involontario
della mola. Pericolo di lesioni!

L’indicatore angolare ¢ regolato in modo preciso in
fabbrica. Qualora tuttavia dovesse essere neces-
saria una nuova regolazione, questa puo essere
eseguita in modo semplice nel modo seguente:

1. Svitare le due viti di serraggio 1

2. Posizionare il banco di lavoro 2 come illustrato nella
Fig. 4 usando un angolare e posizionarlo a 90°

3. Stringere nuovamente le viti di serraggio 1

4. Allentare leggermente la vite 3 ed event. correg-
gere la posizione ,,zero“ dell’indicatore 4.

5. Stringere nuovamente la vite 3

6.4 Regolare I'angolare del banco di
rettifica (Fig. 5):

Attenzione:
Prima di regolare il banco di rettifica tirare sempre
la spina di rete per evitare un avvio involontario
della mola. Pericolo di lesioni!
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Per smussare ad es. assi o traverse si consiglia di
posizionarle sul banco. Si veda in merito anche la
Fig. 5a. Come regolare I'angolo di smussatura:

1. Svitare le viti di serraggio 1 (Fig. 5) a destra e
sinistra

2. Spostare il banco di rettifica 2 nella posizione
angolare desiderata e verificare il valore impo-
stato sulla scala angolare 3.

3. Stringere nuovamente le viti di serraggio 1.

6.5 Collegamento dell’aspirapolvere (Fig. 6):

Attenzione:
Prima collegare I’aspirapolvere tirare sempre la
spina di rete per evitare un avvio involontario della
mola. Pericolo di lesioni!

Si consiglia di lavorare sempre con I'aspirapolvere! In
questo modo non € garantito solo un lavoro pulito,
ma si riduce anche I'effetto nocivo di alcune polveri!

1. Spingere I'adattatore di gomma 1 sul supporto
di aspirazione 2

2. Inserire la bocchetta dell’aspiratore 3 nell’adat-
tatore di gomma 1

3. Durante il lavoro attivare I'aspiratore

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-matic
non & necessario accendere e spegnere continua-
mente. CW-matic & dotato di un’unita di comando
che si attiva o si disattiva automaticamente con
I'utensile elettrico.

7 Lavorare con la smerigliatrice a disco
TSG 250/E

Attenzione!
Lavorare in modo sicuro e preciso & possibile solo
con un fissaggio accurato!
Non lasciare acceso mai I'apparecchio in maniera
incustodita.
1. Azionare la smerigliatrice a disco.
2. Regolar e la velocita di rotazione della mola con
il regolatore del numero di giri 1 (Fig. 1).
3. Posizionare il pezzo da lavorare sul banco di
lavoro in modo delicato esercitando poca forza.
4. Esercitare una pressione maggiore sul banco di
lavoro e meno contro la mola.

Avvertenza:
Per ottenere un buon risultato & assolutamente
necessario rispettare i seguenti punti:



Non sovraccaricare I'apparecchio!

La smerigliatrice a disco & in prima linea una mac-
china per la realizzazione di un angolo perfetto.
Quanto pill preciso & tagliato precedentemente il
pezzo da lavorare, tanto piu rapidamente e facile
sara il trattamento e tanto meno mole saranno
necessarie.

La mola gira in senso antiorario. Per questo motivo
si consiglia di effettuare la rettifica sulla meta sini-
stra del banco di lavoro.

1. Nel caso in cui devono essere trattate delle
giunture, regolare I’angolo di rettifica desiderato
come descritto precedentemente

2. Introdurre la spina di rete

3. Attivare I'apparecchio dall’interruttore 2
(Fig. 1)

4. Regolare il numero di giri desiderato sulla manopola
di regolazione del numero di giri (Pos. 1, Fig. 1)

Attenzione!
Usare solo mole intatte. Sostituire in tempo le mole
usurate.

7.1 Avvisi sulla velocita di rettifica

La velocita di rettifica della vostraTSG 250/E &
regolabile in modo continuo da ca. 250 - 750
m/min. In questo modo & possibile un adatta-
mento ottimale su diversi tipi di materiale. Si prega
di considerare anche che la velocita periferica
della mola ai bordi & piu grande e che si riduce
verso il centro (vedi Fig. 7).

E difficile dare suggerimenti generali per la scelta
della velocita di rettifica, & necessario sperimen-
tare per trovare la velocita di rettifica corretta per il
,SUo“ materiale o pezzo da lavorare.

Sulla base delle nostre esperienze i metalli NE e la
plastica necessitano di velocita piu basse rispetto
al legno morbido e duro, lo stesso vale anche per
la ceramica ed il vetro.

Riepilogando: come ¢ stato gia affermato prece-
dentemente ¢ difficile dare suggerimenti, la giusta
velocita dipende dal materiale, la pressione di con-
tatto, o I'usura e la grana delle mole.

7.2 Lavorare con la battuta angolare
(Fig. 8):

Se ad esempio devono essere rettificate le estre-
mita di barre leggermente piu sottili & necessario

utilizzare la battuta angolare compresa nella forni-
tura.

1. Introdurre la battuta angolare (Pos. 5, Fig. 1) con
la barra di arresto nell’apposita scanalatura.

2. Svitare la vite di serraggio 1 (Fig. 8)

3. Regolare I'angolo desiderato sulla scala 2 e
stringere nuovamente la vite di serraggio 1

4. Condurre il pezzo da lavorare desiderato contro
la mola come illustrato nella figura

7.3 Incollaggio o sostituzione delle mole
(Fig. 9):

Attenzione:
Prima di incollare o sostituire le mole tirare sempre
la spina di rete per evitare un avvio involontario
della mola. Pericolo di lesioni!

Avvertenza:
Per la sostituzione della mola si consiglia di rimuo-
vere il banco di rettifica con il coperchio dell’allog-
giamento. Questa procedura & descritta al para-
grafo ,,Rimozione e smontaggio del banco di
rettifica”.

La smerigliatrice € dotata alla fornitura di due mole
con una grana da 80 e 240 che possono essere
acquistate senza difficolta come ricambio. Il banco
dellaTSG 250/E ¢ dotato di una pellicola di sili-
cone:

Questo materiale garantisce una sostituzione
senza difficolta delle mole poiché queste non si
incollano, ma aderiscono: Resistenti per lavorare,
ma facili da rimuovere. La sostituzione delle mole &
quindi possibile senza difficolta sia in caso di
usura o perché durante il lavoro sono necessarie
delle mole con una grana diversa.

1. Si consiglia di rimuovere il banco di rettifica con
il coperchio dell’alloggiamento. Questa proce-
dura & descritta al paragrafo ,,Rimozione e
smontaggio del banco di rettifica®.

2. La mola da sostituire pud essere rimossa sem-
plicemente dal disco.

3. Rimuovere la pellicola protettiva posteriore dal
nuovo disco.

4. Applicare la mola senza creare bolle ed in modo
uniforme sul banco.

5. Se necessario rimontare il banco di rettifica con
il coperchio dell’alloggiamento come descritto al
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paragrafo ,Rimozione e smontaggio del banco
di rettifica“.

Attenzione:
La fornitura comprende anche due mole in pelli-
cola di silicone. Se una mola deve essere riutiliz-
zata dopo la sua rimozione, coprire la superficie
collante con una pellicolal

8 Accessori:

Mole abrasive in corindone autoadesive per
TSG 250/E (@ 250 mm)

Qualita industriale. Per la rettifica di legno mor-
bido, legno duro, pannelli di truciolato, pannelli di
fibra, metalli non ferrosi, acciaio, plastica, sughero,
gomma e minerali.

Codice articolo 28 970 Grana 80 (5 pezzi)
Codice articolo 28 972 Grana 150 (5 pezzi)
Codice articolo 28 974 Grana 240 (5 pezzi)

Mole abrasive in carburo di silicio autoadesive
perTSG 250/E (@ 250 mm)

Per la rettifica di metalli non ferrosi, acciaio, vetro,
vetroresina, plastica e ceramica.

Codice articolo 28 976, grana 320, Contenuto: 5 pezzi

9 Cura e manutenzione

Attenzione:
Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o
riparazione & necessario estrarre la spine dalla
presa di corrente!

Avvertenza:
La macchina non € soggetta a molta manuten-
zione. Tuttavia per garantire una lunga durata della
stessa € necessario dopo ogni impiego pulirla con
uno straccio morbido, una scopetta o un pennello.
E possibile impiegare anche un aspirapolvere. In
linea di principio & necessario lavorare sempre con
I’aspiratore!
La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi
essere effettuata eventualmente con uno straccio
umido. Per tale operazione € possibile usare del
sapone delicato o un altro detergente adatto. Evi-
tare solventi o detergenti contenenti alcool (ad es.
benzina, alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero
attaccare il rivestimento in plastica dell’alloggia-
mento.
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10 Smaltimento

Si prega di non smaltire 'apparecchio insieme ai
rifiuti domestici! L’apparecchio contiene materiali
che possono essere riciclati. Per ulteriori informa-
zioni si prega di contattare I’azienda locale addetta
allo smaltimento o altre strutture comunali adibite
a tale scopo.

11 Dichiarazione di conformita CE

Cognome ed indirizzo:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Denominazione Smerigliatrice a disco
prodotto: TSG 250/E
N. articolo: 28060

Dichiariamo sotto la propria esclusiva respon-
sabilita, che il prodotto & conforme alle
seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva UE CEM
2016/30/CE
DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva CE sulle macchine
2006/ 42/ CE
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Data: 24.04.2016

Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il rappresentante della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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(Fige D) e 29

1 Introduccién

Distinguida Clienta, distinguido Cliente:
El uso de estas instrucciones

« le facilita, conocer el aparato
« evitar anomalias por un manejo inadecuado e
« incrementa la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al
alcance de la mano.

Opere este aparato sélo con conocimientos
exactos y bajo observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcio-

namiento seguro del aparato en caso de:

* Manipulacién que no corresponda al empleo
habitual,

« otras finalidades de aplicacion, que no estén
mencionadas en las instrucciones,

« inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derechos a prestaciones de garantia
en caso de:

« errores de operacion,

* mantenimiento deficiente

Para su seguridad, observe imprescin-
diblemente las normas de seguridad adjuntas.
Emplear unicamente piezas de recambio origi-
nales PROXXON.

6.5 Conexidn aspiracion de polvo (Fig. 6): ...... 29
7 Trabajar con lijadora de disco TG 250/E: ... 29
7.1 Indicaciones sobre velocidad de lijado ...... 30
7.2 Trabajar con el tope angular (Fig. 8): ......... 30
7.3 Pegado, o bien sustitucién de los discos
abrasivos (Fig. 9): wvvvvvvvveieeieeiieeeeeeeans 30
8 ACCESONOS: .uuievniiieiieiiieeiee e 30
9 Conservaciéon y mantenimiento ............... 30
10 Eliminacién de residuos ............cccceeeeeen. 31
11 Declaracién de conformidad CE ............... 32
12 Listas de piezas de recambio .................. 3
13 Vistadesarrollada ..........ccceveeiiiniiinnnnnns 71

Nos reservamos el derecho de realizar perfeccio-
namientos en el sentido de los progresos técnicos.
Le deseamos mucho éxito con su aparato.

2 Descripcion de la lijadora de disco
TSG 250/E

Muchas gracias por haberse decidido por la
compra de la lijadora de disco TG 250/E. Usted
dispone de este modo de un aparato preciso
para lijar bordes longitudinales, cantos frontales,
redondeces, ingletes o superficies frontales pre-
cisas y angulo recto y mucho mas, donde se
trata de una exactitud extrema.

Un disco lijador fabricado con alta precisiéon y
cuidadosamente equilibrado con accionamiento
directo montado sobre rodamientos de bolas,
garantizan una excepcional suavidad de mar-
cha, concentricidad precisa y minimo desgaste.

De este modo se pueden mecanizar maderas
blandas y duras, placas, metales no-ferrosos o
acero, asi como también plasticos, corcho,
goma y muchos otros materiales con la maxima
precision y velocidades de lijado de aprox. 250-
750 m/min (regulables).

Una tabla sindptica en el lado posterior del apa-
rato facilita la preseleccion de las revoluciones
adecuadas al material, o bien la velocidad de
lijado.
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La mesa lijadora de aluminio de alta calidad, es
regulable hacia arriba en 10° y hacia abajo en
50°. El angulo puede leerse cbmodamente en
una escala. Adicionalmente esta contiene una
ranura de guia para el tope angular asimismo
contenido en el volumen de suministro.

Incluso pequefias cuchillas de torno permiten
ser ajustadas exactamente con su ayuda, se
pueden afilar cinceles y cuchillas, lijar bornes de
destornilladores etc...

Dos discos abrasivos cada uno en la granulo-
metria de 80 y 240 pertenecen al volumen de
suministro. Para garantizar la mejor intercambia-
bilidad de los discos abrasivos (p.ej. al trabajar
con diferentes granulometrias) el disco lijador
posee una pelicula de silicona pegada.

Ademas, para que el polvo de lijado vaya a
parar a donde realmente debe ir, 0 sea la aspi-
radora de polvo, existen tubuladuras de aspira-
cion, a la que esta puede ser conectada. De
esta manera se esta perfectamente equipado
para las tareas de lijado que se presenten.

3 Volumen de suministro:

1 Unid. Lijadora de disco TG 250/E

1 Unid. Tope angular

1 Unid. Tubuladuras de goma para conexién de
aspiradoras de polvo

2 Unid. Discos abrasivos Grano 80

2 Unid. Discos abrasivos Grano 240

2 Unid. Discos de conservacion

1 Unid. Instrucciones de servicio

1 Unid. Folleto indicaciones de seguridad

1 Unid. Embalaje del aparato

4 Leyenda (Fig.1)

1. Regulador de revoluciones

2. Interruptor conexién/ desconexion

3. Mesa de lijado

4. Tornillo de fijacién del tope angular

5. Tope angular

6. Escala del tope angular

7. Carcasa

8. Cable de red

9. Tubuladuras de conexién para aspiradoras
de polvo

10. Tornillo de fijacion de la regulacion angular
11. Escala de la regulacién angular
12. Puntero
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13. Cubierta de proteccion
14. Disco lijador

5 Datos técnicos

Velocidad de lijado: 250 — 750 m/min

Disco lijador: @ 250 mm

Regulacion de la mesa: 10° hacia arriba,
50° hacia abajo

Nivel de ruido: 72 dB(A)
Vibracion: <= 2,5 m/s?
Mesa de trabajo: 275 x 105 mm

Altura total (sin mesa)

(LxAx H): 270 x 280 x 330 mm
Motor:
Tension: 230V 50/60 Hz
Consumo de corriente: 200 Watt
Operacion corta dura-
cion 15 min

jUtilizar unicamente en recintos cerrados! &

iPor favor, no eliminar este aparato
. I . |
a través de los residuos domésticos! e

6 Puesta en servicio del aparato

6.1 Instalacion de su lijadora de mesa:

Nota:
jAl instalar el aparato, observe fundamental-
mente que el sustrato se nivelado y firme! jUna
ubicacion segura es imprescindible para trabajar
con el aparato!

Nota:
Al instalar y fijar el aparato, extraer siempre la
clavija de red, para evitar un arranque acciden-
tal del disco. jPeligro de lesiones!

1. Retirar la lijadora de disco del embalaje y
comprobar la integridad del volumen de sumi-
nistro.

2. Fijar el aparato con los tornillos de fijacion
sobre un banco de trabajo o una encimera
estable (véase Fig. 2) de acuerdo al calibre
maestro de agujeros en Fig. 2a.



6.2 Extraccion y colocacion de la mesa
lijadora (Fig. 3):

Atencion:
Al extraer y colocar la mesa lijadora, extraer
siempre la clavija de red, para evitar un arran-
que accidental del disco. jPeligro de lesiones!

Normalmente, su TG 250/E se opera (como en
el estado de suministro) con la mesa lijadora
adosada. Adicionalmente segun necesidad,
existe también la posibilidad de extraer la mesa
lijadora, en caso de ser necesario para determi-
nadas tareas de trabajo o cambio de los discos
abrasivos.

1. Desenroscar el tornillo de hexagono interior 1

2. Retirar la mesa lijadora 2 junto con la tapa de
la carcasa 3

3. Para adosarla, colocar simplemente la mesa
lijadora junto con la tapa de la carcasa nue-
vamente en la posicién normal

4. Volver a enroscar y apretar los tornillos de
hexagono interior 1

6.3 Ajustar, regular la indicacién de
angulo (Fig. 4):

Atencion:
Antes de regular la mesa lijadora extraer siem-
pre la clavija de red, para evitar un arranque
accidental del disco. jPeligro de lesiones!

La indicacion de angulo esta ajustada exacta-

mente de fabrica. Sin embargo, si en algun

momento fuera necesario un nuevo ajuste, este

permite ser realizado de manera muy sencilla

como sigue:

1. Soltar ambos tornillos de fijacién 1

2. Nivelar la mesa de trabajo 2 exactamente a
90° como se muestra en la Fig. 4, con ayuda
de una escuadra

3. Volver a apretar los tornillos de fijacion 1

4. Soltar ligeramente el tornillo 3 y corregir en
caso dado la posicién ,cero“ del puntero 4.

5. Apretar nuevamente el tornillo 3

6.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora
(Fig. 5):
Atencion:
Antes de regular la mesa lijadora extraer siem-

pre la clavija de red, para evitar un arranque
accidental del disco. jPeligro de lesiones!

Para el biselado de p.ej. tablas o estacas se
recomienda colocar estas sobre la mesa vol-
cada. Asi se ajusta el angulo del bisel:

1. Soltar los tornillos de fijacion 1 (Fig. 5) a la
izquierda y a la derecha

2. Volcar la mesa lijadora a la posicion angular
deseada y comprobar el valor ajustado en la
escala angular 3.

3. Volver a apretar los tornillos de fijacion 1.

6.5 Conexion de la aspiracion de polvo
(Fig. 6):
Atencion:
Antes de conectar la aspiracién de polvo extraer

siempre la clavija de red, para evitar un arran-
que accidental del disco. jPeligro de lesiones!

jSe recomienda siempre trabajar con aspiracién
de polvo! jNo sélo se debe garantizar un trabajo
limpio, también el efecto de riesgo sobre la
salud de algunos polvos se reduce!

1. Deslizar el adaptador de goma 1 sobre la
tubuladura de aspiracion 2

2. Insertar la tobera de la aspiradora 3 en el
adaptador de goma 1

3. Al trabajar, conectar la aspiradora

Una pequefa sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-
matic se omite la molesta conexién y descone-
xion manual. La CW-matic esta equipada con un
automata de control, este se conecta o bien
desconecta automaticamente al conectar o des-
conectar la herramienta eléctrica.

7 Trabajar con la lijadora de disco
TG 250/E:

iAtencion!
jUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con
una cuidadosa fijacion!
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No dejar jamas el aparato conectado sin super-
vision.

N

. Conectar la lijadora de disco.

2. Ajustar la velocidad de rotacion del disco lijador
con el regulador de revoluciones 1 (Fig. 1).

3. Colocar la pieza sobre la mesa de trabajo,
guiarla de manera sensible y con poca
fuerza.

4. Aplicar mas presion sobre la mesa de trabajo

y menos presion contra el disco abrasivo.

Nota:

Para buenos resultados observe por favor
imprescindiblemente los siguientes puntos:

iNo sobrecargar el aparato!

La lijadora de disco es en primera medida una
maquina para lijar angulos exactos. Cuanto mas
exactamente corte la pieza previamente, tanto
mas rapido y sencillo es el mecanizado deseado
y tanto menos discos abrasivos se necesitan.

El disco abrasivo gira en sentido contrario de las
agujas del reloj. Por esta razén se recomienda,
lijar sobre la mitad izquierda de la mesa de tra-
bajo.

1. En caso que se deban lijar ingletes, regular el
angulo de lijado deseado como se ha descrito
anteriormente

2. Enchufar la clavija de red

3. Conectar el aparato por el interruptor 2 (Fig.
1)

4. Ajustar las revoluciones deseadas con el
boton de regulacion (Pos. 1, Fig. 1)

iAtencion!
Utilizar sélo discos abrasivos en perfecto
estado. Sustituir a tiempo los discos abrasivos
desgastados.

7.1 Indicaciones sobre velocidad de
lijado

La velocidad de lijado de su TG 250/E es regula-

ble sin escalonamientos de aprox. 250 - 750

m/min. Asi es posible una adaptacién 6ptima a

diferentes condiciones de materiales. Por favor,

observe también que la velocidad periférica del
disco lijador en el borde es la maquina es la
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mayor y que se va reduciendo hacia el centro
(véase Fig. 7).

Es dificil hacer recomendaciones generales
para la eleccion de la velocidad de lijado, aqui
bajo ciertas circunstancias se debe experimen-
tar un poco, para encontrar la correcta velocidad
de lijado para ,su“ material o bien pieza.

De acuerdo a la experiencia los metales no-
ferrosos y plasticos necesitan una velocidad de
lijado menor que madera blanda y dura, esto
vale asimismo para ceramica y vidrio.
Resumiendo se debe mencionar: Las recomen-
daciones, como ya se ha dicho, son dificiles, la
correcta velocidad depende del material, la
fuerza de opresion, o bien la abrasion y granulo-
metria de los discos abrasivos.

7.2 Trabajar con el tope angular (Fig. 8):

En caso que por ejemplo se deban lijar a inglete
los extremos de listones algo delgados, es con-
veniente utilizar el tope angular contenido en el

volumen de suministro.

1. Introducir el tope angular (Pos. 5, Fig.1) con la
regleta de tope en la ranura prevista para ello.

2. Soltar el tornillo de fijacién 1 (Fig. 8)

3. Ajustar el angulo deseado en la escala 2 y
volver a apretar el tornillo de fijacion 1

4. Guiar la pieza deseada en el tope, contra el
disco abrasivo como se muestra en la figura.

7.3 Pegado, o bien sustituciéon de los
discos abrasivos (Fig. 9):

Atencion:
Antes de pegar, o bien sustituir los discos abra-
sivos, extraer siempre la clavija de red, para evi-
tar un arranque accidental del disco. jPeligro de
lesiones!

Nota:

Para sustituir el disco lijador se recomienda reti-
rar la mesa lijadora junto con la tapa de la car-
casa. Este procedimiento esta explicado bajo
»Extraccion y colocacién de la mesa lijadora®“.

Con su lijadora de disco se suministran en el pri-
mer equipamiento se suministran sendos dos
discos abrasivos de grano 80 y 240, estos tam-
bién pueden ser adquiridos sin problemas como
recambios. El disco lijador de su TG 250/E



posee pegada una pelicula de silicona:

Este material garantiza una sustitucion comple-
tamente exenta de problemas de los discos
abrasivos, debido a que estos no se pegan, sino
solamente se adhieren firmemente: Lo suficien-
temente firme como para trabajar, pero lo sufi-
cientemente flojo para volver a ser retirados. La
sustitucién de los discos es posible de este
modo sin ningun problema. sea por desgaste o
porque al trabajar se necesitan discos con dife-
rentes granulometrias.

1. Se recomienda retirar la mesa lijadora junto
con la tapa de la carcasa. Este procedimiento
esta explicado bajo ,Extraccion y colocacién
de la mesa lijadora“.

2. Desprender simplemente del plato, el disco a
ser sustituido.

3. Retirar la pelicula de proteccion posterior del
nuevo disco.

4. Presionar el disco exento de burbujas y uni-
formemente sobre el disco lijador.

5. En caso necesario, montar nuevamente la
mesa lijadora junto con la tapa de la carcasa
como se explica bajo ,Extraccion y coloca-
cion de la mesa lijadora“.

Atencion:
Asimismo en el volumen de suministro se
encuentran dos discos de conservacion de peli-
cula de silicona jEn caso que tras su retirada,
un disco abrasivo deba volver a ser utilizado,
para la conservacion cubrir la superficie adhe-
rente con la pelicula!

8 Accesorios:

Discos abrasivos autoadhesivos de corindén
especial para TG 250/E (& 250 mm)

Calidad industrial. Para lijar maderas blandas,
maderas duras, placas aglomeradas, placas de
fibras, metales no férricos, acero, materiales sin-
téticos, corcho, goma y minerales.

Numero de articulo 28 970 Grano 80 (5 unidades)
Numero de articulo 28.972 Grano 150 (5 unidades)
Numero de articulo 28.974 Grano 240 (5 unidades)

Discos abrasivos autoadhesivos de carburo de
silicio para TG 250/E (9 250 mm)

Para lijado de metales no férricos, acero, vidrio,
PRFV, material sintético y ceramica.

Numero de articulo 28 976, grano 320, conte-
nido: 5 unidades

9 Conservacion y mantenimiento

Atencion:
jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conserva-
cién o reparacion, extraer la clavija de la red!

Nota:

La maquina esta ampliamente libre de manteni-
miento. Sin embargo, para una larga vida util
debe limpiar la unidad tras cada uso con un
pafio suave, cepillo de mano o un pincel. Tam-
bién se recomienda en este caso una aspira-
dora de polvo. jFundamentalmente se debe tra-
bajar siempre con aspiracion de polvo!

La limpieza exterior de la carcasa puede enton-
ces ser realizada con un pafio suave, eventual-
mente humedecido. En este caso se puede
emplear un jabdn suave u otro producto de lim-
pieza apropiado. Se deben evitar los productos
de limpieza con contenido de alcohol o disolven-
tes (p.ej. bencina, alcoholes de limpieza etc.),
debido a que estos puede agredir las envolturas
plasticas de la carcasa.

10 Eliminacién de residuos

jPor favor, no desguace el aparato con los resi-
duos domésticos! El aparato contiene materiales
que pueden ser reciclados. Para consultas al
respecto dirijase por favor a su empresa local
de eliminacion de residuos u otras instalaciones
comunales apropiadas.
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11 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de

producto: Lijadora de disco
TG 250/E

Articulo N°: 28060

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad,
que este producto cumple las siguientes
normas y documentos normativos:

Directiva EMV-UE

(compatibilidad electromagnética)
2016/30/CE:
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 61029-1/01.2010

Fecha: 24.04.2016

=\

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S A.
Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacién CE es
idéntico con el firmante.
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Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing

Schotelschuurmachine TSG 250/E

T Inleiding oo 33
2 Beschrijving van de schotelschuurmachine
TSG 250/E .ovniiiiieiiieeie e 33
3 Leveringspakket: .......ccocoiiiiiiiiiiiiiii 34
4 Legende (fig.1) .ooeeeriiiiiiiiiiieciieeis 34
5 Technische gegevens ............ccoeevuveennnee 34
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6.1 Plaatsen van uw schotelschuurmachine: ... 34
6.2 Afnemen en inzetten van de schuurtafel

(Fige B)r v 35
6.3 Stand van de hoek controleren

en instellen (fig. 4): ...ooveviiiiiniii, 35
6.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):............... 35
1 Inleiding

Geachte klant,
met deze handleiding

* |eert u de machine gemakkelijker kennen,

¢ worden storingen door ondeskundige bedie-
ning voorkomen en

® de levensduur van uw machine verhoogd.

Zorg ervoor dat u de handleiding altijd binnen
handbereik hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies weet
hoe hij werkt en volg de handleiding nauwkeurig
op.

PROXXON is niet verantwoordelijk voor de vei-

lige werking van de machine bij:

® gebruik dat niet strookt met de aangegeven
toepassingen,

* andere toepassingen die niet in de handleiding
staan vermeld,

¢ niet in acht nemen van de veiligheidsvoor-
schriften,

U kunt geen aanspraak maken op garantie bij:
¢ bedieningsfouten,
 slecht onderhoud.

Raadpleeg met het oog op uw veiligheid altijd
de ingesloten veiligheidsvoorschriften.

6.5 Aansluiten van de stofafzuiging (fig. 6): ...... 35
7  Werken met de schotelschuurmachine

TSG 250/E ..oviiiiiieeeceiiie e 35
7.1 Aanwijzing voor de schuursnelheid............ 36
7.2 Werken met de hoekaanslag (fig. 8): ......... 36
7.3 Vastkleven resp. verwisselen van de

schuurbladen (fig. 9): ...cuvveviiiiiiiiiiiiieeen, 36
8 ACCESSOIE! ...viiiviiiiiiieiiii e 37
9 Verzorging en onderhoud .37
10 Afvalverwerking ........ccooveevviviiineiinnnnennn. 37
11 EG-conformiteitsverklaring ..................... 38
12 Lijst met reservedelen .........cccoeevviiiinennns 3
13 Geéxplodeerde tekening ............cccuuneeenn. 71

Alleen originele PROXXON - reserveonderdelen
gebruiken.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische
vooruitgang zijn voorbehouden. Wij wensen u
veel succes met de machine.

2 Beschrijving van de
schotelschuurmachine TSG 250/E

Hartelijk dank voor de aanschaf van het schotel-
schuurmachine TSG 250/E. U beschikt nu over
een nauwkeurige machine om lengtezijden, kop-
kanten, rondingen, verstek of nauwkeurige
vliakke oppervlakken met een rechte hoek en
nog veel meer werkzaamheden waarbij u heel
exact te werk moet gaan.

Een uiterst nauwkeurig vervaardigde en zorgvul-
dig in evenwicht gebrachte schuurschotel voor-
zien van een dubbele tandriemaandrijving met
kogellager garandeert een zeer stille loop,
nauwkeurige rondloop en geringe slijtage.

Zo kunnen zacht- en hardhout, platen, NE-
metalen of staal, ook kunststof, kurk, rubber en
veel meer materialen zeer nauwkeurig met
schuursnelheden van ca. 250-750 m/min (instel-
baar) worden bewerkt.

Een overzichtelijke tabel op de achterzijde van
de machine vergemakkelijkt de materiaalspeci-
fieke voorkeuze van toerental en daarmee ook
van de schuursnelheid.
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De schuurtafel uit hoogwaardig aluminium kan
10°naar boven en 50° naar onderen worden ver-
steld. De hoek is door middel van een schaal-
verdeling gemakkelijk worden afgelezen. Daar-
naast zit er een geleidingssleuf in de schuurtafel
voor de ook in de levering inbegrepen hoekaan-
slag.

Zelfs kleine draaibeitels kunnen met behulp hier-
van exact worden nabewerkt; het is mogelijk
beitels en messen te slijpen, schroevendraaier-
kanten bij te slijpen ...

Er zijn twee schuurbladen voor de korrelgroottes
80 en 240 in de levering inbegrepen. Om een
gemakkelijk verwisselen (bijv. bij het werken met
verschillende korrelgroottes) van de schuurbla-
den te kunnen waarborgen is de schuurschotel
met siliconenfolie bedekt.

En om ervoor te zorgen dat het schuurstof
meteen daarnaartoe gaat waar het naartoe
moet, namelijk de stofzuiger, is er een afzuig-
aansluiting waarop de machine kan worden
aangesloten. Zo bent u uitstekend uitgerust
voor de voorkomende schuurwerkzaamheden.

3 Leveringspakket:

1 schotelschuurmachine TSG 250/E

1 hoekaanslag

1 rubber aansluiting voor stofzuigeraansluiting
2 schuurbladen korrel 80

2 schuurbladen korrel 240

2 beschermbladen

1 bedieningshandleiding

1 brochure veiligheidsvoorschriften

1 machineverpakking

4 Legende (fig.1)

. toerentalregelaar

. aan-/uitschakelaar

. schuurtafel

. klemschroef hoekaanslag

. hoekaanslag

. schaalverdeling hoekaanslag

. behuizing

. netkabel

. aansluitstuk voor stofzuiger

10. klemschroef voor hoekafstelling
11. schaalverdeling voor hoekafstelling
12. wijzer

13. beschermkap

O©oOoO~NOOOTA~WN =
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14. schuurschotel

5 Technische gegevens

schuursnelheid: 250 - 750 m/min

schuurschotel: @250 mm
tafelafstelling: 10° naar boven, 50° naar
onder
geluidsniveau: 72 dB(A)
trilling: <=2,5m/s?
werktafel: 275 x 105 mm
TSGrootte (zonder tafel)
(L x B x H): 270 x 280 x 330 mm
Motor:
spanning: 230V 50/60 Hz
opgenomen stroom: 200 Watt
KB 15 min
Alleen in gesloten ruimtes gebruiken! &

Deze machine niet met het huishoudelijk );T{
afval verwijderen! 3

6 Inbedrijfname van de machine

6.1 Plaatsen van uw schotelschuur-
machine:

Aanwijzing:
Let er bij het opstellen van de machine altijd op
dat de ondergrond glad en stevig is! Een veilige
stand is voor het werken met de machine
onontbeerlijk!

Aanwijzing:
Bij het opstellen en vastzetten van de machine
altijd de stekker uittrekken om abusievelijk aan-
zetten van de machine te vermijden. Gevaar
voor lichamelijk letsel!
1. Schotelschuurmachine uit de verpakking
halen en controleren of het pakket volledig is.
2. Machine met bevestigingsschroeven op een
stabiele werkbank of werkplek bevestigen
(zie fig. 2) volgens het gatenpatroon in fig 2a.

6.2 Afnemen en inzetten van de schuur-
tafel (fig. 3):
Let op:

Voor het afnemen en inzetten van de schuurtafel
altijd de stekker uittrekken om abusievelijk aan-



zetten van de machine te vermijden. Gevaar
voor lichamelijk letsel!

Normaal gesproken wordt uw TSG 250/E met
de (zoals in de leveringstoestand) gemonteerde
schuurtafel gebruikt. Daarnaast is het zonodig
ook mogelijk de schuurtafel te verwijderen als
dat voor bepaalde opdrachten of voor het ver-
wisselen van de schuurbladen noodzakelijk is.

1. inbusschroeven losdraaien

2. schuurtafel 2 samen met het behuizingsdek-
sel 3 afnemen

3. Voor het inzetten de schuurtafel samen met
het behuizingsdeksel weer in de normale
stand plaatsen.

4. Inbusschroeven 1 weer indraaien en goed
vastzetten.

6.3 Stand van de hoek controleren en
instellen (fig. 4):

Let op:
Voor alle bijstellingen altijd de stekker uittrekken
om abusievelijk aanzetten van de machine te
vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

De hoekweergave is af fabriek exact ingesteld.
Mocht echter toch een nieuwe afstelling nood-
zakelijk zijn, kan dit heel gemakkelijk als volgt
worden uitgevoerd:

1. De beide klemschroeven 1 losdraaien

2. werktafel 2 zoals weergegeven in fig. 4 met
behulp van een rechte hoek nauwkeurig op
90° afstellen

3. Klemschroeven 1 vastdraaien

4. Schroef 3 iets losdraaien en ,,nul“-stand van
de wijzer 4 evt. corrigeren.

5. Schroef 3 weer vastzetten.

6.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):

Let op:
Voor het instellen van de schuurtafel altijd de
stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van
de machine te vermijden. Gevaar voor lichame-
lijk letsel!

Voor het aanfasen van bijv. planken of latten
adviseren wij deze op de gedraaide tafel te leg-

gen. Zo wordt de fasenhoek ingesteld:

1. klemschroef 1 (fig 5b) rechts en links los-
draaien

2. Schuurtafel 2 de gewenste hoek draaien en
de ingestelde waarde op hoekschaalverde-
ling 3 controleren.

3. Klemschroeven 1 weer vastdraaien

6.5 Aansluiten van de stofafzuiging
(fig. 6):
Let op:
Voor het aansluiten van de stofafzuiging altijd de
stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van
de machine te vermijden. Gevaar voor lichame-
lijk letsel!

Wij adviseren altijd met de stofafzuiging te wer-
ken! Niet alleen schoon werken is zo gewaar-
borgd, ook het voor de gezondheid schadelijke
effect van vele stofsoorten wordt zo gereduceerd!

1. Rubberadapter 1 op de aanzuigaansluiting 2
schuiven

2. Stofzuigerkop 3 de rubber adapter 1 steken

3. Bij het werken de stofzuiger inschakelen

Nog een tip:

Bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-
matic is het onhandige handmatige in- en uit-
schakelen niet langer nodig. De CW-matic is
met een besturingsautomaat uitgerust, die
schakelt bij aan- resp. uitzetten van het werktuig
zelfstandig in of uit.

7 Werken met de schotelschuurmachine
TSG 250/E

Let op!
Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorg-
vuldige bevestiging mogelijk!
machine nooit onbeheerd ingeschakeld achter-
laten.

1. Schotelschuurmachine inschakelen.

2. Draaisnelheid van de schuurschotel met toe-
rentalregelaar 1 (fig. 1) instellen.

3. Werkstuk op de werktafel leggen, voorzichtig
en zonder kracht te zetten.
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4. Meer druk op de werktafel, minder druk
tegen het schuurblad uitoefenen.

Aanwijzing:
Ter verkrijging van goede schuurresultaten dient
u volgende punten in acht te nemen:

Machine niet overbelasten!

De schotelschuurmachine is en eerste instantie
een machine om een exacte hoek te schuren.
Hoe nauwkeuriger u het werkstuk vooraf
afzaagt, des te sneller en gemakkelijker is de
gewenste bewerking en des te minder schuur-
bladen heeft u nodig.

Het schuurblad draait tegen de wijzers van de
klok in. Daarom adviseren wij aan de linker helft
van de werktafel te schuren.

1. Als in verstek moet worden geslepen, moet
de gewenste schuurtafelhoek worden inge-
steld, zoals hierboven beschreven

2. Netstekker insteken

. Machine via schakelaar 2 (fig. 1) inschakelen

4. Gewenst toerental met de toerentalregelknop
instellen (stand 1, fig. 1)

w

Let op!
Alleen onbeschadigde schuurbladen gebruiken.
Versleten schuurbladen tijdig vervangen.

7.1 Aanwijzing voor de schuursnelheid

De schuursnelheid van uw TSG 250/E is trap-
loos van ca. 250 — 750 m/min instelbaar. Zo is
een optimale aanpassing aan verschillende
materiaalomstandigheden mogelijk. Let er ook
op dat de omtreksnelheid van de schuurschotel
aan de randen het grootst is en naar het midden
toe afneemt (zie fig. 7).

Algemene aanbevelingen voor de keuze van de
schuursnelheid zijn moeilijk te geven. U moet
gewoon wat experimenteren om de juiste
schuursnelheid voor ,,uw“ materiaal resp. werk-
stuk te zoeken.

De ervaring leert dat er voor NE-metalen en
kunststof geringere schuursnelheden gelden
dan voor zacht- en hardhout, dat geldt ook voor
keramiek en glas.

Samenvattend kan worden gesteld: Zoals
gezegd is het moeilijk een eenduidig advies te
geven. De juiste snelheid is afhankelijk van
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materiaal, drukkracht resp. afslijting en korrel-
grootte van de schuurbladen.

7.2 Werken met de hoekaanslag (fig. 8):

Als bijvoorbeeld de uiteinden van iets dunnere
deklatten in verstek worden geslepen, is het
praktisch de in de levering inbegrepen hoekaan-
slag te gebruiken.

1. Hoekaanslag (pos. 5, fig. 1) met de aanslag-
balk in de daarvoor bestemde moer schui-
ven.

2. Klemschroef 1 (fig. 8) losdraaien

3. Gewenste hoek op schaalverdeling 2 instel-
len en klemschroef 1 weer vasttrekken.

4. Gewenst werkstuk tot aan de aanslag tegen
het schuurblad plaatsen, zoals in de afbeel-
ding wordt weergegeven

7.3 Vastkleven resp. verwisselen van de
schuurbladen (fig. 9):

Let op:
Voor het vastkleven resp. verwisselen van de
schuurbladen altijd de stekker uittrekken om
abusievelijk aanzetten van de machine te ver-
mijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

Aanwijzing:
voor het verwisselen van het schuurblad wordt
aanbevolen de schuurtafel met behuizingsdek-
sel te verwijderen. Deze procedure wordt uitge-
voerd bij het afnemen en inzetten van de
schuurtafel.

Uw schotelschuurmachine is standaard voor-
zien van twee schuurbladen in de korrelgroottes
80 en 240, deze zijn ook zonder probleem als
vervanging verkrijgbaar. De schuurschotel van
uw TSG 250/E is met siliconenfolie afgedekt:

dit materiaal waarborgt volledig het probleem-
loos verwisselen van de schuurbladen, omdat
deze niet vastplakken, maar zich alleen vast-
hechten: vast genoeg om te werken, maar los
genoeg om gemakkelijk weer te kunnen verwij-
derd. Het verwisselen van de bladen kan zo pro-
bleemloos worden uitgevoerd, wegens slijtage
of omdat bij het werken bladen met verschil-
lende korrelgroottes nodig zijn.



1. Er wordt aanbevolen de schuurtafel samen
met het behuizingsdeksel te verwijderen.
Deze procedure wordt uitgevoerd bij het
afnemen en inzetten van de schuurtafel.

2. De te verwisselen bladen gewoon van de
schotel trekken.

3. De beschermfolie aan de achterkant van het
nieuwe blad aftrekken.

4. Blad blaasvrij en gelijkmatig op de schuurta-
fel drukken.

5. Indien nodig de schuurtafel samen met
behuizingsdeksel weer monteren, zoals
beschreven onder “Afnemen en inzetten van
de schuurtafel”

Let op:
Er zijn ook twee beschermbladen van siliconen-
folie in het leveringspakket inbegrepen. Als een
schuurblad na het verwijderen weer moet wor-
den gebruikt, moeten de kleefvlakken voor het
bewaren met de folie worden bedekt!

8 Accessoire:

Zelfklevende korund schuurbladen voor
TSG 250/E (@ 250 mm)

Industriekwaliteit. Voor het schuren van zacht
hout, hard hout, spaanplaat, faserplaat, NE-
metaal, staal, kunststof, kurk, rubber en
mineralen.

artikelnummer 28.970 korrel 80 (5 stuks)
artikelnummer 28.972 korrel 150 (5 stuks)
artikelnummer 28.974 korrel 240 (5 stuks)

Zelfklevende silicium carbid schuurbladen
voor TSG 250/E (@ 250 mm)

Voor het schuren van NE-metalen, staal, glas,
GFK, kunststof en keramiek.

Artikelnummer 28 976, korrel 320, Inhoud: 5
stuks

9 Verzorging en onderhoud

Let op:
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen,
instellen, onderhoud plegen en repareren!

Aanwijzing:
De machine is bijna volledig onderhoudsuvrij. De
machine dient na ieder gebruik met een zachte
doek, handveger of een penseel gereinigd te
worden om een zo lang mogelijke levensduur te
garanderen. Gebruik van een stofzuiger wordt
sterk aanbevolen. In principe moet ook altijd
met stofafzuiging worden gewerk!

De buitenkant van de behuizing kan met een
zachte, eventueel vochtige doek worden gerei-
nigd. Daarbij mag milde zeep of een ander
geschikt reinigingsmiddel worden gebruikt.
Oplosmiddel- of alcoholhoudend reinigingsmid-
delen (bijv. benzine, reinigingsalcohol etc.) moe-
ten worden vermeden, omdat deze de deklaag
van de kunststofbehuizing kunnen aantasten.

10 Afvalverwerking

De machine niet met het huishoudelijk afval ver-
wijderen! De machine bevat waardevolle stoffen
die kunnen worden gerecycleerd. Bij vragen

hierover richt u zich tot uw lokale afvalverwijde-
ringsbedrijf of andere gemeentelijke instellingen.
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11 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding:
Schotelschuurmachine
TSG 250/E

Artikelnr.: 28060

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMV-richtlijn
2016/30/EG
DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn

2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Datum: 24.04.2016

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie
is dezelfde persoon als de ondergetekende.
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1 Indledning

Kaere kunde!
Ved at lzese denne brugsanvisning

¢ er det nemmere for dig at lsere maskinen at
kende.

¢ undgér du fejl pa grund af en forkert betjening
og

® gger du maskinens levetid.

Opbevar altid denne brugsanvisning i naerheden
af arbejdsstedet.

Du ma kun bruge denne maskine, hvis du ved
hvordan du skal bruge det og felger brugsanvis-
ningen ngje.

PROXXON er ikke ansvarlig for at maskinen fun-

gerer sikkert, safremt:

¢ det handteres pa en made, som ikke er i over-
ensstemmelse med normal brug,

e det anvendes til andre formal end de, der er
naevnt i brugsanvisningen,

e sikkerhedsinstruktionerne tilsidesaettes.

Der kan ikke geres garantikrav geeldende ved:
* betjeningsfejl,
* manglende vedligeholdelse.

For din egen sikkerheds skyld er det vigtigt, at
du lzeser de vedlagte sikkerhedsoplysninger.
Der ma kun benyttes originale reservedele fra
PROXXON.

6.5 Tilslutning af stevudsugningen (fig. 6): ...... 41
7 Arbejde med tallerkensliber TSG 250/E ...... 41
7.1 Slibehastighed

7.2 Arbejde med vinkelanslag (fig. 8): ............ 42
7.3 Palimning/skift af slibeskiver (fig. 9): ......... 42
8 Ekstraudstyr: .........coooiiiiiiiiiiiiini 42

9 Vedligeholdelse og service
10 Bortskaffelse ........ccccoveviiiiiinninnis
11 CE-overensstemmelseserkleering
12 Reservedelslister ..........ccoooooiiiiiinnnnnn, 3
13 Eksplosionstegning .........c.ccceviiiiinnennnn. 71

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger,
som medfgrer tekniske forbedringer. Vi haber, at
du far meget gleede af maskinen.

2 Beskrivelse af tallerkensliberen
TSG 250/E

Tak fordi du har kebt en TSG 250/E tallerkensli-
ber. Du er nu i besiddelse af et preecist stykke
veerktgj til slibning af parallelle kanter, forkanter,
rundinger, geringssnit eller praecise plane flader i
en ret vinkel og meget mere, hvor det gaelder
om, at alt er fuldsteendigt praecist.

En yderst preecist fremstillet og omhyggeligt
afbalanceret slibetallerken med dobbelt kuglelej-
ret tandremstraek sikrer en udmaerket stgjsvag-
hed, preecis koncentricitet og meget lille slitage.

Blede og harde traesorter, plader, NE-metaller
eller stél, ogsé kunststof, kork, gummi og
mange andre materialer kan bearbejdes med sli-
behastigheder pa ca. 250-750 m/min (kan regu-
leres).

En overskuelig tabel pa bagsiden af maskinen
gor det nemmere at vaelge hhv. det omdrejning-
stal og den slibehastighed, som passer til mate-
rialet.

Slibebordet, som er lavet af aluminium af en hgj
kvalitet, kan justeres 10° opad og 50° nedad.
Vinklen kan nemt aflaeses pé& en skala. Den har
desuden en styrenot til det medfelgende vinke-
lanslag.
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Det er endda nemt med en preecis efterbehand-
ling af sma drejestal, og man kan skeerpe
stemmejern og knive, efterslibe skruetrackker-
kanter osv...

Der medfalger to slibeskiver i kornsterrelse 80
og 240, to af hver. For at gare det nemt at skifte
slibeskive (f.eks. nar der arbejdes med forskel-
lige kornstarrelser) er der limet en silikonefolie
pa slibetallerkenen.

Og for at slibestovet fares derhen, hvor det
herer til, nemlig i stovsugeren, er der en udsug-
ningsstuds, hvor den kan tilsluttes. Og sé er
man udstyret fortraeffeligt til evt. slibearbejde.

3 Leveringen indeholder:

1 stk. tallerkensliber TSG 250/E

1 stk. vinkelanslag

1 stk. gummistuds til tilslutning af stevsuger
2 stk. slibeskiver korn 80

2stk. slibeskiver korn 240

2 St. opbevaringsskiver

1 stk. brugsanvisning

1 stk. brochure med sikkerhedsoplysninger
1 stk. emballage

4 Billedforklaring (fig.1)

. Hastighedsregulator

. Teend/sluk-knap

. Slibebord

. Spaendeskrue, vinkelanslag

. Vinkelanslag

. Skala, vinkelanslag

. Kabinet

. Netkabel

. Tilslutningsstuds til stavsuger
10. Spaendeskrue til vinkeljustering
11. Skala til vinkeljustering

12. Viser

13. Beskyttelsesafdaskning

14. Slibetallerken

O©oONOOOWN =

5 Tekniske data

Slibehastighed: 250 - 750 m/min

Slibetallerken: @250 mm
Bordjustering: 10° opad, 50° nedad
Stgjniveau: 72 dB(A)

Vibration: <=2,5m/s?
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Arbejdsbord: 275 x 105 mm
Total hgjde (uden bord)
(L x B x H): 270 x 280 x 330 mm
Motor:
Speaending: 230V 50/60 Hz
Stremforbrug: 200 Watt

KB 15 min

Den méa kun anvendes i lukkede rum!

[

Denne maskine méa ikke smides i affalds-

spanden sammen med ﬁ
husholdningsaffaldet! ©

6 Ibrugtagning af maskinen

6.1 Opstilling af din tallerkensliber:

Bemezerk:
Serg for, at maskinen opstilles pa et plant og
fast underlag! Det er yderst vigtigt, at maskinen
star sikkert!

Bemaeerk:

Na&r maskinen opstilles og fikseres, skal stikket
altid tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan star-
tes ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme
til skade!

1. Tag tallerkensliberen ud af emballagen og
kontroller, at alle dele er med.

2. Skru maskinen fast p& en stabil arbejdsbaenk
eller arbejdsplade (se fig. 2) iht. hulbilledet pa
fig. 2a.

6.2 Aftagning og pasaetning af slibebor-
det (fig. 3):
OBS:
For slibebordet tages af og szettes pa, skal stik-
ket altid tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan

startes ved en fejltagelse. Der er risiko for at
komme til skade!

Normalt benyttes TSG 250/E sammen med det
(som leveret) pAmonterede slibebord. Desuden
kan slibebordet ogsa tages af, hvis det skulle
vaere ngdvendigt i forbindelse med bestemte
arbejdsopgaver, eller nar der skiftes slibeskiver.



—_

. Skru unbrakoskruerne 1 ud

2. Tag slibebordet 2 af sammen med kabinet-
tets daeksel

3. Den pamonteres nemt igen ved atter at
iszette den inkl. kabinettets daeksel i normal
position

4. Skru unbrakoskruerne 1 i igen og stram dem.

6.3 Kontrollere og indstille vinkelskala

(fig. 4):
OBS:
For der foretages justeringer, skal stikket altid
tages ud, sé slibetallerkenen ikke kan startes
ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme til
skade!

Vinkelskalaen er indstillet praecist fra fabrikken.
Hvis det alligevel skulle blive nadvendigt at
efterjustere den, kan det nemt geres pa fol-
gende made:

1. Losn de to speendeskruer 1

2. Juster arbejdsbordet 2 med en vinkel, som
vist i fig. 4, sa det er preecist 90°

3. Stram spaendeskruerne 1 igen

4. Losn skruen 3 en smule og juster evt. vise-
rens 4 ,nul“-stilling

5. Stram skruen 3 igen

6.4 Indstilling af slibebordets vinkel

(fig. 5):
OBS:

For slibebordet justeres, skal stikket altid tages
ud, sé slibetallerkenen ikke kan startes ved en
fejltagelse. Der er risiko for at komme til skade!
Til fasning af f.eks. braedder eller lzegter kan det
anbefales, at leegge dem pa det drejede bord.
Fasevinklen indstilles pa felgende méade:
1. Losn spaendeskruerne 1 (Fig. 5) i hgjre og

venstre side
2. Drej slibebordet 2, sa det far den enskede vin-

kel og kontroller veerdien p& vinkelskalaen 3.
3. Stram spaendeskruerne 1 igen.

6.5 Tilslutning af stevudsugningen (fig. 6):

OBS:
For stevudsugningen tilsluttes, skal stikket altid
tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes
ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme til
skade!

Det anbefales altid at arbejde med stevudsug-
ning! Sa arbejdes der ikke kun stevfrit, men
ogsa stevets sundhedsskadelige virkning ned-
saettes!

1. Skub gummiadapteret 1 pa indsugningsstud-
sen 2.

2. Seet stovsugerdysen 3 i gummiadapteret 1

3. Teend for stevsugeren, nar du begynder at
slibe

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon stevsyger CW-
matic slipper man for at teende og slukke. CW-
matic er udstyret med en styringsautomatik,
som automatisk teender og slukker, nar man
teender eller slukker for el-veerktgjet.

7 Arbejde med tallerkensliber TSG
250/E

oBS!
Det er kun muligt at arbejde sikkert og praecist,
hvis den er fastgjort omhyggeligt!
Tallerkensliberen mé aldrig kere uden opsyn.

1. Teend for tallerkensliberen.

2. Indstil slibetallerkenens omdrejningshastig-
hed med hastighedsregulatoren 1 (fig. 1).

3. Laeg arbejdsemnet pé arbejdsbordet, og for
det forsigtigt og kun med lidt kraft.

4. Storre tryk mod arbejdsbordet, let tryk mod
slibeskiven.

Bemeerk:
For at opna gode sliberesultater, skal du veere
opmaerksom pé felgende punkter:

Tallerkensliberen ma ikke overbelastes!

Den er i forste linje en maskine til slibning af
preecise vinkler. Jo mere praecist emnet tilskae-
res forinden, jo hurtigere og nemmere er det at
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bearbejde emnet, og der skal bruges feerre sli-
beskiver.

Slibeskiven drejer mod uret. Det kan derfor
anbefales at slibe i venstre halvdel af arbejds-
bordet.

1. Hvis der skal slibes geringer, indstilles den
onskede slibebordsvinkel, som for beskrevet.

2. Seet stikket i.

3. Teend for maskinen pa knappen 2 (fig. 1)

4. Indstil det enskede omdrejningstal pa regule-
ringsknappen (post. 1, fig. 1)

OBS!
Benyt kun intakte savklinger. Slidte slibeskiver
skal skiftes i god tid.

7.1 Slibehastighed

TSG 250/E’s slibehastighed kan indstilles trin-
lost fra ca. 250 — 750 m/min. Hastigheden kan
séledes tilpasses forskellige materialetyper.
Bemeerk ogs3, at slibetallerkenens periferihas-
tighed er storst i kanten og aftager ind mod
midten (se fig. 7).

Det er vanskeligt at angive generelle anbefa-
linger med hensyn til slibehastigheden, og det
kan evt. blive nedvendigt at prove sig frem, for
at finde den rigtige slibehastighed til "sit“ mate-
riale eller emne.

Erfaringerne viser, at NE-metaller og plast krae-
ver en lavere slibehastighed end bladt og hardt
tree, og det samme geelder for keramik og glas.
Sammenfattende kan siges: Det er som sagt
sveert at sige noget generelt, og den rigtige has-
tighed er afhaengig af materiale, emnets tryk
mod slibeskiven samt slibeskivens slitage og
kornstarrelse.

7.2 Arbejde med vinkelanslag (fig. 8):

Hvis enderne pa f.eks. lidt tyndere lister skal sli-
bes i gering, er det mest hensigtsmaessigt at
benytte det medfelgende vinkelanslag.

1. Skub vinkelanslaget (pos. 5, fig. 1) med
anslagslisten ind i noten.

2. Lasn spaendeskruen (fig. 8).

3. Indstil den gnskede vinkel p& skalaen 2 og
stram spaendeskruen 1 igen.

4. For det gnskede arbejdsemne ved anslaget
mod slibeskiven som vist pa billedet
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7.3 Palimning/skift af slibeskiver (fig. 9):

OBS:
Fer palimning/skift af slibeskiverne, skal stikket
altid tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan star-
tes ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme
til skade!

Bemeerk:

Det kan anbefales at fierne slibebordet inkl.
kabinettets daeksel, for der skiftes slibeskive.
Denne procedure beskrives under ”Aftagning og
paseetning af slibebordet*.

Med tallerkensliberen folger slibeskiver i korn 80
og 240, to af hver, som ogsé uden problemer
fas som reservedele. Slibetallerkenen p& TSG
250/E har faet pélimet en silikonefolie:

Dette materiale gor, at slibeskiverne nemt kan
skiftes, da de ikke klistrer, men kun sidder godt
fast: Fast nok til at der kan arbejdes med dem,
og lgst nok til at de nemt kan fiernes igen. Ski-
verne kan séledes skiftes uden problemer bade
pa grund af slitage eller hvis der skal bruges ski-
ver med forskellige kornstarrelser til arbejdet.

1. Det anbefales at fjerne slibebordet plus kabi-
nettets daeksel. Denne procedure beskrives
under "Aftagning og pésaetning af slibebor-
det”.

2. Treek den skive, der skal skiftes, af tallerke-
nen.

3. Traek den bageste beskyttelsesfolie af den
nye skive.

4. Tryk skiven pd, s& den sidder jeevnt, og s&
der ingen bobler er under skiven.

5. Om ngdvendigt, monteres slibebord plus
kabinettets daeksel igen som beskrevet under
”Aftagning og paseetning af slibebordet*.

OBS:
Der folger ogsa to opbevaringsskiver af siliko-
nefolie med slibemaskinen. Hvis en slibeskive
skal benyttes igen, efter at den er blevet fjernet,
skal folies klistres pa igen.

8 Ekstraudstyr:

Selvklaebende zedelkorund- slibeskiver til
TSG 250/E (@ 250 mm)

Industrikvalitet. Til bledt og hardt tree, spanpla-
der, fiberplader, NE-metaller, stal, kunststof,



kork, gummi og mineraler.

Artikelnummer 28 970 Korn 80 (5 stk.)
Artikelnummer 28 972 Korn 150 (5 stk.)
Artikelnummer 28 974 Korn 240 (5 stk.)

Selvklaebende silicium-karbid- slibeskiver til
TSG 250/E (@ 250 mm)

Til slibning af NE-metaller, stal, glas, GFK,
kunststof og keramik.

Artikelnummer 28 976, korn 320, Indhold: 5 stk.

9 Vedligeholdelse og service

OBS:

Traek netstikket ud inden al rengoring, ind-
stilling, vedligeholdelse eller reparation!

Bemeerk:
Maskinen er stort set vedligeholdelsesfri. Hver
gang man har brugt slibemaskinen, ber den ren-
geres med en blad klud, handkost eller en pen-
sel s& den holder lzenge. Det kan ogsé anbefa-
les at bruge en stovsuger. Principielt skal der
ogsa altid arbejdes med stevudsugning!

Kabinettet kan sa rengeres udvendigt med en
blad, evt. fugtig klud. Hertil kan der benyttes en
mild szebe eller et andet egnet rengeringsmid-
del. Undga at bruge oplasningsmidler eller alko-
holholdige rengeringsmidler (f.eks. benzin, ren-
geringssprit osv.), da disse kan gdelasgge
slibemaskinens plastkabinet.

10 Bortskaffelse

Makinen ma ikke smides i skraldespanden sam-
men med husholdningsaffaldet! Makinen inde-
holder materialer, som kan genbruges. Skulle
der veere spergsmal, kontakt venligst din lokale
genbrugsstation eller andre tilsvarende kommu-
nale ordninger.

11 CE-overensstemmelseserklaering

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn:  Tallerkensliber TSG 250/E
Artikel nr.: 28060

Vi erkleerer pé eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med felgende direk-
tiver og normative dokumenter:

EMC-direktivet 2016/30/EF
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv

2006/42/EF
DIN EN 61029-1/01.2010

Dato: 24.04.2016

N

Dipl.-ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede.
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2 Beskrivning av cirkelslip TSG 250/E

Bésta kund!
Anvéndningen av denna bruksanvisning:

e Gor det lattare att lara k&nna maskinen

¢ Undviker att stérningar uppstar genom felaktig
anvandning och

* Okar utrustningens livslangd.

Denna bruksanvisning skall alltid finnas till
hands.

Anvand maskinen endast nar du har ingdende
kunskaper och med beaktande av denna bruks-
anvisning.

| féljande fall ansvarar PROXXON inte for att

maskinen fungerar pa ett sékert satt:

¢ om handhavandet inte motsvarar den normala
anvandningen

e om den anvénds for andra syften &n dem som
nédmns i bruksanvisningen

e om sdkerhetsbestdmmelserna inte foljs.

Garantin géller inte vid:
e handhavandefel,
e bristande underhall.

Folj alltid sékerhetsféreskrifterna fér din egen
sékerhets skull.

Anvand endast originalreservdelar fran PROXXON.
Vi férbehaller oss ratten till Andringar till foljid av
teknikens utveckling. Vi énskar dig lycka till med
maskinen.

- 44 -

Tack for att du kopt cirkelslip TSG 250/E. Dar-
med har du tillgang till en precisionsmaskin for
slipning av alla kanter, rundningar, geringar eller
exakta ytor i rat vinkel och mycket annat dar det
krévs hdgsta precision.

En precisionstillverkad och noggrant balanserad
sliptallrik med tandremstransmission, som Iéper
i dubbla kullager, garanterar lugn gang, minimalt
kast och slitage vid arbete.

Den lampar sig fér bearbetning av mjukt och
hart trg, icke jarn-metaller eller stal, samt plast,
kork, gummi och mé&nga andra material, med
sliphastighet ca 250-750 m/min (reglerbar).

En Oversiktstabell pd maskinens baksida under-
lattar materialanpassat férval av varvtal och slip-
hastighet.

Slipbordet av aluminium i hég kvalitet kan stall-
las in 10° uppét och 50° nedat. Vinkeln &r 1att att
lasa av pa en skala. Dessutom finns det ett styr-
spar for vinkelanslaget, som ocks& medfdljer vid
leverans.

Med hjalp av detta kan t o m smé svarvstal bear-
betas och det gar att vassa huggmejslar och kni-
var och efterslipa skruvmejselkanter etc...

Tva slipskivor vardera i kornstorlek 80 och 240
medféljer vid leverans. For att underlatta byte av
slipskivor (t ex vid bearbetning med olika korn-
storlekar) ar de férsedda med sjalvhaftande sili-
konfolie.

Och for att slipdammet ska hamna direkt dar



det hér hemma, d v s i dammsugaren, finns det
en utsugsstos for anslutning till en sddan. Dar-

med ar man rustad for alla férekommande slip-
arbeten.

3 Leveransomfattning

1 st cirkelslip TSG 250/E

1 st vinkelanslag

1 st gummistos fér dammsugaranslutning
2 st.slipskivor i kornstorlek 80

2 st slipskivor i kornstorlek 240

2 st férvaringsskivor

1 st bruksanvisning

1 st Broschyr Sakerhetsforeskrifter

1 st maskinférpackning

4 Forklaring (bild 1)

1. Varvtalsvred

2. Strémbrytare

3. Slipbord

4. Klamskruv for vinkelanslag

5. Vinkelanslag

6. Skala for vinkelanslag

7.Hus

8. Néatkabel

9. Anslutningsstos fér dammsugare
10. Kldmskruv for vinkelinstéllining
11. Skala for vinkelinstalining
12. Visare
13. Skyddskapa
14. Sliptallrik

5 Allméanna specifikationer

Sliphastighet: 250 - 750 m/min

Sliptallrik: @ 250 mm
Bordinstallning 10° uppat, 50° nedat
Bullerniva: 72 dB (A)
Vibrationer: <=2,5m/s?
Arbetsbord: 275 x 105 mm
Storlek, totalt (utan bord)

(Lx B x H): 270 x 280 x 330 mm
Motor:

Spénning: 230V 50/60 Hz
Strémupptagning: 200 watt

Kortvarig drift 15 min

Far endast anvandas i slutna rum!

Maskinen far inte lamnas som ﬁ

hushallsavfall.

6 Driftsattning av maskinen

6.1 Uppstallning av cirkelslipen:

Anm:
Se vid uppstéllning av maskinen till att underla-
get &r jamnt och fast. Det ar mycket viktigt att
maskinen star stadigt vid arbete.

Anm:
Vid uppstélining och fixering av maskinen ska
natkontakten alltid dras ur for att hindra att tallri-
ken oavsiktligt gar igang. Risk for skador!

1. Ta ur cirkelslipen fran forpackningen och kon-
trollera leveransomfattning betraffande full-
standighet.

2. Fast maskinen med fastskruvar p& en stabil
arbetsbank eller arbetsplatta (se fig 2) enligt
halbilden i fig 2a

6.2 Demontering och montering av
slipbordet (fig 3):

Se upp!
Innan demontering och montering av slipbordet
ska natkontakten alltid dras ur for att hindra att
tallriken oavsiktligt gar igang. Risk for skador!
Normalt anvands TSG 250/E med det monte-
rade slipbordet (som i leveranstillstand). Dess-
utom ar det mgjligt att vid behov ta bort slipbor-
det om det ar nddvandigt for sarskilda
arbetsuppgifter eller vid byte av slipskiva.

1. Skruva ur insexskruvarna 1

2. Ta bort slipbordet 2 tillsammans med locket 3

3. Vid montering, sétt helt enkelt tillbaka slipbor-
det tillsammans med locket i normallage

4. Skruva i insexskruvarna 1 igen och dra at
dem.
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6.3 Kontrollera och justera
vinkelindikatorn (fig 4):

Se upp!
Innan justering ska natkontakten alltid dras ur
for att hindra att tallriken oavsiktligt gar igang.
Risk fér skador!

Vinkelindikatorn &r exakt instélld fran fabrik. Om
det trots detta blir nédvandigt med efterjuste-
ring, gors detta enligt féljande:

1. Lossa de tva klamskruvarna 1

2. Rikta in arbetsbordet 2 exakt i 90° med hjélp
av ett vinkelmatt som visas i fig 4.

3. Dra at klamskruvarna 1 igen

4. Lossa skruven 3 ndgot och korrigera visarens
4 nollstéllining vid behov.

5. Dra ater &t skruven 3

6.4 Stilla in slipbordsvinkeln (fig 5):

Se upp!
Innan instalining av slipbordet ska natkontakten
alltid dras ur, for att hindra att tallriken oavsikt-
ligt gar igang. Risk for skador!

Vid fasning av t ex brader eller lister &r det
lampligt att 1agga dessa pa det vinklade bordet.
S4 hér stalls fasningsvinkeln in:

1. Lossa klamskruvarna 1 (fig 5) ) till héger och
vénster

2. Stall slipbordet 2 i 6nskat vinkellage och kon-
trollera det instéllda vardet pa vinkelskalan 3.

3. Dra at klamskruvarna 1 igen.

6.5 Anslutning av dammutsug (fig 6):

Se upp!
Innan anslutning av dammutsuget ska natkon-
takten alltid dras ur, for att hindra att tallriken
oavsiktligt gar igang. Risk for skador!

Vi rekommenderar att du alltid arbetar med
dammutsug. Det sékerstéller inte bara rent
arbete utan minskar dven den héalsovadliga
inverkan av olika typer av damm.

1. Skjut pd gummiadaptern 1 p& insugsstosen 2
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2. Satt in dammsugarmunstycket 3 i gummia-
daptern 1
3. Sla p4d dammsugaren vid arbete

Ett ytterligare tips:

Vid anvandning av Proxxon-dammsugaren CW-
matic behdver denna inte slds pa och av manu-
ellt ideligen. CW-matic &r utrustad med styrau-
tomatik och slas pa och av automatiskt nar
maskinen slas p& och av.

7 Arbete med cirkelslip TSG 250/E:

oBS!
Arbetet blir endast sakert och exakt med nogg-
grann infastning.
Lat aldrig maskinen vara inkopplad nér den ar
oOvervakad.

1. Sla pa cirkelslipen.

2. Stéll in sliptallrikens rotationshastighet med
varvtalsvredet 1 (fig 1).

3. Lagg arbetsstycket pa arbetsbordet och for
det med kansla och I&g kraft.

4. Mer tryck mot arbetsbordet, 1agt tryck mot
slipskivan.

Anm:
Beakta foljande punkter for att f& bra slipresultat:

Overbelasta inte maskinen.

Cirkelslipen &r i forsta hand avsedd for slipning i
exakt vinkel. Ju exaktare arbetsstycket kapas till
i forvag, desto snabbare och lattare gar det att
bearbeta och desto farre slipskivor gar at.

Slipskivan roterar moturs. Darfor &r det Iampligt
att slipa pa arbetsbordets vanstra halva.

1. Om geringar ska slipas stéller du in slip-
bordsvinkeln enligt tidigare beskrivning.
2. Anslut natkontakten
3. Sl& pa maskinen via strombrytaren 2 (fig 1)
4. Stall in 6nskat varvtal med varvtalsvredet
(pos 1, fig 1)
OBS!
Anvand endast slipskivor som éar i fullgott skick.
Byt slitna slipskivor i god tid.



7.1 Anvisningar for sliphastighet

Sliphastigheten hos TSG 250/E &r steglost stall-
bar mellan ca 250 — 750 m/min. Ddrmed med-
ges optimal anpassning till olika materialegen-
skaper. Observera ocksa att sliptallrikens
omkretshastighet &r hdgst vid kanten och avtar
mot mitten (se fig 7).

Det &r svart att ge generella rekommendationer
for sliphastighet. Man behdver sjalv experimen-
tera lite for att faststélla ratt sliphastighet for det
egna materialet resp arbetsstycket.
Erfarenhetsmassigt kraver icke jarn-metaller och
plast lagre sliphastighet &n mjukt eller hart tra
och detta géller &ven fér keramik och glas.
Sammanfattningsvis kan man séaga: Det ar, som
redan namnts, svart att ge rekommendationer.
Rétt hastighet &r beroende av materialet, anligg-
ningstrycket, resp slipskivornas avverkning och
kornstorlek.

7.2 Arbete med vinkelanslag (fig 8):

Om exempelvis andarna pa relativt tunna lister
ska geringsslipas ar det lampligt att anvanda
det medféljande vinkelanslaget.

1. Skjut in vinkelanslaget (pos 5, fig. 1) med
stopplisten i det avsedda sparet.

2. Lossa klamskruven 1 (fig. 8)

3. Stall in 6nskad vinkel pa skalan 2 och dra at
klamskruven 1 igen

4. For dnskat arbetsstycke med anslaget mot
slipskivan som bilden visar

7.3 Ditsattning resp byte av slipskiva
(fig 9):

Se upp!
Innan ditsattning resp byte av slipskiva ska nat-
kontakten alltid dras ur, fér att hindra att tallriken
oavsiktligt gar igang. Risk for skador!

OBS:
Vid byte av slipskiva rekommenderar vi att slip-
bordet och locket tas bort. Denna procedur for-
klaras under ,,Demontering och montering av
slipbordet*.

Med cirkelslipen foljer vardera tva slipskivor i
kornstorlek 80 och 240. Dessa kan &ven enkelt

bestallas som reservdel. Sliptallriken pa TSG
250/E ar férsedd med silikonfolie:

Detta material gor det enkelt att byta slipskiva,
eftersom dessa inte limmas utan bara hélls fast:
Fast nog for arbete, men I16st nog, for att latt
kunna tas bort. Det &r darmed enkelt att byta
skiva, oavsett om det &r pa grund av slitage eller
om skivor med olika korntjocklek behéver
anvandas vid arbete.

1. Vi rekommenderar att slipbordet och locket
tas bort. Denna procedur férklaras under
»Demontering och montering av slipbordet”.

2. Dra av skivan som ska bytas fran tallriken.

3. Dra loss bakre skyddsfolien fran den nya ski-
van.

4. Tryck pa skivan fritt fran luftbldsor och jamnt
pa sliptallriken.

5. Montera vid behov slipbordet och locket igen
enligt beskrivning under ,Demontering och
montering av slipbordet”.

Observera:
Vid leverans medfdljer aven tva férvaringsskivor
av silikonfolie. Om en slipskiva ska anvéndas
igen efter borttagning sa ska haftytan tackas
med folien.

8 Tillbehor:

Sjalvhaftande korundslipskivor for TSG 250/E
(9 250 mm)

Industrikvalitet. For slipning av mjukt och héart
tra, spanskivor, fiberskivor, icke jarn-metall, stal,
plast, kork, gummi och mineraler.
Artikelnummer 28 970 Kornstorlek 80 (5 styck)
Artikelnummer 28 972 Kornstorlek 150 (5 styck)
Artikelnummer 28 974 Kornstorlek 240 (5 styck)

Sjalvhaftande kiselkarbidslipskivor for

TSG 250/E (@ 250 mm)

For slipning av icke jarn-metaller, stél, glas,
glasfiberarmerad plast, plast och keramik.
Artikelnummer 28 976, kornstorlek 320, innehall:
5 st

-47 -



9 Vard och underhall

Observera:
Dra alltid ur natkontakten innan du pabdrijar ren-
goring, justering, underhall eller reparation!

Anm:

Maskinen ar i stort sett underhallsfri. For att
erhélla maximal livslangd bor du dock alltid ren-
gOra maskinen med en mjuk trasa, borste eller
pensel efter anvandning. Aven dammsugare
rekommenderas for detta. | princip ska aven
dammutsug alltid anvéndas vid arbete.

Huset kan rengéras utvandigt med en mjuk, ev
fuktad trasa. Anvand mild tval eller annat Iamp-
ligt rengdringsmedel. Rengdringsmedel som
innehaller 16sningsmedel eller sprit (t ex bensin,
tvéattsprit etc) ska undvikas, eftersom de kan
angripa kapdelar i plast.

10 Avfallshantering

Utrustningen far inte Iamnas som hushallsavfall!
Utrustningen innehaller ravaror som kan ater-
vinnas. Vid fragor angdende avfallshanteringen,
kontakta de lokala atervinningsféretagen eller
andra motsvarande kommunala organ.
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11 CE-forsdkran om dverensstimmelse

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbenéamning:
Cirkelslip TSG 250/E
Artikelnr: 28060

Vi forklarar pa vart ansvar att denna produkt
overensstdmmer med féljande direktiv och
normerande dokument:

EU-EMC-direktiv:
2016/30/EU
DIN EN 55014-1 /05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3/ 03.2014

EU-maskindirektiv

2006/42/EU
DIN EN 61029-1 /01.2010

Datum: 24.04.2016

N

Dipl-ing Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Affarsomrade maskinsakerhet

Befullmaktigat ombud fér CE-dokumentation
ar identisk med undertecknaren.
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2 Popis talifové brusky TSG 250/E

Vazena zékaznice, vazeny zakazniku!
Pouzivani tohoto navodu

¢ usnadriuje seznameni s pfistrojem,

e zamezuje poruchy zplsobené nespravnou
obsluhou,

¢ prodluzuje zivotnost pfistroje.

Tento navod méjte stéle po ruce.
Tento pfistroj pouzivejte jen po dikladném
seznameni s navodem a navod dodrzujte.

V nasleduijicich pfipadech spole¢nost PROXXON

neruci za bezpecné fungovani pfistroje:

e manipulace, ktera neodpovida obvyklému
zplsobu pouzivani,

® pouzivani k jinym Gcéellim, které nejsou
uvedené v tomto navodu,

* nedodrzovani bezpecnostnich predpisu.

V nasleduijicich pfipadech zanikaji naroky
vyplyvajici ze zaruky:

® nespravna obsluha,

® nedostatec¢na udrzba.

Pro vlastni bezpe¢nost bezpodmine¢né
dodrzujte prilozené bezpecnostni predpisy.
Pouzivejte jen originalni nahradni dily
PROXXON.

Vyhrazujeme si moznost zdokonalovani

v souladu s vyvojem technickych poznatk(.
Prejeme Vam mnoho Uspéchl pfi praci s timto
pristrojem.

Dékujeme, ze jste si zakoupili talifovou brusku
TSG 250/E. Ziskali jste velmi precizni pfistroj ke
kolmému brouseni podélnych hran, ¢elnich
hran, zaobleni, Ukos(, pfesnych rovinnych ploch
apod., pfi kterém je zapotrebi naprosta
presnost.

Brusny talif vyrobeny s vysokou presnosti,
peclivé vyvazeny a pohanény ozubenym
femenem s dvojitymi kulickovymi loZisky
zarucuje vynikajici klidny chod, precizni otaceni
bez hazeni a minimalni opotfebeni.

P¥i rychlosti brouSeni cca 250-750 m/min.
(regulovatelné) mizete obrabét mékké i tvrdé
dfevo, desky, nezelezné kovy, ocel a také plast,
korek, pryz a mnoho dalSich materiald.

Volbu poctu otacek, resp. rychlosti brouseni
usnadriuje pfehledna tabulka na zadni strané
pristroje.

Brusny stll z kvalitniho hliniku Ize pfestavit o 10°
smérem nahoru a o 50° smérem dold. Uhel Ize
snadno nastavit pomoci stupnice. Stll ma také
vodici drazku pro dorazovy uhelnik, ktery je
soucasti dodavky.

Pomoci ného Ize pfesné dobruSovat dokonce
malé soustruznické noze, brousit dlata a noze,
prebrusovat hrany Sroubovakd atd.

Soucasti dodavky jsou vzdy dva brusné kotouce
se zrnitosti 80 a 240. Pro snadnou vyménu
brusnych kotouc¢t (napf. pfi praci s rdznymi
zrnitostmi) je na brusném talifi nalepena
silikonova félie.

- 49 -



Prach po brou$eni Ize odsat vysavaéem pomoci
pfipojeného odsavaciho hrdla. Tato vybava je
nejlepsim predpokladem pro zamyslené brusné
préace.

3 Obsah dodavky:

1 ks talifova bruska TSG 250/E

1 ks dorazovy Uhelnik

1 ks pryzové hrdlo k pfipojeni vysavace
2 ks brusné kotouce, zrnitost 80

2 ks brusné kotouce, zrnitost 240

2 ks skladovaci kotouce

1 ks navod k obsluze

1 ks pfiruc¢ka s bezpe€nostnimi predpisy
1 ks baleni pfistroje

4 Legenda (obr. 1)

. regulator poctu otacek

. vypina¢

. brusny stal

. upinaci Sroub dorazového Uhelniku

. dorazovy Uhelnik

. stupnice dorazového Uhelniku
skfin

. sitovy kabel

. pfipojovaci hrdlo na vysavac

10. upinaci Sroub k nastaveni Uhlu

11. stupnice k nastaveni Uhlu

12. rucicka

13. ochranny kryt

14. brusny kotou¢

O©oONOOORA~WN=

5Technické udaje

250-750 m/min.

@ 250 mm

135 mm

10° smérem nahoru,

Rychlost brouseni:
Brusny kotou¢:

Max. vyska brouSeni:
Nastaveni stolu:

50° smérem doll

Hladina hluku: 72 dB(A)
Vibrace: <=2,5m/s?
Pracovni stdl: 275 x 105 mm

Celkgvé rozméry (bez stolu)
(DxSxV): 270 x 280 x 330 mm
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Motor:
Napéti: 230V, 50/60 Hz
Pfikon proudu: 200 watt
KB 15 min.
Pouzivejte jen v uzavieném prostorul! @

e

Tento pfristroj nepatti do domovniho
odpadu! (8

6 Uvedeni pristroje do provozu

6.1 Instalace talifové brusky:

Upozornéni:
P¥i instalaci pfistroje vzdy dbejte na to, aby byl
podklad rovny a pevny! Stabilita je nezbytna pro
praci s pristrojem!

Upozornéni:
P¥i instalaci a upevnovani pfistroje vzdy
vytahnéte sitovou zastréku, aby nemohlo dojit k
neumysinému rozbéhnuti talite. Nebezpeci
urazul!

1. Vyndeijte talifovou brusku z baleni a
zkontrolujte, zda bylo dodano vsechno.

2. Pristroj upevnéte pomoci Sroubt na stabilni
pracovni stll nebo pracovni desku (viz obr. 2)
podle schématu dér na obr. 2a.

6.2 Sundani a nasazeni brusného stolu
(obr. 3):
Pozor:

Pfed sundanim a nasazenim brusného stolu vzdy
vytahnéte sitfovou zastréku, aby nemohlo dojit k
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpedi razu!
Talifova bruska TSG 250/E se vétSinou pouziva s
nasazenym brusnym stolem (stav pfi dodavce).
Pokud v$ak je pro ur€itou praci nebo pfi vyméné
brusnych kotouct tfeba, Ize brusny stdl
odmontovat.

1. VySroubujte Srouby s vnitfnim Sestihranem 1.

2. Sundejte brusny stll 2 s krytem skfiné 3.

3. P¥i nasazovani brusny stll s krytem skiiné
dejte opét do normalni polohy.

4. ZaSroubujte zpét Srouby s vnitfnim
Sestihranem 1 a utédhnéte je.



6.3 Kontrola a nastaveni ukazatele thlu
(obr. 4):
Pozor:

Pfed nastavovanim vzdy vytahnéte sitovou
zastréku, aby nemohlo dojit k neumysinému
rozbéhnuti talife. Nebezpedi urazu!

Ukazatel Uhlu je z vyroby pfesné nastaveny.
Pokud je pfesto nutné ho znovu nastavit, je
postup jednoduchy:

1. Povolte oba upinaci Srouby 1.

2. Pracovni stll 2 vyrovnejte pomoci Uhelnice
presné do uhlu 90 ° podle obr. 4.

3. Upinaci Srouby 1 opét utahnéte.

4. Sroub 3 trochu povolte a upravte nulovou
polohu rucicky 4.

5. Sroub 3 opét utahnéte.

6.4 Nastaveni uhlu brusného stolu
(obr. 5):
Pozor:

Pfed nastavovanim brusného stolu vzdy
vytahnéte sitovou zastréku, aby nemohlo dojit k
neumysinému rozbéhnuti talite. Nebezpedi
urazu!

Ke zkoseni hran napft. u prken nebo lati
doporucujeme polozeni na naklonény stil.
ZpUsob nastaveni Uhlu zkoseni:

1. Povolte pravy a levy upinaci Sroub 1 (obr. 5).

2. Nastavte brusny stdl 2 do pozadovaného
Uhlu a zkontrolujte nastavenou hodnotu na
Uhlové stupnici 3.

3. Upinaci Srouby 1 opét utahnéte.

6.5 Pripojeni odsavani prachu (obr. 6):

Pozor:
Pred pfipojenim odsavani prachu vzdy vytahnéte
sifovou zastréku, aby nemohlo dojit k neumys-
Inému rozbéhnuti talife. Nebezpedi Urazu!

Doporuc¢ujeme vzdy pracovat s odsavanim

prachu! Tim Ize nejen zarucit Cistou praci, ale

také omezit $kodlivé Ucinky nékterych druhti

prachu na zdravi!

1. Nasad'te pryzovy adaptér 1 na odsavaci
hrdlo 2.

2. Zasunte hubici vysavace 3 do pryzového
adaptéru 1.
3. P¥i praci zapnéte vysavac.

Tip:

P¥i pouziti vysavace Proxxon CW-matic neni
nutné nepohodIné ruéni zapinani a vypinani.
Pristroj CW-matic je vybaven fidici automatikou,
ktera ho samocinné zapne, resp. vypne pfi
zapnuti, resp. vypnuti elektrického naradi.

7 Prace s talifovou bruskouTSG 250/E:

Pozor!
Bezpecna a presna prace je mozna jen pfi
peclivém upevnéni!
Pristroj nikdy nenechavejte zapnuty bez dozoru.

1. Zapnéte talifovou brusku.

2. Rychlost ota¢eni brusného talite nastavte
regulatorem poctu otacek 1 (obr. 1).

3. PoloZte obrobek na pracovni stdl a vedte ho
s citem a malou silou.

4. Vice tlacte na pracovni stll, méné na brusny
kotoug.

Upozornéni:
K dobrému brouseni dodrzujte nasledujici
pokyny:

Pristroj nepretézujte!

Talifova bruska je ur€ena predevsim k brouSeni
presnych ahltl. Cim presnéji ufiznete obrobek,
tim rychleji a snadnéji ho Ize pozadovanym
zplsobem opracovat a tim méné brusnych
kotoucl spotiebuijete.

Brusny kotou€ se otaci doleva. Proto
doporucujeme brousit na levé poloviné
pracovniho stolu.

1. P¥i brouseni UkosU nastavte pozadovany Uhel
brouSeni postupem uvedenym vyse.

2. Zapoijte sitovou zastréku do zasuvky.

3. Pristroj zapnéte vypinacem 2 (obr. 1).

4. Regulatorem poctu otacek nastavte
pozadovany pocet otacek (pol. 1, obr. 1).

Pozor!

Pouziveijte jen brusné kotouce v bezvadném
stavu. Opottebované brusné kotouce véas
vymeénite.
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7.1 Pokyny k rychlosti brouseni

Rychlost brouseni Ize u talifové brusky TSG
250/E plynule nastavovat v rozsahu cca 250-
750 m/min. Tim je umoznéno optimalni
ptizplsobeni rdznym vlastnostem materiald.
Upozoriiujeme také, ze je obvodova rychlost
brusného talife na okraji nejvyssi a smérem ke
stfedu se snizuje (viz obr. 7).

Obecné nelze vhodnou rychlost brouseni
doporucit, ale je tfeba ji pro kazdy material,
resp. obrobek zjistit pokusné.

Podle zkuSenosti vyzaduji nezelezné kovy a
plast nizsi rychlosti brouseni nez mékké a tvrdé
drevo, coz plati také pro keramiku a sklo.
Shrnuti: Doporuceni neni snadné, spravna
rychlost zavisi na materialu, pfitlaku, resp. odéru
a zrnitosti brusnych kotoucu.

7.2 Prace s dorazovym uhelnikem (obr. 8):

K brouseni naptiklad konctl tencich list na Ukos
pouzijte dorazovy uhelnik, ktery je soucasti
dodavky.

1. Dorazovy Uhelnik (pol. 5, obr. 1) s dorazovou
listou zasurite do pfislusné drazky.

2. Povolte upinaci $roub 1 (obr. 8).

3. Na stupnici 2 nastavte pozadovany Uhel a
upinaci Sroub 1 opét utahnéte.

4. Obrobek posouvejte po dorazu k brusnému
kotouci podle obrazku.

7.3 Nalepeni, resp. vyména brusnych
kotouc (obr. 9):

Pozor:

Pfed nalepenim, resp. vyménou brusnych
kotouc¢l vzdy vytédhnéte sitovou zastréku, aby
nemohlo dojit k neimysinému rozbéhnuti talife.
Nebezpedi urazu!

Upozornéni:
K vymeéné brusného kotouc¢e doporucujeme
sundat brusny stdl s vikem skfiné. Tento postup
je popsan v ¢asti ,Sundani a nasazeni brusného
stolu®.
S talifovou bruskou se jako zakladni vybaveni
dodava po dvou brusnych kotoucich se zrnitosti
80 a 240, které Ize také priobjednavat. Na
brusném talifi brusky TSG 250/E je nalepena
silikonova félie:
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Tento material umoZnuje velmi snadnou vyménu
brusnych kotoucu, protoze kotouce nelepi, ale
jen pevné prilnou. Jsou dostate¢né pfipevnéné
pro préaci, ale volné pro snadné sundani. Vyména
kotoucU je proto jednoduchd, at v pfipadé
opotiebeni nebo pii praci s kotoudi rizné
zrnitosti.

1. Doporuéujeme sundat brusny stdl s vikem
skiiné. Tento postup je popsan v ¢asti
~Sundani a nasazeni brusného stolu®.

2. Vyménovany kotou¢ staci stahnout z talife.

3. Sundejte ochrannou félii ze zadni strany
nového kotouce.

4. Kotou¢ rovnomérné pfitlate na brusny talif,
aby se netvofily bubliny.

5. V pfipadé potfeby namontujte zpét brusny
stlil s vikem skfiné podle postupu uvedeného
v ¢asti ,,Sundani a nasazeni brusného stolu®.

Pozor:

Soucasti dodavky jsou také dva skladovaci
kotouce ze silikonové félie. Pokud chcete
brusny kotou¢ po sundani jesté pouzivat, pred
uskladnénim zakryjte jeho lepici plochu folii!

8 Prislusenstvi:

Samolepici brusné kotouce s uslechtilym
korundem pro bruskuTSG 250/E (@ 250 mm)
Pramyslova kvalita. K brouseni mékkého a
tvrdého dreva, tfiskovych desek, vlaknitych
desek, nezeleznych kovd, oceli, plastu, korku,
pryze a minerald.

Cislo polozky 28 970 zrnitost 80 (5 kust)
¢islo polozky 28 972 zrnitost 150 (5 kusu)
Cislo polozky 28 974 zrnitost 240 (5 kus()

Samolepici brusné kotouce s kiemicitym
karbidem pro bruskuTSG 250/E (@ 250 mm)
K brouseni nezeleznych kovd, oceli, skia,
sklolaminatu, plastu a keramiky.

Cislo polozky 28 976, zrnitost 320, obsah: 5
kust

9 Osetfovani a Gdrzba

Pozor:

Pred kazdym ¢gisténim, nastavovanim, udrzbou
nebo opravami vzdy vytdhnéte sitovou zastréku
ze zasuvky.



Upozornéni:
Tento stroj je témér bezudrzbovy. K prodlouzeni
zivotnosti je ale treba stroj po kazdém pouziti
vycistit mékkym hadfikem, ruénim smetackem
nebo Stétcem. K ¢Cisténi je vhodny i vysavac. Je
také treba v podstaté stale pouzivat odsavani
prachu!

Kryt pak mUzete zvenku vycistit mékkym,
pripadné vihkym hadiikem. MlzZete pouzit
jemné mydlo nebo jiny vhodny distici
prostifedek. Nepouzivejte Cistici prostredky
obsahuijici rozpoustédla nebo alkohol (napf.
benzin nebo alkoholové EistiCe), protoze by
mohly narusit plastové kryty.

10 Likvidace

Nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadul!
Pristroj obsahuje hodnotné materialy, které Ize
recyklovat. S pfipadnymi dotazy k likvidaci se
obratte na mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici
komunalni zafizeni.

11 Prohlaseni o shodé s evropskymi
smérnicemi

Nazev a adresa:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:
; Talifova bruska TSG 250/E
C. polozky: 28060

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze
tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpisdim:

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2016/30/ES
DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

smérnice EU Strojni zafizeni
2006/42/ES
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Datum: 24.04.2016

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
oddéleni bezpecnosti piistrojd

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se
shoduje s osobou podepsanou.
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Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi
Taslama tezgahi TSG 250/E

®

GiMS vt 54
Taslama tezgahi TSG 250/E agiklamasi ...... 54
Teslimat kapsami: .........
Lejant (Sek.1) ooooveiiiiiii
Teknik 6zellikler ........ccovveevieiiiiiiiieenn,

a b~ W N =

6 Cihazin devreye alinmasi ...
6.1 Taslama tezgahinin kurulmasi: .................. 55
6.2 Taslama tezgahinin sokilmesi ve takiimasi

(Sek. B): e 55
6.3 Aci gostergesinin kontrol edilmesi ve

ayarlanmasi (Sek. 4): ..o.iviiiiiiiiiiii, 56
6.4 Taslama acilarinin ayarlanmasi (Sekil 5):...... 56

1 Giris

Degerli musterimiz!
Bu kilavuzu kullanmak,

¢ cihazi 6grenmenizi kolaylastirr.

¢ yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari énler
ve

e cihazinizin dSmrina artirir.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda
bulundurunuz.

Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve
kilavuzda yazili hususlara riayet ederek kulaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin

emniyetli calismasiyla ilgili mesuliyet kabul

etmez:

e normal kullanima uygun olmayan her turla
kullanim,

¢ Bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli
amaglar i¢in kullanildiginda,

e Emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
e kullanim hatalari,
e eksik bakim.

Kendi emniyetiniz igin birlikte verilen emniyet
talimatlarina mutlaka riayet ediniz.

Yalnizca orijinal PROXXON yedek pargalari
kullaniniz.
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7 Taslama tezgahi TSG 250/E ile galisma:
7.1 Taglama hizi ile ilgili bilgiler .....................

7.2 Aclil destek ile calisma (Sekil 8): ............... 57
7.3 Taglama disklerinin yapistirimasi ve
degistiriimesi (Sekil 9): .....ccoiviiiiiiiinns 57
8 AKSESUAI ......cccvviiiiiiiiiii e 58
9 BaKim Ve SEIViS .......ccocevviiiiinieiiiiiainnnnes 58
10 Atida ayirma ....o..oeeeeeeeeiiieeeiiee e 58
11 CE-uygunluk belgesi ... 58
12 Yedek parga listeri ........ccooeveeiiiiiiiinnnnnnns 3
13 Ates almaile ilgili Gizim .........ccoeeiinineennn. 71

Teknolojideki ilerlemeler cercevesinde degisiklik
yapma hakkimiz saklidir. Cihazla basarili
calismalar dileriz.

2 Taslama tezgahi TSG 250/E aciklamasi

TSG 250/E taslama tezgahini tercih ettiginiz igin
tesekkur ederiz. Kusursuz isleme gerektiren
uzunlamasina kenarlarin, alin kenarlarinin,
yuvarlak bélumlerin, acili bdlimlerin veya
hassas diiz yuzeylerin dik agiyla taglanmasi igin
ve daha pek ¢ok iglem yapabilen hassas bir
cihaza sahip oldunuz.

Cok ylksek hassasiyetle Uretilmis ve dzenli bir
sekilde balansi ayarlanmis, ¢ift bilyeli
yataklanmig disli kayis tahrikine sahip taslama
tablasi ¢alisma sirasinda mikemmel bir
sessizlik, hassas ¢alisma ve asgari agsinma
olmasini saglar.

Yumusak ve sert ahsaplar, plakalar, demir
olmayan metaller veya gelik, hatta plastik,
mantar, kauguk ve daha bircok malzeme
yaklasik 250-750 m/dak arasinda (ayarlanabilir)
taslama hizlarinda islenebilir.

Cihazin arka tarafinda genel bakis sunan bir
tablo devrin veya taglama hizinin malzemeye
uygun sekilde secilmesini kolaylastirmaktadir.
Taslama tezgahi yiksek degerli aliminyumdan
imal edilmigtir, yukari ydnde 10 derece ve asagi
yonde de 50 derece ayarlanabilir. Taksimat



Uzerinde agi rahat bir sekilde okunabilmektedir.
Ayrica bu somun kilavuzu igin yine sevkiyat
kapsaminda agili destek de génderilmektedir.
Hatta torna kalemleri dahi onun yardimiyla
hassas islenebilmektedir, keski ve bicaklar
bilenebilir, tornavida kenarlar taslanabilir vb...

Teslimat kapsamina 80 ve 240 numarali ikiser
taslama diski dahildir. Taglama disklerini
degistirebilmek icin (6rnegin cesitli
granulasyonlarla galisirken) tagslama tablasi bir
silikon folyo ile kaplanmugtir.

Taslamadan olusan tozun ait oldugu yere yani
toz emicisi igerisine ulagsmasi igin emici ara
parcalar mevcuttur, boylece baglant
saglanabilmektedir. Bu sekilde gerceklestirilecek
olan taslama igleri i¢in en iyi sekilde donatiimig
olursunuz.

3Teslimat kapsamu:

1 ad. Taslama tezgahi TSG 250/E

1 ad. Agcil destek

1 ad. Kauguk destek, toz emici baglantisi igin
2 ad. Taslama diski 80 taneli

2 ad. Taglama diski 240 taneli

2 ad. Saklanmasi gereken diskler

1ad. isletim kilavuzu

1 ad. Emniyet kurallari brosiri

1 ad. Cihaz ambalaji

4 Lejant (Sek.1)

Devir reguilatori
Agma/kapama salteri

Taslama tezgéahi

Acil dayama sikistirma civatasi
Acili destek

Acill dayama taksimati

Govde

Elektrik kablosu

. Toz emici i¢in baglanti agzi

10. A¢i ayari igin sikistirma civatasi
11. Acl ayar taksimati

12. Gosterge

13. Koruyucu kapak

14. Taglama tablasi
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5Teknik 6zellikler

250 - 750 m/dak
@ 250 mm

Taslama hizi:
Taslama tablasi:

Tezgéah ayari: 10° yukari, 50° asag

Guriltu seviyesi: 72 dB(A)
Titresim: <=2,5m/s?
Calisma tezgah: 275 x 105 mm

Toplam buyUklik (tezgahsiz)

(Ux GxY): 270 x 280 x 330 mm
Motor:
Voltaj: 230V 50/60 Hz
Akim sarfiyati: 200 Watt

KB 15 min

Yalnizca kapali odalarda kullaniniz!

)
Lutfen cihazi ev ¢copline atmayiniz! X

6 Cihazin devreye alinmasi

6.1Taslama tezgahinin kurulmasi:

Bilgi:
Cihazi yerlestirirken kesinlikle zeminin duz ve
sabit olmasina dikkat ediniz! Mutlaka cihaz
glvenli konumdayken g¢aliginiz!

Bilgi:
Cihazi kurarken ve sabitlerken, daima fisini
elektrikten ¢ekiniz, boylece yanhslikla
galismasini 6nlemis olursunuz. Yaralanma
tehlikesi!

1. Taslama tezgahini ambalajindan ¢ikartiniz ve
teslimatta bir eksik olup olmadigini kontrol
ediniz.

2. Cihazi sabitleme civatalarini kullanarak stabil
bir calisma tezgahi veya galisma plakasi
(bakiniz Sek. 2) tzerine Sek. 2a’da gorilen
delik semasina uygun olarak sabitleyiniz.

6.2 Taslama tezgahinin sékiilmesi ve
takilmasi (Sek. 3):

Dikkat:

Taslama tezgahini takarken veya ¢ikarirken,
daima figini elektrikten gekiniz, bdylece tezgahin
yanliglikla calismasini dnlemis olursunuz.
Yaralanma tehlikesi!

Normalde TSG 250/E cihazi (teslim edildigi
sekliyle) monte edilmis olan taslama tezgéahi ile
birlikte ¢aligtirilir. Ayrica belirli calismalar veya
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taglama disklerinin degistirilmesi gerektigi
zaman taslama tezgahini gikarmak mimkundur.

1. Allen civatalar 1 sékintiz

2. Taslama tezgahini 2 gévde kapagdiyla 3 birlikte
cikartiniz

3. Monte etmek igin taglama tezgahini gévde
kapagiyla birlikte yeniden normal pozisyona
yerlestiriniz

4. Allen civatalari 1 tekrar takiniz ve sikiniz.

6.3 Aci géstergesinin kontrol edilmesi ve
ayarlanmasi (Sek. 4):

Dikkat:

Tablanin yanlighkla calistirimasini dnlemek igin
her ayar ¢alismasindan énce elektrik figini
muhakkak cikartiniz. Yaralanma tehlikesi!

Agi gostergesi fabrika ¢ikisi tam olarak
ayarlanmistir. Buna ragmen yeniden ayar
yapilmasi gerektiginde, bunu asagidaki gibi son
derece kolay bir sekilde ayarlayabilirsiniz:

1. Her iki sikistirma civatasini 1 gevsetiniz

2. Galisma tezgahini 2 Sek. 4'te gosterildigi gibi
bir génye yardimiyla 90°’ye ayarlayiniz

3. Sikistirma civatalarini 1 yeniden sikiniz

4. Civatay 3 hafifge gevsetiniz ve gerektiginde
g0stergenin 4 ,,Sifir konumunu diizeltiniz.

5. Civatay 3 tekrar sikiniz

6.4 Taslama acilarinin ayarlanmasi
(Sekil 5):

Dikkat:

Taslama tezgahini ayarlamadan 6énce, daima
fisini elektrikten cekiniz, boylece tezgahin
yanlislikla galismasini énlemis olursunuz.
Yaralanma tehlikesi!

Sdzgelimi tahta veya latalarin kenarinin
islenmesi icin bunlarin gevrilmis tezgah Ustiine
konulmasi tavsiye edilir. Bu konuda ayrica
bakiniz Sek. 5a. Kenar agisinin ayarlanmasi:

1. Sag ve sol sikistirma civatalarini 1 (Sek. 5)
gevsetiniz

2. Taglama tezgahini 2 istenilen agi pozisyonuna
ceviriniz ve agl taksimatindan 3 ayarlanan
degerini kontrol ediniz.

3. Sikistirma civatalarini 1 yeniden sikiniz.
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6.5 Toz emicinin takilmasi (Sekil 6):

Dikkat:

Toz emicisini baglamadan 6nce, daima figini
elektrikten gekiniz, bdylece tezgahin yanlislkla
galismasini 6nlemis olursunuz. Yaralanma
tehlikesi!

Her zaman bir toz emicisi ile birlikte ¢alisiimasi
Onerilir! Sadece temiz bir iscilik gikarmakla
kalmaz, ayni zamanda bazi tozlarin saghgi
tehdit edebilen etkilerinden de korunmus
olursunuz!

1. Kauguk adaptori 1 emis agzi 2 Ustiine
gegiriniz

2. Toz emici memesini 3 kauguk adaptér 1 icine
takiniz

3. Galisirken toz emicisi galistirilir

Bir kiiglik pUf noktasi:

Proxxon- toz emici CW -matic kullanilirken mantel
olarak agma kapama zahmetinden de kurtu-
lursunuz. CW-matic otomatik bir kumandaya
sahiptir, elektrikli alet calistiridiginda veya
kapatildiginda kendiliginden acilir veya kapanir.

7Taslama tezgahi TSG 250/E ile calisma:

Dikkat!

Gvenli ve kusursuz calisma ancak 6zenli bir
sabitleme ile mimkuinduir!

Cihazi asla kendi basina ¢alisir vaziyette
birakmayiniz.

1. Taslama tezgahini calistiriniz.

2. Taslama tablasinin dénus hizini devir
regllatord 1 (Sek. 1) ile ayarlayiniz.

3. Is pargasini galisma tezgahi Uistiine koyunuz,
duyarl bir sekilde ve hafif kuvvetle itiniz.

4. Galisma tezgah Ustline daha az ve taslama
diskine daha ¢ok baski uygulayiniz.

Bilgi:
lyi taglama sonuglari alabilmek icin Iiitfen
asagidaki noktalara mutlaka dikkat ediniz:
Cihazi zorlamayiniz!
Taslama tezgahi birincil olarak hassas agilarin
taslanmasinda kullanilan bir makinedir. Daha
once is pargasini ne kadar dogru keserseniz,
istenen isleme o kadar hizli ve kolay olur ve
daha az taglama diski harcanmis olur.



Taslama diski saat yénunin tersine déner. Bu
nedenle galisma tezgahinin sol tarafindan
taslama yapilmasi tavsiye edilir.

1. Acili galismalarda taslama tezgahi istenilen
aclya gore 6nceden tanimlandigi bicimde
ayarlanmalidir.

2. Elektrik fisi takilir

. Cihazi salterden 2 (Sek. 1) ¢alistiriniz

4. Istenilen devir sayisi diigmesinden ayarlanir
(Poz. 1, Sekil 1)

w

Dikkat!

Yalnizca hasarsiz taslama diskleri kullaniniz.
Asinmis taglama disklerini zamaninda degistiriniz.

7.1 Taglama hizi ile ilgili bilgiler

TSG 250/E cihazinin taglama hiz1 250 - 750
m/dak arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir.
Bu sekilde gesitli malzeme &zelliklerine gére
uyum saglamak mimkinddr. Litfen taglama
tablasinin kenarindaki gevresel hizin en yiksek
hiz olduguna ve ortaya dogru azaldigina dikkat
ediniz (bakiniz Sek. 7).

Taslama hizi ile ilgili segim konusunda genel
tavsiyelerde bulunmak ne yazik ki zordur, burada
cesitli pozisyonlara gére deneme yanilma
yontemi ile dogru taslama hizi “kendi”
malzemenize veya is$ parcasina uygun olarak
tespit edilmelidir.

Deneyimlerimize gére NE- metaller ve plastikler
icin daha az taslama hizi gerekmektedir, buna
karsilik yumusak ve sert ahsaplar igin ve de
seramik ve cam igin ylksek hiz gereklidir.
Ozetlersek eger: Oneride bulunmak zordur,
¢clnki dogru hiz malzeme, presleme basinci
veya taslama disklerinin aginma ve tane iriligine
bagl olarak degismektedir.

7.2 Acili destek ile calisma (Sekil 8):

Daha ince ¢italarin uglan acih olarak

taglanacaksa 6rnegin, bu durumda Urin ile

birlikte teslim edilen acili destek kullanilmalidir.

1. Acill dayamay (Poz. 5, Sek. 1), dayama
citasiyla birlikte bunun icin éngérilen kanala
yerlestiriniz.

2. Sikistirma civatasini 1 (Sek. 8) gevsetiniz

3. Taksimatta 2 istediginiz acly! ayarlayiniz ve
sikistirma civatasini 1 tekrar sikiniz

4. Istediginiz is parcasini dayamada resimde
gOrildigu gibi taglama diskine dogru itiniz

7.3 Taslama disklerinin yapistiriimasi ve
degistirilmesi (Sekil 9):

Dikkat:

Taslama disklerini yapistirmadan veya
degistirmeden 6nce daima fisini elektrikten
¢ekiniz, boylece tezgahin yanliglkla calismasini
onlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

Bilgi:
Taslama diskinin degistirilmesi icin taslama
tezgahinin gévde kapagdiyla birlikte komple
cikartiimasi tavsiye edilir. Bu islem , Tagslama
tezgahinin sékilmesi ve takilmasi“ béliminde
aciklanmistir.

Taslama tezgahi ilk donaniminda ikiser adet 80
ve 240 tane iriliginde taslama diski teslim edilir,
bunlarin yedek parca olarak kolayca temin
edilmesi mimkundur. TSG 250/E cihazinin
taglama tablasi silikon folyo ile kaplanmistir:

Bu malzeme tamamen sorunsuz bigimde
taslama disklerinin degistiriimesine olanak
saglar, ¢clinkl yapismaz, aksine sadece siki
bicimde tutar: isleme icin yeteri kadar siki tutar,
ama kolayca ¢ikarilabilmek Uizere de yeteri kadar
gevsektir. Disklerin aginmadan dolayi veya farkli
taneli tas /kumlarla ¢alisirken degistirilmesi
bdylece son derece kolaydir.

1. Taslama tezgahinin komple gévde kapagiyla
birlikte ¢ikartiimasi tavsiye edilir. Bu islem
»1aslama tezgahinin sékilmesi ve takilmasi®
boélimunde agiklanmistir.

2. Degistirilecek diski tabladan ¢ikartmaniz
yeterlidir.

3. Yeni diskin arkasindaki koruyucu folyoyu
cikartiniz.

4. Baloncuk olusmadan diski dengeli bigimde
taslama tablasinin tzerine bastirarak
yerlestiriniz.

5. Gerektiginde taslama tezgahini gévde
kapagiyla birlikte ,Taglama tezgahinin
sokiilmesi ve takilmasi® bélimiinde
aciklandig sekilde yeniden monte ediniz.

Dikkat:

Sevkiyatin igerisinde silikon folyodan iki adet
saklama diski yer almaktadir. Eger bir taglama
diski ¢ikarildiktan sonra yeniden kullanilacaksa,
o halde bu diskin saklanmasi igin yapiskan
yuzey folyo ile értilmelidir!
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8 Aksesuar:

TSG 250/E icin kendiliginden yapiskanh asil
zimpara taslama diskleri (@ 250 mm)
Endustriyel kalite. Yumusak ahsap, sert ahsap,
sunta plakalari, elyaf plakalari, demir olmayan
metaller, gelik, plastik, mantar, kauguk ve
madenlerin taglanmasi igin.

Uriin numarasi 28 970 Tane iriligi 80 (5 Adet)
Uriin numarasi 28 972 Tane iriligi 150 (5 Adet)
Urin numarasi 28 974 Tane iriligi 240 (5 Adet)

TSG 250/E icin kendiliginden yapiskanl
silisyum karpit taslama diskleri (3 250 mm)
Demir olmayan metaller, gelik, cam, CTPR, plastik
ve seramik taslamak igin. Uriin numarasi 28 976,
Tane iriligi 320, igerik: 5 adet

9 Bakim ve servis

Dikkat:

Her turla temizlik, ayar, bakim veya onarm
isleminden 6nce elektrik fisini ¢ekiniz!

Bilgi:
Makine blyUk 6lgctide bakim gerektirmezdir.
Ancak uzun bir kullanim émrU igin makineyi her
kullanimdan sonra yumusak bir bez, el
supurgesi veya firga ile temizlemenizi tavsiye
ederiz. Elektrikli siplrge kullaniimasi da tavsiye
edilir. Prensip olarak da her zaman bir toz
emicisi ile birlikte ¢aligiimahdir!

Govdenin dis temizligi ise yumusak ve
gerektiginde nemli bir bezle yapilabilir. Bunun igin
yumusak bir sabun veya uygun baska bir temizlik
maddesi kullanilabilir. Plastik gdvdeye zarar
verebileceginden dolayi ¢ozelti veya alkol iceren
temizlik maddeleri (6rnegin benzin, temizlik
alkolleri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

10 Atiga ayirma

11 CE-uygunluk belgesi
isim ve adres:

PROXXON S.A,,

6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Uriin ad: Taglama tezgahi TSG 250/E
UrinNo.: 28060

isbu Uriinlin asagida yazili direktifler ve
standart belgelere uygun oldugunu,
mesuliyeti tarafimiza ait olmak Uizere beyan
ederiz:

AB EMU Direktifi
2016/30/AT
DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

AB Makine Direktifi
2006/42/AT
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Tarih : 24.04.2016

N

Muh. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Makine Guvenligi Bolimu

CE dokimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi

ayni kisidir.

Lutfen cihazi normal ¢6p igine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri dontusumu mimkun parcalar
vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi liitfen ¢ép
toplama kurulusuna veya diger belediye
kurumlarina yéneltebilirsiniz.
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zapobiega powstawaniu zakidcen na skutek
niewtasciwej obstugi i

wydtuza zywotnos¢ posiadanego urzadzenia.
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zawsze pod reka.

Urzadzenie to nalezy obstugiwac tylko po
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Wykaz czesci zamiennych

Rysunek w roztozeniu na czgsci

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian
modernizacyjnych wynikajacych z postepu
technicznego. Zyczymy powodzenia przy
uzytkowaniu urzadzenia.

2 Opis szlifierki tarczowej TSG 250/E

Dziekujemy bardzo, iz zdecydowaliscie sie
Panstwo na zakup szlifierki tarczowej TSG
250/E. Tym samym dysponujecie Panstwo
precyzyjnym urzadzeniem do szlifowania
krawedzi wzdtuznych, krawedzi czotowych,
zaokraglen, ukosow lub precyzyjnych
powierzchni ptaskich pod katem prostym i do
wielu innych zastosowan, w ktérych wymagana
jest doktadnosc¢.

Bardzo doktadnie wykonana i starannie
wywazona tarcza z podwajnie utozyskowanym
napedem z paskiem zebatym gwarantujg
podczas pracy nadzwyczaj spokojny bieg,
precyzyjny ruch obrotowy bez bicia i minimalne
zuzycie.

Mozna na niej obrabia¢ drewno twarde i
miekkie, ptyty, metale niezelazne lub stal, jak
rowniez tworzywa sztuczne, korek, gume i wiele
innych materiatéw przy szybkosci szlifowania w
zakresie ok. 250 — 750 m/min (regulowane;j).

Przejrzysta tabela z tytu urzagdzenia utatwia
dobor liczby obrotéw wzglednie szybkosci
szlifowania adekwatnej do danego materiatu.
Stoét szlifierski z wysokiej jakos$ci aluminium
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mozna nachyli¢ do géry o 10°, w dét o 50°. Kat
nachylenia mozna tatwo odczyta¢ na podziatce.
Dodatkowo stét posiada rowek prowadzacy do
zawartego rowniez w zakresie dostawy
ogranicznika katowego.

Z jego pomocg mozna doktadnie obrabia¢ nawet
mate stalowe elementy toczone, mozna ostrzy¢
diuta i noze, szlifowac krawedzie wkretakéw do
Srubitd. ...

Do zakresu dostawy nalezg dwa krazki scierne o
ziarnistosci 80 i 240. Aby zapewnic jak najlepsza
wymiennos$¢ krazkéw sciernych (np. podczas
pracy z rézng ziarnistosciq) tarcza szlifierska
oklejona jest folig silikonowa.

Aby skierowac pyt szlifierski tam, gdzie on
powinien by¢ odprowadzony, a mianowicie do
urzadzenia odpylajacego, szlifierka posiada
kréciec ssacy, do ktorego mozna to urzadzenie
odpylajace podtaczy¢. W ten sposob jest sie
doskonale wyposazonym do prowadzenia
wymaganych prac szlifierskich.

3 Zakres dostawy:

1szt. szlifierka tarczowa TSG 250/E

1szt. ogranicznik katowy

1szt. kréciec gumowy do podigczenia
urzadzenia odpylajgcego

2 szt. krazki scierne o ziarnistosci 80

2 szt. krazki $cierne o ziarnistosci 240

2 szt. krazki zabezpieczajace do
przechowywania kragzkow sciernych

1 szt. instrukcja obstugi

1szt. broszura z przepisami bezpieczenstwa

1 szt. opakowanie urzadzenia

4 Legenda (Rys. 1)

. Regulator liczby obrotéw

. Wigcznik/Wytgcznik

. Stot szlifierski

. Sruba zaciskowa ogranicznika katowego

. Ogranicznik katowy

. Podziatka ogranicznika katowego

. Obudowa

. Kabel zasilajacy

. Kréciec przytaczeniowy do urzadzenia
odpylajacego

10. Sruba zaciskowa nachylenia katowego

11. Podziatka nachylenia katowego

12. Wskaznik

O©CoONOOADWN -

-60 -

13. Ostona
14. Tarcza szlifierska

5 Dane techniczne

Szybkos¢

szlifowania: 250 — 750 m/min
Tarcza szlifierska: @ 250 mm

Nachylenie stotu: 10° w gore, 50° na dot
Poziom hatasu: 72 dB(A)

Wibracje: <=2,5m/s_

Stot roboczy: 275 x 105 mm

Wielkosé catkowita
(bez stotu)

(dt. x szer. x wys.): 270 x 280 x 330 mm

Silnik:

Napiecie: 230V 50/60 Hz

Pobdr pradu: 200 Watt

Praca krétkotrwata 15 min

Uzywac wytgcznie w zamknietych @

pomieszczeniach.

Nie wyrzucac¢ zuzytego urzadzenia do
odpadéw komunalnych! (8

6 Uruchomienie urzadzenia

6.1 Ustawienie posiadanej szlifierki
tarczowe;j:

Wskazowka:

Podczas ustawiania urzadzenia zwraca¢
zasadniczo uwage, aby podtoze byto rowne i
mocne! Pewne ustawienie jest nieodzowne dla
nalezytej pracy na urzadzeniu!

Wskazoéwka:

Podczas ustawiania i mocowania urzgdzenia
zawsze nalezy wyciagna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka, aby unikng¢
uruchomienia tarczy. Niebezpieczenstwo
powstania obrazen!

1. Wyciagnac¢ szlifierke tarczowg z opakowania i
sprawdzi¢ pod katem kompletnosci dostawy.



2. Zamocowac urzgdzenie za pomoca $rub
mocujgcych na stabilnym stole warsztatowym
lub ptycie roboczej (patrz Rys. 2) zgodnie z
rozstawem otworéw na Rys. 2a.

6.2 Zdejmowanie i zakladanie stotu
szlifierskiego (Rys. 3):

Uwaga!
Przed zdejmowaniem i zaktadaniem stotu
szlifierskiego zawsze nalezy wyciagna¢ wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka, aby uniknaé
uruchomienia tarczy. Niebezpieczenstwo
powstania obrazen!

Normalnie szlifierka tarczowa TSG 250/E winna
by¢ eksploatowana z zamontowanym stotem
szlifierskim (jak w stanie dostawy). Dodatkowo
jednakze w razie potrzeby istnieje mozliwos¢
zdjecia stotu szlifierskiego, jesli jest to konieczne
do prowadzenia okreslonych prac szlifierskich
lub do wymiany krazka Sciernego.

1. Wykreci¢ sruby z tbem walcowym o
gniazdach szesciokatnych

2. Zdja¢ stot szlifierski 2 z pokrywg obudowy 3.

3. Celem zamontowania nalezy po prostu
zatozy¢ stot szlifierski razem z pokrywa
obudowy.

4. Witozy¢ i dokreci¢ z powrotem $ruby z tbem
walcowym o gniazdach szesciokatnych

6.3 Kontrola i ustawienie wskazania
kata (Rys. 4):

Uwaga!

Przed przystapieniem do regulacji zawsze
nalezy wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka. Niebezpieczenstwo powstania
obrazen!

Wskazanie kata jest doktadnie ustawione
fabrycznie. Jesli mimo wszystko konieczna
bedzie ponowna regulacja, to mozna tego
dokona¢ w zupetnie tatwy sposob, jak nastepuje:

1. Poluzowa¢ obydwie sruby zaciskowe 1.

2. Za pomoca katownika ustawic stot roboczy 2
dokfadnie na 90° tak, jak to przedstawiono na
Rys. 4.

3. Dokreci¢ z powrotem Sruby zaciskowe 1.

4. Lekko poluzowac¢ srube 3 i ewentualnie

skorygowac potozenie ,zero” wskaznika 4.
5. Dokreci¢ z powrotem Srube 3.

6.4 Ustawienie kata stotu szlifierskiego
(Rys. 5):

Uwaga!
Przed ustawieniem stotu szlifierskiego zawsze
nalezy wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka, aby unikng¢ niezamierzonego
uruchomienia tarczy. Niebezpieczenstwo
powstania obrazen!

Do fazowania przyktadowo desek lub listew
zaleca sie przyktadanie ich do nachylonego
stotu. Patrz w tym celu réwniez Rys. 5a. Sposéb
ustawienia kata fazy:

1. Poluzowa¢ $ruby zaciskowe 1 (Rys. 5) z
prawej i lewej strony.

2. Nachyli¢ stot szlifierski 2 do zgdanego
potozenia katowego i sprawdzi¢ ustawiong
warto$¢ na podziatce katowej 3.

3. Dokreci¢ z powrotem $ruby zaciskowe 1.

6.5 Podiagczenie odpylania (Rys. 6):

Uwaga!
Przed podtgczeniem odpylania zawsze nalezy
wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka, aby unikna¢ niezamierzonego
uruchomienia tarczy. Niebezpieczenstwo
powstania obrazen!

Zaleca sie, aby zawsze pracowac z
podtaczonym odpylaniem! W ten sposéb
zapewnia sie nie tylko czystq i doktadng prace,
lecz réwniez redukuje sie szkodliwe dla zdrowia
dziatanie niektérych pytéw.

1. Nasuna¢ adapter gumowy 1 na kréciec
zasysajacy 2.

2. Wiozy¢ dysze zasysajaca 3 do adaptera
gumowego 1.

3. Podczas pracy wiacza¢ urzadzenie odpylajace.

Jescze jedna drobna rada:

W przypadku zastosowania urzgdzenia
odpylajacego CW-matic firmy Proxxon odpada
ucigzliwe reczne wiaczanie i wylgczanie.
Urzadzenie CW-matic wyposazone jest w
automatyke sterownicza, witgcza sie ono
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samoczynnie podczas wigczania wzgl.
wytgczania elektronarzedzia.

7 Praca na szlifierce tarczowejTSG 250/E:

Uwaga!

Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko
przy starannym zamocowaniu!

Nie nalezy nigdy pozostawia¢ witgczonego
urzadzenia bez dozoru.

1. Wigczy¢ szlifierke tarczowa.

2. Ustawi¢ szybko$¢ obrotowg tarczy szlifierskiej
za pomocg regulatora liczby obrotéw 1 (Rys. 1).

3. Potozy¢ obrabiany przedmiot na stole
roboczym i prowadzi¢ z wyczuciem z
niewielkim dociskiem.

4. Wywiera¢ wiekszy docisk do stotu roboczego,
mniejszy docisk do krazka $ciernego.

Wskazéwka:

Celem zapewnienia wtasciwej jakosci
szlifowania nalezy bezwarunkowo przestrzega¢
nastepujacych punktéw:

Nie przecigza¢ urzadzenia!

Szlifierka tarczowa jest przede wszystkim

urzadzeniem do szlifowania pod doktadnym

katem. Im dokfadniej jest przedtem przyciety
obrabiany przedmiot, tym szybsza i tatwiejsza
jest wymagana obrdbka i tym mniej potrzeba
zuzywacé krazkoéw Sciernych.

Krazek scierny obraca sie w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Dlatego zaleca sie pracowac¢ po lewej stronie

stotu roboczego.

1. Jesli istnieje potrzeba szlifowania ukosoéw,
nalezy ustawi¢ zadany kat szlifowania jak
opisano uprzednio.

2. Podtaczy¢ wtyczke sieciowa.

. Wiaczy¢ urzadzenie wytacznikiem 2 (Rys. 1).

4. Ustawi¢ zadana liczbe obrotéw za pomocg
pokretta regulacyjnego liczby obrotéw (poz. 1,
Rys. 1).

w

Uwaga!
Uzywac tylko krazkow sciernych w nalezytym
stanie. Wymieni¢ zawczasu zuzyte krazki
Scierne.
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7.1 Wskazéwki dotyczace szybkosci
szlifowania

Szybkos¢ szlifowania posiadanej szlifierki TSG
250/E mozna nastawia¢ bezstopniowo w
zakresie ok. 250 — 750 m/min. W ten sposoéb
istnieje mozliwos$¢ optymalnego dostosowania
do roznych wiasciwosci materiatow. Nalezy
pamietaé rowniez o tym, iz szybko$¢ obwodowa
tarczy szlifierskiej na obwodzie jest najwigeksza i
zmniejsza sie w do srodka (patrz Rys. 7).
Trudno jest podac ogdélne zalecenie dotyczgce
szybkosci szlifowania, tutaj w pewnych
okolicznosciach nalezy nieco eksperymentowac,
aby wyznaczy¢ prawidtowg szybko$¢ szlifowania
wiasciwg dla okreslonego materiatu wzgl.
obrabianego przedmiotu.

Z doswiadczenia wiadomo, iz metale niezelazne
i tworzywa sztuczne wymagajg nizszych
szybkosci szlifowania anizeli drewno migkkie i
twarde, dotyczy to réwniez szkfa i ceramiki.
Podsumowujac nalezy stwierdzi¢: Trudno jest,
jak powiedziano, poda¢ zalecenia, prawidtowa
szybkos¢ jest zalezna od materiatu, docisku,
wzgl. Scierania i ziarnistosci kragzkéw Sciernych.

7.2 Praca z ogranicznikiem katowym
(Rys. 8):

W razie potrzeby ukosnego szlifowania koncow
nieco cienszych listew, celowym jest uzywanie
zawartego w zakresie dostawy ogranicznika
katowego.

1. Ogranicznik katowy (poz. 5, Rys. 1) z listwg,
ogranicznika nalezy wsuna¢ do
przewidzianego do tego celu rowka.

2. Poluzowac $rube zaciskowg 1 (Rys. 8).

3. Ustawi¢ zadany kat na podziatce 2 i dokreci¢
z powrotem $rube 1.

4. Prowadzi¢ obrabiany przedmiot wzdtuz
ogranicznika do tarczy szlifierskiej tak, jak to
pokazano na rysunku.

7.3 Naklejanie, wzgl. wymiana krazkéw
Sciernych (Rys. 9):

Uwaga!
Przed naklejaniem wzgl. wymiang kragzkow
Sciernych zawsze nalezy wyciaggna¢ wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka, aby unikng¢
niezamierzonego uruchomienia tarczy.
Niebezpieczenstwo powstania obrazen!



Wskazoéwka:

Do wymiany krazkéw $ciernych zaleca sie zdjecie
stotu szlifierskiego wraz z pokrywg obudowy.
Czynnos¢ ta zostata opisana w ustepie ,Zdejmo-
wanie i zaktadanie stotu szlifierskiego”.

Wraz ze szlifierkg tarczowg w ramach
wyposazenia dostarczone zostaty po dwa krazki
Scierne o ziarnistosci 80 i 240, mozna je naby¢
bez problemu jako zapas. Tarcza szlifierska
szlifierki TSG 250/E oklejona jest folig
silikonowa;:

Materiat ten gwarantuje catkowicie
bezproblemowa wymiane krazkéw $ciernych,
poniewaz nie przyklejaja sie one, lecz sg
wystarczajgco mocno przytrzymywane.
Wystarczajgco mocno, aby méc pracowac, lecz
na tyle luzno, aby moéc je fatwo zdja¢é. Wymiany
krazkéw mozna, zatem dokona¢ bez zadnych
problemow, jesli z uwagi na zuzycie lub z uwagi
na rozny charakter prac potrzebne sg krazki o
réznej ziarnistosci.

1. Zaleca sig zdjgcie catego stotu szlifierskiego
razem pokrywa obudowy. Czynnos¢ ta
zostata opisana w ustepie ,Zdejmowanie i
zaktadanie stotu szlifierskiego”.

2. Wymieniany krazek nalezy po prostu oderwaé
od tarczy.

3. Zdjac folie ochronng z tylu nowego krazka
Sciernego.

4. Przycisna¢ krazek rownomiernie do tarczy
szlifierskiej tak, aby nie powstaty zadne
pecherze.

5. W razie potrzeby zamontowac¢ z powrotem
stot szlifierski wraz z pokrywg obudowy tak,
jak to opisano w ustepie ,Zdejmowanie i
zakfadanie stotu szlifierskiego”.

Uwaga!
W zakresie dostawy znajdujg sie réwniez dwa
krazki zabezpieczajace z folii silikonowej. Jesli
po zdjeciu krazek papieru sciernego ma by¢
ponownie uzywany, to celem przechowania
powierzchnig przylepna nalezy zakry¢ folig!

8 Wyposazenie:

Samoprzylepne krazki $cierne z korundu
naturalnego dla szlifierki TSG 250/E (& 250 mm)
Jakos¢ przemystowa Do szlifowania drewna
migkkiego i twardego, ptyt wiérowych, ptyt
pazdzierzowych, metali niezelaznych, stali,
tworzyw sztucznych, korka, gumy i mineratow.

Nr artykutu 28 970 Ziarnisto$¢ 80 (5 sztuk)
Nr artykutu 28 972 Ziarnistos¢ 150 (5 sztuk)
Nr artykutu 28 974 Ziarnistos¢ 240 (5 sztuk)

Samoprzylepne krazki scierne z weglika krzemu
dla szlifierki TSG 250/E

(4 250 mm)

Do szlifowania stali, metali niezelaznych, szkia,
tworzyw z witdkien szklanych, tworzyw
sztucznych i ceramiki. Numer artykutu 28 976,
Ziarnisto$¢ 320, Zawarto$¢: (5 sztuk)

9 Utrzymanie i konserwacja

Uwaga!
Przed kazdym czyszczeniem, ustawianiem,
pracami konserwacyjnymi lub naprawami
wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka sieciowego!

Wskazoéwka:

Maszyna praktycznie nie wymaga konserwacji.
Celem zapewnienia diugiej zywotnosci po
kazdym uzyciu urzadzenie nalezy jednakze
oczysci¢ miekka sciereczka, reczng zmiotka lub
pedzlem. Zaleca sie réwniez uzycie odkurzacza.
Zasadniczo nalezy réwniez zawsze pracowac z
urzgdzeniem odpylajacym!

Obudowe z zewnatrz mozna czysci¢ migkka,
ewentualnie wilgotng Sciereczkg. Mozna przy
tym uzyc¢ fagodnego mydta lub innego
odpowiedniego $rodka czyszczacego. Nalezy
unika¢ srodkéw czyszczacych zawierajacych
rozpuszczalniki lub alkohol (np. benzyne,
alkohole do czyszczenia itd.), poniewaz mogg
one uszkodzi¢ skorupy obudowy z tworzywa
sztucznego.
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10 Usuwanie

Nie wyrzucaé¢ zuzytego urzadzenia do odpadow
komunalnych! Urzadzenie zawiera materiaty,
ktore nadajg sie do recyklingu. W razie pytan
nalezy zwrécic sie do lokalnego
przedsiebiorstwa usuwania odpadoéw lub do
innego odpowiedniego organu komunalnego.
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11 Deklaracja zgodnosci CE
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PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaczenie produktu:
Szlifierka tarczowa
TSG 250/E

Nr artykutu: 28060
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1 BeegeHue

YBaxaembln KnneHT!
HacTonLlee pykoBoacTBO

* 0bner4mt Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOCTBOM
MaLLVHbl,

* MIOMOXET n3bexxaTb Henonaaok B pabore,
Bbl3BaHHbIX HEKBANULIMPOBAHHbLIM
obpalleHvem, n

® YBEIMYNT CPOK CNy>x6bl Balwen malumHbl.

Bcerpa aepxwuTe 3TO pyKOBOACTBO NOA PYKOWA.
K akcnnyaTauum malumHel NpucTynaiTe Tonbko
nocne Toro, Kak noapo6HO 03HAKOMUTECH C
pykoBoACcTBOM. HeykocHuTenbHO cobniopante
U3MOXEHHbBIE B HEM YKa3aHuA.

KomnannAa PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTU

3a 3KCMnyaTaunoHHyo 6€30MacHOCTb MaLLMHBI,

ecnu:

® OHa WCMONb3YETCA HE MO CBOEMY OBbIYHOMY
Ha3HaYeHuio;

® MaluMHa UCMoNb3yeTcA ANA Lenen, He
YMNOMAHYTbIX B PyKOBOACTBE;

® He cobntopatoTca TpeboBaHmA 6e30nacHOCTM.

Bawe npaBo Ha rapaHTuiHbIe TpeboBaHusA

aHHynMpyeTcA B cryyae:

® HecobnoaeHNA NpaBw SKcnnyaTaunuy;

® HeOCTaTOYHOrO YPOBHA TEXHUYECKOrO
obcny>KuBaHuA.

MepeBoA OpUrMHaNbLHOro PyKOBOACTBA MO 3KCNlyaTauum
HacTonbHbI BepTuKanbHo-WwuoBanbHbIA CTaHOK , MoA. TSG 250/E

7 Pabota ¢ nopTaTMBHoI LWNMGOBaNbHON MaLIMHON C
TapenbyatbiM Kpyrom, Mog. TSG 250/E .................. 68

71 PexomeHpauum no BbIBopy cKopocTy WwindoBaHnA 68
72 Pa6ota ¢ 1Cronb3oBaHueM yrnosoro yrnopa

(PMC. 8): oot 69
7.3 HaknevBanue v CMeHa WnnoBanbHbIX AUCKOB

(PMC. 9): e 69

OCHACTKA: v 69

TeXHN4eCKoe 0BCNYXMBAHNE U YXOA ....cvvereerveenne. 70
10 VIUIUBALMA. ... 70
11 [leknapauva 0 COOTBETCTBUN U3[ENNA

cTaHaapTaM EC .....ocooveiiiiiiiii 70
12 TlepeyeHb 3aNaCHBIX YACTEM ....ocvvervveveareeriienieans 3
13 T103NEMEHTHBIN YEPTEXK .o 71

B uensx obecneyveHnA cobCTBEHHOM
6e30MacHOCTV HeYKOCHUTENBbHO cobnojanTe
npasuna TexH1kn 6e3onacHoOCTy.

Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHarnibHble 3an4actu
mpmbl PROXXON.

Mol ocTaBnAem 3a coboi NpaBo Ha AanbHeme
yCOBEPLUEHCTBOBAHUA C y4eTOM TpeboBaHuii
TexHu4eckoro nporpecca. >Xenaem Bam ycnexos
npu paboTe C Hallen MallMHON.

2 OnucaHue NopTaTUBHOM
wnucgoBanbHOW MalUHbI C
Tapenb4yatbim Kpyrom TSG 250/E

CepaeuHo 6narogapum Bac 3a 1o, 4To npnobpenv
Hally NopTaTWBHYO WANGOBANBHYIO MALIUHY C
TapenbyatbiM Kpyrom moaenv TSG 250/E. Bel
npvobpenu Npeum3MoHHOe YyCTPOMNCTBO ANA
WnMcoBaHNA NPOAOIbHBIX, TOPLEBbIX KPOMOK,
CKpYrIeHUin, CKOCOB UNW ANA NPeLUn3noHHON
06paboTKM TOPLIOBLIX MOBEPXHOCTEN NOA, NPAMbIM
Yrnom, a Tak>e ANA BbINONHEHNA MHOMX APYruX
onepauui, TpebyoLmx 0cobo TOYHOro Noaxoaa.

M3roToBneHHbIN ¢ NpeaenbHOM TOYHOCTHIO U
TlWaTenbHo 0T6anaHcpoBaHHbIN TapenbyaTbiin
Kpyr nog wnmdosanbHble AUCKK ¢ 3yb4aTo-
PEMEHHbIM NPUBOAOM, CMOHTUPOBAHHbLIM Ha ABYX
LIAPUKOMOALIMMHUKAX, rapaHTUpyeT 6e3ynpeyHbli
CMOKOWHBIN X0A, CTPOro KOHLEHTPUYHOE
BpalLeHne 6e3 pagmanbHoro 6neHuna n
MUHUMaIbHbIA N3HOC.
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MauwwuHa MoxeT obpabatbiBaTb APEBECUHY
MArKUX N TBEPABIX MOPOA, NANTHI, LUBETHbIE
meTannbl UK cTanb, a Takxe nnacrtmaccy,
npo6Ky, pe3vHy 1 MHOrve Apyrve MaTepuansl
(perynmpyemon) CKopoCTbio WMdoBaHmA oK. 250-
750 M/MUH.

Ha 3aaHei cTopoHe MalumHbl UMeeTcA 0630pHan
Tabnuua, obneryatowan Bel6op CKOPOCTH
BpaLLEHNA 1, COOTBETCTBEHHO, CKOPOCTY
LINNEOBaHNA B 3aBUCUMOCTU OT CneumnctbuKn
obpabaTbiBaeMoro marepvana.

[MonoxeHue paboyero ctona U3
BbICOKOKA4YE€CTBEHHOrO antoMVHUA MOXHO
M3MeHATb: BBepX Ha 10° n BH13 Ha 50°. BennumHa
yrna nerko onpeaenaeTca no wkane. B ctone
OONOSTHUTENBHO NPeayCMOTPEH HanpaBnALLWiA
nas nop yrrnoBow ynop, KOTOPbIA TakXXe BKIOYEH
B KOMMIEKT NMOCTaBKW.

Bnarogapa aToMy MOXHO TakXe BbINOMHATb
NPELM3NOHHYIO 3aTOYKY TOKapHbIX Pe3LoB Aaxe
Manoro pasmepa; MOXHO 3aTaumBaTb CTAMECKM 1
HOXW, NepeTaynBaTb KPOMKU OTBEPTOK.

B cTaHgapTHbIA KOMNIEKT NOCTaBKU BXOAAT
LWwmMdoBanbHble ANUCKM 3EPHUCTOCTBIO abpasnBa
80 1 240 (no ABa AucKa Kaxjoro suaa). H4robbl
06ecneynTb ONTUMaNbHY B3aMO3aMEHAEMOCTb
LnndpoBarnbHbIX AUCKOB (Hampumep, npu paboTe
CO WNNGoBasbHbIMUA Kpyramu ¢ pasHom
3epHUCTOCTbIO abpasvea), TapenbyaTbi Kpyr noa
wnudosasbHble AMCKU 0OKNeeH CUNMKOHOBON
NNEHKOW.

A 4T06bI NbINb, 06pa3yoLLaAcA Npu WNNdoBaHUm,
0TBOAMNACH HEMOCPEACTBEHHO Tya, Kyaa
cnepyeT, @ UMEHHO B MblNecoc, NpeaycMOTPeEH
naTpyboK, K KOTOPOMY 3TOT MbINECOC MOXHO
noAcoeanHUTb.  Takum obpasom, Bbl Haunyywmm
06pa3oM OCHaLLeHb! ANA BLINOMHEHNA
HeobxoAnMbIX WNUoBaNbHbIX ONepaLmn.

3 O6bem nocTaBKu:

1 wT. HacTonbHbIN BepTUKaNbHO-LWNMEOBANbHbIV
cTaHok, moA. TSG 250/E

1 wt. Yrnoson ynop

1 wt. PesnHoBbIN NaTpybOK ANA NOACOEANHEHNA
nbinecoca

2 wT. WnudosanbHbie ANCKM C 36PHUCTOCTLIO
abpasuea 80

2 wT. WnudoBanbHbie AUCKM C 36PHUCTOCTHIO
abpasusa 240
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2 WT. 3awmTHbIE ANCKU, NPpeAHa3HaYeHHble AnA
XpaHeHnA pabounx WngoBasbHbIX AMCKOB

1 wT. PyKOBOACTBO MO aKcnnyarauum

1 wT. Bpolwtopa ¢ MHCTPYKUMAMM No
aKcnnyaTaumm

1 wT. YnakoBka matlumHbl

4 KoHcTpykuua (puc. 1)

PerynaTop yacToThbl BpaLleHua

. [ByXNO3MUMOHHDBIN BbIKNOYaTENb

. Pabouuin cton

. 3aXXMMHOW BUHT yrnoBoro yrnopa

. Yrnosou ynop

LLikana yrnosoro yrnopa

Koxyx

. CeTeBoit WHyp

. MaTtpybok anAa noacoennHeHnA nbinecoca

. 3aXXMMHON BUHT MeXaHu3ma yrioBoro
nepemeLleHna

11. Wkana yrnoBoro nepemelleHus

12. lngmkaTtop

13. 3awmTHas Haknagka

14. Tapenbyatbin Kpyr no4 WingoBasibHble

LUCKN

—_

5 TexHn4yeckue faHHble

CkopocTb wnmdosarHna: 250 — 750 M/MUH
TapenbyaTbin Kpyr nof
WAngoBasibHblE ANCKK:

I'Iepemeu.leHMe cTona:

@ 250 Mm
Ha 10° BBepx, Ha 50°

BHU3

YpoBeHb Lyma: 72 nb(A)
Bubpaums: <=2,5wmlc
Pa6ouuit cTon: 275 x 105 mm

[abapuTbl (6e3 cTona)

(4 x W x B): 270 x 280 x 330 mm
AnekTpoasuraTenb:
HanpsxeHue: 230 B 50/60 'y

200 Bt
KpaTkoBpeMeHHbI
pexxum (KB) 15 MuH

MoTpebneHune Toka:

Mcnonb3osath TOMLKO B
3aKpbIThbIX NoMeLeHnax!

>

He BblbpackiBaTh B 6aK ansa
6bITOBbLIX 0TX040B! (>



6 Beop B akcnnyatauuo

6.1 YcTaHOBKa MalUMUHbI:

YkasaHue:

[pu ycTaHOBKe MalLWHbI CreauTe 3a TeM, YTobbl
NOBEPXHOCTb, Ha KOTOpPYto Bbl ee
ycTaHaBnmBaeTe, 6blia POBHON U YCTOWYMBOIA!
HapexHanA ycTaHoBKa ABNAETCA 06A3aTeNbHbIM
YCINOBUEM, FrapaHTUPYIOLLMM HOpMarbHyo paboTy
MalLlUWHbI!

YkasaHue:

lpu ycTaHoBKe M KpenneHny MallmHbl Bceraa
BbIHUMaNTE LUTEKEP U3 PO3ETKU BO U3BEXaHNE
Cy4aiHOro BKIKOYEHUSA LLINGOBAITBHOIO Kpyra.
OnacHocTb nony4eHns TpaBmbi!

1. MawwHy n3eneyb U3 ynakoBku 1 NpoBepUTbL
KOMMIEKTHOCTb NOCTaBKMU.

2. MalwwmHy 3aKpenuTb Ha YCTONYMBOM BepCcTake
1N Ha paboyer NmTe Npy NOMOLLM
KpeneXHbIX BUHTOB (CM. puC. 2) B
COOTBETCTBUM CO CXEMOWN PacronoXeHua
OTBEPCTUI, CM. pUC. 2a.

6.2 [lemoHTa)X U MOHTaX pabouero ctona
(puc. 3):
BHumaHue:

lNepen Tem Kak CHATbL MM yCTaHOBUTL PaboYmit
CTO/, BCerga BoIHUMaNTe LUTeKep N3 PO3ETKN BO
n3bexxaHne Cry4anHoro BKIOYeHNsA
winnghosasnbHoro kpyra. OnacHoOCTb Noy4YeHNs
Tpasmbi!

Kak npaswuno, paboTsl Ha MawwmHe TSG 250/E
BbINOMHAIOTCA C UCMONb30BaHNEM YXe
yCTaHOBMIEHHOro paboyero cTona (T. €. B TOM
BUe, B KAKOM OHa noctasnaeTcA). OgHako rnpu
HeobXo0AUMOCTU Pabouuii CTON MOXHO
LEMOHTMPOBAaTb, €N 3TO NnoTpebyeTcA AnA
BbINOSIHEHNA onpeAefieHHbIX BUAOB pa60T nn
LNA CMeHbI WAngoBanbHbIX ANCKOB.

1. BbIBEPHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM
LIeCTUrpaHHNKOM 1.

2. Pabouuin cton 2 CHATb BMECTE C KPbILLKON 3
KOXyXxa.

3. YT06bl yCcTaHOBUTL pabounin CTOS, HY>XXHO
NPOCTO BEPHYTb €r0 BMECTE C KPbILLKOM
KOXYyXa B UCXOHOE MOJIOXKEHNE.

4. CHOBa BBUHTUTb U 3aTAHYTb BUHTbI C
BHYTPEHHUM LLUECTUIPAHHNKOM 1.

6.3 KOHTponb 1 HacTpoika MHAUKaTopa
yrna nosoporta (puc. 4):

BHumaHue:

Mepepn BbINONHEHNEM MiO6bIX PaboT NO HACTPONKe
1 perynupoBKe BCeraa OTCOeAVHANTE WTeKep oT
PO3EeTKU BO U36exKaH1e Cy4aHoro BKIKYeHNA
wnmdoBanbHoro Kpyra. OnacHoCTb Nony4YeHnA
TpasMbl!

To4HaA HacTpoiika UHAMKaTopa yrna nosoporta
BbINONHEHa Ha 3aBofe. Ecnu Bce-Taku
noTpebyeTcA NOBTOPHAA HACTPOIKa, eé 04YeHb
MPOCTO MOXHO BbINONIHUATL CreAyloWwmM 06pasom:

1. OcnabuTb 06a 3aXNMHbIX BUHTA 1.

2. Pabo4nin cTon 2 BLIPOBHATL NP MOMOLLM
YronbHKKa, YCTAHOBMB €r0 TOYHO MO YPOBHIO
90°, KaK 3T0 nokasaHo Ha puc. 4.

3. CHOBa 3aTAHYTb 32XKMMHbIE BUHTHI 1.

4, Cnerka ocnabuTb BUHT 3 1, Npu
HEeobX0AMMOCTH, OTKOPPEKTUPOBaTb
«HyneBoe» MOMOXEHWNE NHAMKaTopa 4.

5. BuHT 3 cHOBa 3aTAHYTb 80 ynopa.

6.4 PerynupoBKa yrna pa3sopota
pabouero ctona (puc. 5):

BHumaHue:

Mepes TeM Kak BbIMOHUTL PEryINPOBKY
nonoxenunsa paboyero cTona, Bceraa
OTCOEAMHANTE LUTEKEP OT PO3ETKM BO U3beXKaHne
CTYYaNiHOrO BK/TIOYEHNS LINGhOBATILHOIO Kpyra.
OnacHoCTb NoMyYeHns TpaBMbi!

[inA ckawwmneaHuA KPOMKHM npu 06paboTke,
Hanpumep, JOCOK MNIN Peek peKoMeHAayeTcA
NMOMECTUTb UX Ha OTKMHYTbLIN CTON. CM. Takxe
pvic. 5a. YcTaHoBKa yrna acku BbINofHAeTCA
cnepyowmm obpasom:

1. OcnabuTb 3axuMHble BUHTBI 1 (puc. 5) cnpasa
u cnesa.

2. Pabouuin cton 2 pa3BepHyTb NOA HYXXHbIM
YIIOM ¥ NPOBEPUTb NOJTyHEHHOE 3HaYeHue
HaCTPOWKM MO YrNoBoOWA Wwkane 3.

3. CHoBa 3aTAHYTb 3aXWMHbIE BUHTbI 1.

6.5 NMoacoeaunHeHune nbinecoca (puc. 6):

BHumaHue:

Mepen noacoenmHeHneM nbinecoca Bceraa
0TCOeAVHANTE LTeKep OT pO3eTKu BO nsbexkaHme
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CryyYanHoro BKIOYEeHWA WAMOBabHOMO Kpyra.
OnacHocTb nonyyYeHna TpaBMbi!

PekomeHayeTca Bcerga paboTtatb C BKIIOYEHHBIM
nbinecocom! Tem cambim obecneynBaeTcA He
TOMNMbKO YNCTOTa Ha paboyemM MecTe, HO TaKkxXe
CHMXXaeTCA cTerneHb onacHOCTW ANA 340P0BbA,
KOTOpYtO NpeAcTaBnAT coboN HeKOTopble BUALI
nbinw!

1. PeanHoBbIV NepexodHvk 1 HageTb Ha
BCacblBaOWMIN NaTpybokK 2.

2. Conno 3 nblnecoca BCTaBUTb B PE3NHOBBIN
nepexoaHuK 1.

3. MNpu BbINOAHEHUW W OBASIbHBLIX ONepaumni
BKIIO4NTb MbINECOC.

Ewwe oaunH HebonbLLOW COBET:

Mpw ncnonb3osanuu neinecoca CW-matic duypmbl
Proxxon oTnagaeT Heo6xoAMMOCTb B
YTOMUTENIbHOM BKITOYEHWUW/BBIKIOYEHNN
Bpy4Hyto. Mbinecoc CW-matic ocHalueH
aBTOMaTMYECKON CUCTEMON yNpaBneHus,
6narofapA KOTOPOW OH aBTOMATUYECKN
BKJIHOYAETCA MPU BKITKOYEHUMN 31EKTPOUHCTPY-
MEHTa 1 TaK K€ aBTOMaTN4ECKM BbIKIIIO-4aeTcA
Npy €ro BbIKIOHEHUN.

7 PaboTa ¢ noptaTusHou wnundo-
BafibHOW MalUMHOM C TapesibyaTbIM
Kpyrom, moa. TSG 250/E

BHumaHue!

Ycnosvem ana 6e3onacHoii NpeLn3noH-How
paboTbl ABNAETCA Haanexalluee Kpennexue!
Hukorpa He ocTaBnANTe BKIOYEHHYIO MaLLMHY
6e3 npucmoTpa.

BknounTb MaLLmMHy.

. CKOpOCTb BpalLieHWA TapenbyaToro kpyra
perynupyeTcaA npuv noMoLuy perynatopa
YacToThbl BpaweHusa 1 (puc. 1).

3. ObpabaTbiBaemMoe nsgenme nosioKuTb Ha
pabouuii cTon, HanpaenATb U3Lenne
aKKypaTHO ¥ NMPUOXEHWEM Manoro yeunua.

4. Mpu aTOM CnefyeT npunaratb 60sbLue

[laBNeHnA K paboyemy CTONy N MeHbLLe

[aBneHua - K WnoBanbHOMY Kpyry.

o~

YkasaHue:

YT06bI 4OBUTBLCA XOPOLUMX PE3YNbTaToB
LN oBaHuA, cnepyeT HEYKOCHUTENbHO
cobnoaatb cneaytowme TpebosaHuA.
He ponyckaTb neperpyskv MawwnHbi!
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HacTonbHbI BepTKanbHO-LWNGOBanbHbIN
CTaHOK , Mpex/e Bcero, NpeaHasHaveHa ana
npeun3noHHon 06paboTku yrnoB. Yem TouHee Bel
BbINOJI-HUTE NPeABapUTENbHbIN packporn obpaba-
TbIBAEMOro U3fenvA, Tem nerve 6yaeTt AOCTUTHYT
HY>XHbI pe3dynbTaT 06paboTKu, N TEM MeHbLLee
KONMNYECTBO LN OBasb-HbIX AUCKOB Bam
notpebyeTtcs.

LLnndosanbHbI Kpyr BpallaeTcA NpoTue
4acoBoW CTpenku. MoaTomy wnudosaHne
PEeKOMeHyeTCA BbIMOMHATL Ha NTEBOW MOMOBUHE
pabouyero cTona.

1. Ecnu Tpebyetca obpaboTka ckocoB,
ycTaHoBUTE pabounin CTON Noj, >Kenaembim
YoM, Kak 6b1/10 ONMUCaHo Bbilwe

2. BcTaBuTb WTEKEp B pO3ETKY

3. BKkmioumTb MaLLmMHy Npu NOMOLLW BbIKNOYaTena
2 (puc. 1).

4. C nomoLLbIO PyHKK ANA PerynnmpoBKy YacToThl
BpaLLEHVA 3a4aTb Xenaemyto CKopocTb
BpalleHua (nos. 1, puc. 1).

BHumaHue!

Ucnonb3oBath TOMKO LUMNGYOBASIbHBIE AUCKY,
HaxoasLwmecs B 6e3ynpeyHOM COCTOAHMM.
CB0eBPEMEHHO 3aMeHSTb N3HOLLEHHbIE
LmehoBasIbHbIE ANCKH.

7.1 PekomeHaauum no Bbi6opy CKOPOCTU
wnudgosaHua

CkopocTb WingosaHua mawmHel TSG 250/E
MO>HO 6eccTyneH4YaTo perynnpoBarb B
AnanasoHe ot 250 o 750 M/MuH. Tem cambim
yaaetcA noaobpatb ONTUMASbHBINA PEXUM
06paboTKN B 3aBUCUMOCTM OT PasnnN4HbIX
XapaKTepucTuk matepvana. Npu aTom cneayet
TaKXe y4uTbiBaTb TO, OKPY>XHaA CKOPOCTb
TapenbyaToro Kpyra ABMAETCA MaKCUManbHOW B
30He nepuepun U NOCTENEHHO CHUXAETCA K
ueHTpy (Cm. puc. 7).

[aBaTb kakue-To obwme pekomeHgaumm no
BbI6OPY CKOPOCTY LNMGOBAHWA AOBOMBHO
CNOXHO — 3[€Cb MPUXOANTCA AENCTBOBATb
3KCNEepUMEHTaNbHbIM MyTEeM, UCXOAA U3
KOHKPETHbIX 0O6CTOATENLCTB, C TEM, YTOObI
MOHATb, KaKaA CKOpOoCTb WwnndoBaHua yaeT
“cBOEn” AnA TOro Unn MHOro
maTepuana/3aroToBku.

OnbIT NoKasbIBaeT, 4YTO Npy 06paboTKe LUBETHbIX
MeTasIfoB 1 nnacTMace TpebyeTcA MeHbLuan
CKOPOCTb WANEOBaHUA, YeM Npu WnndoBaHnm
LPEBECHHbI MArKUX U TBEPAbIX MOPOA; 3TO



KacaeTCA TakXe Kepamuku 1 cTekna.
B 3aknioyeHve cnegyeT oTMeTUTb cnegytollee: Kak
y>xe 6bIN0 cKa3aHo Bblille, PeKOMeHAaUmMn AaBaTb
CINOXHO, T. K. MPaBUMbHbIA BbIGOP CKOPOCTW 3aBU-
CUT OT mMaTepuana, ycunma npuxmma, a Takxe ot
CTeneHun UCTUPaHMA U OT 3epHUCTOCTM abpasusa
LIJ.I'II/ICbOBaJ'IbeIX ONCKOB.

7.2 PaboTa ¢ ucnonb3oBaHMeEM yrnoBoro
ynopa (puc. 8):

Ecnwn, Hanpumep, TpebyeTca cownndoBaTb KOHLbI
HeCKOonbKO 6onee TOHKWX NNaHoK Ha CKOC,
LienecoobpasHo 1Ccnonb3oBaTh Yrno-Bon ynop,
BXOAALUMIA B KOMMNEKT NOCTaBKM.

1. Yrnosou ynop (nos. 5, puc. 1) ¢ npMXMMHON
NNaHKON NPOTONKHYTb B MPEAYCMOTPEHHbIN
[nA 3T0ro nas.

2. OcnabuTb 3aXXuMHon BUHT 1 (puc.. 8).

3. Ha wkane 2 yctaHOBUTbL Tpebyemyto BeNMHHY
yrna u cHoBa 3aTAHYTb A0 ynopa 3aXWMHOn
BUHT 1.

4. ObpabaTtbiBaemoe n3aenue HanpasnATb K
LWnMhoBanbHOMy AMCKY MO Yropy, KakK 3To
MoKasaHo Ha UNIICTpaLm.

7.3 HakneuBaHue n cmeHa
wnungoBanbHbIX AUCKOB (puc. 9):

BHumaHue:

Mepen Tem Kak HakneneaTb UMW 3aMEHATb
LnndpoBarbHbIe Kpyru, BCeraa oTcoean-HanTe
LUITEKep OT PO3eTKM BO 13bexxaHne cryyaiHoro
BK/IOYEHUA WnnhoBanbHoro Kpyra. OnacHocTb
nony4eHnA Tpasmbi!

YkasaHue:

[Mpy cMeHe WwnmndoBanbHOro Kpyra
peKoMeHayeTCA AEMOHTUPOBATL pabounii CTon
BMECTE KpBbILLKOW KoXyxa. OTa onepauma
onucaHa B pasgene «[1eMOHTaX 1 MOHTaX
pabouero cTona».

M3nayanbHo Bawa noptaTueHanA wnudosanbHan
MallWHa NOCTaBNAETCA B KOMMNEKTe Co
WnMchoBasbHbIMU AUCKAMW 3EPHUCTOCTBIO
abpasusa 80 1 240 (no ABa AMCKa KaXAaoro Buaa),
KoTopble Bbl 6e3 npobnem MoxeTe B fanbHeRLLem
3aKasbl-BaTh Kak 3anyactu. TapenbyaTblil Kpyr
nopA WwWnngosasbHble Ancku Bawen mawmHel TSG
250/E 0bkneeH CMIMKOHOBOW NNEHKOW:

OT0T MaTepuan No3BoNAET NErko 1 NPocTo
3aMeHATb WndoBanbHbIe AUCKK, T.K. 3Ta NNeHka

He MpUKneeHa, a NMLb NOTHO NpuneraeT K
OCHOBE: [0CTaTOYHO MMOTHO, YTO6bI HE
[ONYCTUTb HECaHKLIMOHMPOBaHHYIO paboTy ¢
3TUMK Kpyramm, HO AOCTATO4HO cnabo AnA Toro,
4YTOObI €€ MOXHO 6bI10 yaanuTb. TO NO3BONAET
6e3 npobnem ocyLwecTBNATL 3aMEHY AMCKOB, 6yab
TO BCNEACTBME UX M3HOCA NN M3-3a TOro, YTO ANA
paboTbl TPebYIOTCA ANCKUN C Pa3HON
3EpHUCTOCTLIO abpasusa.

1. PekomeHzyeTcA AeMOHTMpPOBaTb pabouuin cTon
BMECTE C KPbILIKOWN KOXYyXa. ATa onepauma
onucaHa B pasgene «[JeMOHTaX 1 MOHTaXx
pabouyero cTona».

2. [mnck, noanexawmii 3ameHe, NpocTo CHATb CO
WnuncoBanbHoro Kpyra.

3. CHATb 3aHI0I0 3aLUMTHYIO NIEHKY C HOBOTO
aucka.

4. MpwxaTb ANCK K MOBEPXHOCTU Tapenb4aToro
Kpyra Takum 06pa3om, 4Tobbl He JONYCTUTb
06pas3oBaHnA
ny3blpen n obecneynTb ero paBHoOMepHoe
npuneraxue.

5. MNpy HEO6XOAMMOCTU CHOBA YCTaHOBUTb
paboyuin CTON BMECTE C KPbILLKON KOXYXa, Kak
3TO OnMcaHo B pasfene «[IeMOHTaX 1 MOHTax
pabouero cTona».

BHumaHue:

Kpome Toro, B KOMMNNEKT NOCTaBKW BXOAAT fABa
3alUMTHBIX AUCKA U3 CUITMKOHOBOW NneHku. Ecnn
npeanonaraeTca, YTO CHATLIV WMOBanbHbIA
OnCK ByaeT nCnosb30BaThCA B JasTbHENLLEM,
KNeKyo NOBEPXHOCTb AMCKA CreayeT 3aKpblTh
nneHkon anA obecrneyeHna ero CoxpaHHocTu!

8 OcHacrTka:

Camokneswmecs wnudoBanbHbie AUCKMN U3
6enoro anektTpokopyHaa anAa TSG 250/E
(@ 250 mm)
MpombllwneHHoe KavecTBo. [nA wnndosaHua
[peBecuHbl MArKMX 1 TBepAabIx nopoa, ACI, OB,
LBETHbIX METaJINoB, CTanu, NnacTMacchl, npobku,
PEe3uHbl U MUHEPAOoB.
Homep apTtukyna 28 970 3epHuctocTb abpasusa
80
(5 wT.)
Homep apTtukyna 28 972 3epHuctocTb abpasusa
150
(5 wr.)
Howmep aptukyna 28 974 3epHucToCTb abpasusa
240
(5 wr.)
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CamokneAwueca wnudgoBanbHble AUCKU U3
Kapbupaa kpemHua ana TSG 250/E (@ 250 mm)
Ona wnndoBaHnA LBETHLIX METANMOB, CTanu,
CTeKnNa, CTEKNONNacTuKa, nnacTMaccsl n
Kepamuku. Homep aptukyna 28 976, 3epHUCTOCTb
abpasusa 320, KOMMNEKT: 5 Wr.

9 TexHu4eckoe 06cny>KMBaHue U yxopa,

BHumaHue:

Mpexxae 4em NpUCTYNUTL K NMI06bIM OnepaumnaAmM rno
OYNCTKE, PErynnpoBke, NPoUNaKkTuKe nnm
PEMOHTY, HEOH6X0AMMO OTCOEANHUTL CETEBON
wrekep!

Yka3saHue:

MawuvHa npakTnyecku He Tpebyet yxoga. Tem He
MeHee, 4ToObl 06ecneynTb NPOAOCIKUTENBHBIN
CPOK Cny>6bl MaLLWHBI, K&XAbI pa3 nocne
paboTbl HEO6XOAMMO NPOU3BOAUTL €€ OUYUCTKY
NpY MOMOLLM MAFKOW BETOLLW, LETKUN C PYHKON nnu
KUCTW. 3AeCb PEKOMEHAYeTCA TakKe
1crnonb3oBaTh Nbinecoc. MpuHUMNManbHO BaXkHO,
Bceraa paboTaTb C NOAKIMOYEHHBIM OTCOCOM
nbinu!

C BHeLUHel CTOPOHbI KOPMYC MaLUMHbI MOXHO
NOTOM NPOTEPETb MArKOW TPAMKOW, Npn
Heo6x0AMMOCTH CMOYEHHOW Boaoi. Mpn 3Tom
[I0NyCcKaeTCA UCMONb30BaHNE MArKOro Mblfia unm
[pyroro NoAxoAALLero MotoLLero cpeacrea. He
paspeluaeTcA MPUMEHATb O4UCTUTENN,
cojep>alyne pacTBOPUTENW UM CMINPTbI
(Hanpumep, 6E€H3MH, CMPTbI ANA OYUCTKK U T.4.),
T.K. OHM MOTyT OKa3blBaTb arpeccuBHOe
BO3[ENCTBME Ha NNacTMaccoBble AgeTanm
Kopnyca.

10 YTunusauma

MoxanyicTa, He BbibpacbiBaiiTe MalLnHy B 6ak ¢
6biToBLIMKM OTXOAamu! B ee cocTas BXoaAT
LieHHblEe MaTepuarbl, KOTOpPble MOXHO
NoABEPrHyTb BTOPUYHOMY MCNONb30BaHWo. Ecnn
y Bac BO3HMKHYT BONpOChI, Kacarowmeca JaHHOro
acnekTa, NpocumM obpaLaTbCA K MECTHBLIM
NpeanpuATAAM, CrieLmanmanpyowmMMCa Ha
yTUnU3aumm oTX0A0B, Unu B Apyrue
KOMMYHasbHble Cry>KObl COOTBETCTBYIOLLErO
npocuna.
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11 [deknapauua o COOTBETCTBUU
u3nenua ctaHgaptam EC

HaseaHwve n agpec:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HavimeHoBaHue n3genva:
HacTonbHbI BepTUKanbHo-
LN OBasbHbIN CTaHOK ,
moa. TSG 250/E

Ne apTukyna: 28060

HacToAwwmM Mbl M0 CBOKO e4UHOMNYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3aABMAEM, YTO [aHHOoe
u3fenve cOOTBETCTBYET TpeGoBaHWAM
CeayoLmMX AVPEKTUB 1 HOPMaTUBHbIX
[IOKYMEHTOB:

AupekTtnea EC no AMC
2016/30/EC
DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

AuvpekTnBa EC no mawmHHOMY
obopynosaHuio 2006/42/EC
DIN EN 61029-1 / 01.2010

[ata: 24.04.2016

N

Mvn. vHx. Vopr Barxep

PROXXON S.A.
CekTop 6e3onacHoCTV 060pyAoBaHUA

JIuom, ynonHOMOYEHHbBIM COrnacHo
HokymeHTaumu EC, AaBnaeTcA nuuo,
noanucaslUee AOKYMEHT.
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algln defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, danos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QL) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
0m det andé skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peglivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zévads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miiZe vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON rnleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen driindi satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalaryla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacii na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6cnyxuBaxue

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNEHUA NPOXOAAT TLIATeNbHbIA
KoHTPONb. Ecru Bee Xe 06HapyxwTcA AedbexT, oBpaTuTecs K MpoaasLy, y koToporo
NPUOBPETEHO M3fienve. VIMeHHO OH OTBEYaET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM M0 TapaHTUitHbIM 0GA3ATENLCTBAM, KACAIOLMMCA WCKMIOYUTENbHO
AeheKTOB MaTEPUANoB it U3OTOBMIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NPUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVICTBUA, a TaKkxKe
€CTECTBEHHbII U3HOC.

JlononHuTenbHble ykasaHuA no Teme "CepaicHoe oBenyxusanue u 3andactu' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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