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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.
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Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiio
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.
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Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.
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Nar brugsanvisningen lzses,
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Vid Iasning av bruksanvisningen,
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Originalbetriebsanleitung
Industrie-Bohrschleifer IBS/E

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Bitte halten Sie diese Betriebsanleitung und die beige-
fiigten Sicherheitshinweise immer griffbereit.

Benutzen Sie das Gerét nur mit genauer Kenntnis und
unter Beachtung der Anleitung sowie der Sicherheitshin-
weise!

Dies ist einerseits notwendig fiir einen gefahrlosen Be-
trieb und erleichtert es andererseits, das Gerét und seine
Funktionen kennenzulernen.

Proxxon haftet nicht fiir die sichere Funktion des Gera-
tes bei:

* Handhabungen, die nicht der iiblichen Benutzung ent-
spricht,

 anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung ge-
nannt sind,

* unsachgemaB durchgefiihrten Reparaturen,

 Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

« nicht vom Hersteller zu verantwortende, duBere Einwir-
kungen

Wir empfehlen bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten
die Verwendung von PROXXON-Original-Ersatzteilen.
Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal ausfiih-
ren lassen!

Bitte beachten Sie: Alle in dieser Betriebsanleitung ent-
haltenen Angaben, insbesondere die technischen Daten,
entsprechen dem Stand bei der Drucklegung.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fort-
schrittes behalten wir uns vor. Wir wiinschen Ihnen viel
Erfolg mit dem Gerét.

WARNUNG!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei- @

sungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und 1gen konnen elektri-
schen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen zur
Folge haben!
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BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND AN-
WEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF !

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
i ifen, Arbeiten mit [ iirsten, Po-
lieren, Frasen oder Trennschleifen:

a. Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
. ) ifer. Di - Po-
lierer, zum Frésen und als Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Darstellungen und Daten, die Sie mit dem
Gerét erhalten. Wenn Sie die folgende Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b. Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorge-
sehen und empfohlen wird. Nur weil Sie das Zube-
hor an Ihrem Elektrowerkzeug befestigen konnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

c. Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl
Zubehr, das sich schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

d. AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerk-
zeugs miissen den MaBangaben lhres Elek-
trowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend abge-
schirmt oder kontrolliert werden.

e. Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes Zu-
behor miissen genau auf die Schleifspindel oder
Spannzange lhres Elektrowerkzeugs passen. Ein-
satzwerkzeuge, die nicht genau in die Aufnahme des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich ungleichma-
Big, vibrieren sehr stark und kdnnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

f. Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schleifzylin-
der, Schneidwerkzeuge oder anderes Zubehor
miissen vollstandig in die Spannzange oder das
Spannfutter eingesetzt werden. Der “Uberstand”
bzw. der frei liegende Teil des Dorns zwischen
Schleifkdrper und Spannzange oder Spannfutter
muss minimal sein. Wird der Dorn nicht ausrei-
chend gespannt oder steht der Schleifkdrper zu weit




. Ver Sie keine

vor, kann sich das Einsatzwerkzeug Idsen und mit
hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

Einsatzwerk-
zeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf Ab-
splitterungen und Risse, Schleifwalzen auf Risse,

zahl kann das Reaktionsmoment des Motors dazu
fiihren, dass sich das Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn maglich, verwenden Sie Zwingen, um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein
kleines Werkstiick in der einen Hand und das
Elektrowerkzeug in der anderen, wahrend Sie es

VerschleiB oder starke A [ iirsten

Durch das Festspannen kleiner Werk-

auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das Elek-
trowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herun-
terféllt, iiberpriifen Sie, ob es beschédigt ist, oder
ver Sie ein unbeschédi Ei k-
zeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert
und eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe
befindliche Personen sich auBerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit Hochstdreh-
zahl laufen. Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen
meist in dieser Testzeit.
. Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Ver-
wenden Sie je nach Anwendung Vollgesichts-
schutz, Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit
angemessen, tragen Sie Staubmaske, Gehor-
schutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze,
die kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen
fernhélt Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkdrpern geschiitzt werden, die bei verschiede-
nen Anwendungen entstehen. Staub- oder Atem-
schutzmaske miissen den bei der Anwendung ent-
stehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm
ausgesetzt sind, konnen Sie einen Horverlust erlei-
den.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
zu lhrem Ar eich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schutz-
ausriistung tragen. Bruchstiicke des Werkstiicks
oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kénnen wegflie-
gen und Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.
Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff-
flachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen
oder das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kon-
takt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann
auch metallene Geréteteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.
. Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle Dreh-

stiicke haben Sie beide Hande zur besseren Kontrolle
des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen runder
Werkstiicke wie Holzdiibel, Stangenmaterial oder
Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch das Ein-
satzwerkzeug klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

. Halten Sie das Anschlusskabel von sich drehen-

den Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kon-
trolle iiber das Gerét verlieren, kann das Kabel durch-
trennt oder erfasst werden und Ihre Hand oder Ihr
Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug geraten.

. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor

das Einsatzwerkzeug véllig zum Stillstand ge-
kommen ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug
kann in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wo-
durch Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

. Ziehen Sie nach dem Wechseln von Einsatzwerk-

zeugen oder Einstellungen am Gerét die Spann-
zangenmutter, das Spannfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest an. Lose Befestigungs-
elemente konnen sich unerwartet verstellen und zum
Verlust der Kontrolle fiihren; unbefestigte, rotierende
Komponenten werden gewaltsam herausgeschleu-
dert.

. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,

waéhrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch
zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatz-
werkzeug erfasst werden und das Einsatzwerkzeug
sich in lhren Korper bohren.

. Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsschlitze

Ihres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblése zieht
Staub in das Gehduse, und eine starke Ansammiung
von Metallstaub kann elektrische Gefahren verursa-
chen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Néhe brennbarer Materialien. Funken konnen diese
Materialien entziinden.

. Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliis-

sige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von
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Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln kann zu
einem elektrischen Schlag fiihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines ha-
kenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie Schieifscheibe, Schleifband, Drahtbiirste usw. Ver-
haken oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein un-
kontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in
das Werkstiick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag ver-
ursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung
der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kénnen Schleif-
scheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend be-
schrieben, verhindert werden.

a. Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und brin-
gen Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Posi-
tion, in der Sie die Riickschlagkréfte abfangen
konnen. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlagkrafte beherr-
schen.

b. Arbeiten Sie | d ig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen
und verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug
neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder wenn es ab-
prallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht
einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

c. Verwenden Sie kein gezéhntes Sageblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen héufig einen Riick-
schlag oder den Verlust der Kontrolle iiber das Elek-
trowerkzeug.
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d. Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der glei-
chen Richtung in das Material, in der die Schneid-
kante das Material verlasst (entspricht der glei-
chen Richtung, in der die Spéne aus geworfen
werden). Filhren des Elektrowerkzeugs in die falsche
Richtung bewirkt ein Ausbrechen der Schneidkante
des Einsatzwerkzeuges aus dem Werkstiick, wo-
durch das Elektrowerkzeug in diese Vorschubrich-
tung gezogen wird.

e. Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung
von Drehfeilen, Trennscheiben, Hochgeschwin-

i aswerkzeugen oder Hartmetall-Fras-
werkzeugen stets fest. Bereits bei geringer Verkan-
tung in der Nut verhaken diese Einsatzwerkzeuge
und kénnen einen Riickschlag verursachen. Bei Ver-
haken einer Trennscheibe bricht diese gewdhnlich.
Bei Verhaken von Drehfeilen, Hochgeschwindigkeits-
fraswerkzeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen,
kann der Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und
zum Verlust der Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und
Trennschleifen:

a. Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektro-
werkzeug zugelassenen Schleifkdrper und nur
fiir die empfohlenen Einsatzmdglichkeiten. Bei-
spiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Materialab-
trag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie zer-
brechen.

b. Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleif-
stifte mit Gewinde nur unbeschédigte Dorne der
richtigen GrdBe und Lange, ohne Hinterschnei-
dung an der Schulter. Geeignete Dorne vermindern
die Mdglichkeit eines Bruchs.

c. Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe
oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine
iiberméBig tiefen Schnitte aus. Fine Uberlastung
der Trennscheibe erhdht deren Beanspruchung und
die Anfélligkeit zum Verkanten oder Blockieren und
damit die Moglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.



d. Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor und
hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von Ihrer Hand wegbe-
wegen, kann im Falle eines Riickschlags das Elek-
trowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe direkt
auf Sie zugeschleudert werden.

e. Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Ar-
beit unterbrechen, schalten Sie das Gerét aus und
halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch lau-
fende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

f. Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet. Las-
sen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig fort-
setzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag ver-
ursachen.

g. Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab,
um das Risiko eines Riickschlags durch eine ein-
geklemmte Trennscheibe zu vermindern. GroBe
Werkstiicke kdnnen sich unter ihrem eigenen Ge-
wicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden
Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und zwar so-
wohl in der Nahe des Trennschnitts als auch an der
Kante.

h. Seien Sie ig bei Tauchschni
ten in bestehende Wénde oder andere nicht ein-
sehbare Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe
kann beim Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten:

a. Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wah-
rend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke ver-
liert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke
konnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder
die Haut dringen.

b. Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz mindestens
eine Minute mit Arbeitsgeschwindigkeit laufen.

Achten Sie darauf, dass in dieser Zeit keine an-
dere Person vor oder in gleicher Linie mit der Biir-
ste steht. Wéhrend der Einlaufzeit konnen lose
Drahtstiicke wegfliegen.

c. Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von sich
weg! Beim Arbeiten mit diesen Biirsten kénnen
kleine Partikel oder winzige Drahtstiicke mit hoher
Geschwindigkeit wegfliegen und durch die Haut drin-
gen.

Schutzklasse II-Gerat

Nur zum Gebrauch in trockenen Rdumen

Tragen Sie immer eine Schutzbrille!

Gerét bitte nicht iiber
den Hausmiill entsorgen.

Beschreibung der Maschine

Der PROXXON - Industriebohrschleifer IBS/E ist das ideale
Gerét zum Feinbohren, Frésen, Schleifen, Polieren, Biir-
sten, Entrosten, Gravieren, Ziselieren und Trennen. Sie
kénnen damit allerhand Materialien wie Stahl, NE- Metall,
Glas, Holz, Mineralien und Keramik bearbeiten: Hier findet
sich in unserem umfangreichen Zubehérsortiment fiir
jede anfallende Arbeitsaufgabe das passende Werkzeug.
34 Einsatzwerkzeuge (mit 2,35 mm- Schaft) sind im Lie-
ferumfang enthalten.

Die prézise Bohrspindel wird durch zwei Prazisionsku-
gellager spielfrei im Aluminium-DruckguBkopf gelagert:
Lange Lebensdauer und genauer Rundlauf ist somit ga-
rantiert.

Ein leiser Spezialmotor mit Permanentmagneten und
elektronischer Drehzahlregelung sorgt fiir maximale Lei-
stung bei minimaler BaugrdBe, der Drehzahlbereich von
5000 bis 22000 Umdrehungen pro Minute erlaubt groBte
Flexibilitét beim Arbeiten. Das kompakte, hochfeste Ge-
héuse ist aus glasfaserverstarktem Polyamid.

Mit der 20 mm-Passung am vorderen Gerateende lasst
sich das Gerét in z. B. Bohrsténder oder weitere Gerate-
halter aus unserem Sortiment einspannen.



Die mitgelieferten Stahlspannzangen erleichtern den
Werkzeugwechsel und bieten eine wesentlich hohere
Rundlaufgenauigkeit als ein Bohrfutter.

Legende

© NN

Drehzahlregelknopf

EIN - AUS - Schalter

Aufhangebiigel

Netzleitung

Arretierknopf

Uberwurfmutter fiir Stahispannzange
Passung fiir Bohrsténder (@ 20 mm)
Stahlspannzangen

Futterschliissel

Technische Daten

Lénge: ca. 250 mm
Gewicht: ca.500g

Passung: 020 mm

Motor

Spannung: 230V, 50/60 Hz
Drehzahl: 5.000 - 22.000/min
Leistungsaufnahme: max. 100 W
Gerduschentwicklung: <70 dB (A)
Vibration am Griff: <2.5m/s?

Bitte

beachten Sie, dass inshesondere die Schall- und Vi-

brationsmessungen mit Proxxon-Einsatzwerkzeugen
durchgefiihrt worden sind. Wir konnen bei der Verwen-
dung von Fremdfabrikaten nicht fiir die Einhaltung der
hier getroffenen Aussagen garantieren!

Lieferumfang

18t
18t
18t
18t
18t
6 St.
18t
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Industriebohrschleifer IBS/E

Aufbewahrungsbox

Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise

Schliissel

Spannzangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 und 3,2 mm)
Rundschleifstift @ 5mm

18t
18t
18t
18t
18t
18t
18t
28t

25t

=

18t
18t

Zylinderschleifstift @ 6mm

Zylinderschleifstift @ 2,5 mm

Topfschleifstit @ 7mm

Hartmetall-Microbohrer @ 0,5 mm
Hartmetall-Microbohrer @ 1 mm

Diamantierter Schieifstift @ 1,8 mm

Feinfraser, Kugelform @ 2,3 mm

Schleifscheibe @ 22mm (pinkfarben) aus Edelko-
rund, fiir Stahl, Guss, HSS-Stéhle

Schleifscheibe @ 22mm (grau), aus Silicium-Kar-
bid, Feine, gleichmé&Bige Kérnung mit durchgehen-
der Harte. Zum Gravieren und Mattieren von Glas,
Keramik und Stelliten, auch zum Schleifen von
Hartmetall, Hartguss und hochlegierten Stéhlen
Polierscheibe fiir Acryl- und Plexiglas
Messingbiirste zum Bearbeiten von Messing, Mes-
singlegierungen, Kupfer, Edelmetallen, Halbedel-
steinen, Kunststoff und Holz. Zum Reinigen von
elektronischen Bauelementen und Platinen.

10 St. Korund-Trennscheiben zum Trennen von legierten

18t

und unlegierten Stahlen, Edelstahlen und NE-Me-
tallen. Auch verwendbar zum Schneiden von Holz
und Kunststoff.

Aufspanndorn Schaftdurchmesser @ 3,2 mm

Bedienung

Achtung!

* Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen.

Arretierknopf niemals driicken, solange das Gerét

luft.

Einsatzwerkzeuge diirfen in Abhdngigkeit der Spann-

zangengrBe einen Schaftdurchmesser von max. 3,2
mm haben.

Einsatzwerkzeuge so kurz wie méglich einspannen.

Achten Sie darauf, dass der Uberstand des Werkzeug-
schaftes aus der Spannzange nicht mehr als 30 mm
betragt. Lang herausstehende Schéfte verbiegen leicht
und verursachen schlechten Rundlauf.

Verwenden Sie keinesfalls Einsatzwerkzeuge mit einer

Dornlénge von mehr als 55 mm!



Bei der Verwendung von Spannzangen Immer darauf
achten, dass die Spannzange und das verwendete
Werkzeug den gleichen Schaftdurchmesser haben!
Der Dorn des Werkzeugs muss fest und sicher in der
Spannzange sitzen!

Nicht mit beschadigten, verbogenen oder verschlisse-
nen Einsatzwerkzeugen arbeiten! Achten Sie auf ein-
wandfreien Zustand der Werkzeuge. Beschédigte oder
verschlissene Werkzeuge konnen brechen und so zu
Verletzungen fiihren!

Achten Sie bei der Aufbewahrung der Einsatzwerk-
zeuge darauf, dass diese zuverldssig vor Beschadi-
gung geschiitzt sind!

Werkzeug einspannen, bzw. wechseln
(Fig. 2):

Achtung:
Vor dem Werkzeugwechsel immer Netzstecker ziehen!

1. Uberwurfmutter 1 leicht drehen und dabei gleichzei-
tig den Arretierknopf driicken, bis dieser einrastet.

2. Mutter einige Umdrehung Idsen und Werkzeug wech-
seln.

3. Falls die Spannzange ebenfalls ausgetauscht werden
soll, Mutter ganz abdrehen, Spannzange wechseln
und Mutter wieder leicht von Hand andrehen.

4. Einsatzwerkzeug einsetzen und mit dem mitgeliefer-
ten Schiiissel 3 festziehen.

Der Industriebohrschleifer IBS/E wurde ergonomisch so
gestaltet, dass man ihn beim Arbeiten gut handhaben
und prézise fiihren kann. Ds Gewinde der Spannzangen-
mutter ist in das Maschinengehéuse versenkt. Der Ein-
satz eines Bohrfutters ist aus diesem Grund nicht még-
lich.

Arbeiten mit dem Gerat

Achtung:
* Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.
* Bei starkem Staubanfall bzw. gesundheitsschédlichen
Stduben Schutzmaske tragen.
o Arretierknopf niemals driicken, solange das Gerat
lauft.

Nicht die Hohe des Anpressdrucks, sondern die rich-
tige und gleichméBige Drehzahl bringt hohe Schieif-
leistung!

Tendenziell gilt: Einsatzwerkzeuge mit kleinerem
Durchmesser benétigen hohere Drehzahlen als welche
mit groBerem Durchmesser.

Achtung: Beachten Sie unbedingt die zuldssige
Héchstdrehzahl des Einsatzwerkzeugs! Bei Uber-
schreiten der zuldssigen Hochstdrehzahl kann es zu
Bruch des Werkzeugs kommen. Umherfliegende Teile
kénnen Schéden und schwere Verletzungen verursa-
chen!

. Zum Einschalten Schalter 2 (Fig.1) betétigen und die
der Arbeit entsprechende Drehzahl am Drehzahlein-
stellknopf 1 (Fig. 1) einstellen. Dabei gilt grundsétzlich,
dass Werkzeuge mit kleineren Durchmesser mit ho-
heren Drehzahlen, Werkzeuge mit groBeren Durch-
messer mit eher Kleineren Drehzahlen betrieben wer-
den miissen, um optimale Ergebnisse zu erzielen.

Falls Sie das Gerat beim Arbeiten mit der Hand fiihren

méchten, fassen Sie es beim Frasen oder Gravieren

wie einen Kugelschreiber an. Dabei die Liiftungs-
schlitze nicht verdecken (Fig. 3). Bei groberen Arbeiten
sollten Sie das Gerét wie einen Hammerstiel halten

(Fig. 4).

. Ideal lsst es sich arbeiten, wenn Sie das Gerét an der
20 mm-Passung in einem Bohrstander einem Univer-
salhalter oder vergleichbaren Vorrichtungen einspan-
nen.

. Vielféltige weitere Einsatzgebiete erschlieBen sich bei
der Kombination Ihres Industriebohrschleifers IBS/E
mit anderen Maschinen und Geréten!

I
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Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung:

Vor j
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Hinwesis:

Jedes Gerét wird beim Arbeiten mit Holz durch Staub ver-
unreinigt. Pflege ist daher unerlésslich. Fiir eine lange
Lebensdauer sollten Sie das Gerat allerdings nach jedem



Gebrauch mit einem weichen Lappen oder Pinsel reini-
gen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes Rei-
nigungsmittel benutzt werden. Losungsmittel- oder al-
koholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungs-
alkohole etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunst-
stoffgehduseschalen angreifen konnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung des Motors
notwendig sind, immer frei von Staub und Schmutz.

Zubehor

Fiir ndhergehende Informationen zum Zubehdr fordern
Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter der im Garantie-
hinweis auf der letzten Seite angegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unse-
ren Maschinen konzipiert und damit optimal fiir die Ver-
wendung mit diesen geeignet.

Wir ibernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerkzeu-
gen von Fremdfabrikaten keinerlei Gewahrleistung fiir die
sichere und ordnungsgeméBe Funktion unserer Gerate!

Service-Hinweis

Bitte beachten Sie:

Die Netzzuleitung darf nur von unserer Proxxon-Service-
abteilung oder einer qualifizierten Fachkraft ersetzt
werden!
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Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht diber den Hausmiill!
Das Gerét enthalt Wertstoffe, die recycelt werden konnen.
Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.



CE-Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: IBS/E
Artikel Nr.: 28481

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit den folgenden Richtlinien und
normativen Dokumenten iibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 29.02.2016

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Gerétesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist iden-
tisch mit dem Unterzeichner.
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Translation of the Original Operating
Instructions
PROXXON IBS/E

Dear customer!

Always keep these operating instructions and the en-
closed safety guidelines within reach.

Only use this device with exact knowledge of it and com-
ply with the instructions and safety guidelines!

This is necessary to ensure safe operation and, secondly,
it simplifies familiarisation with the device and its func-
tions.

Proxxon assumes no liability for the safe function of the
device in the case of:

handling that does not comply with normal intended
use,

use for other purposes not mentioned in the manual,
incorrectly executed repairs,

failure to heed safety instructions,

external influences for which the manufacturer is not
responsible

We recommend using PROXXON original spare parts for
all repair and maintenance work.

Repairs should only be performed by qualified skilled per-
sonnel!

Please note: All information contained in these operating
instructions - especially the technical data - corresponds
to the status at the time of printing.

We reserve the right to make further developments in the
interest of technical progress. We wish you every success
with the device.

WARNING!
Read all safety warnings and instructions. Fail- @

ure to follow all safety warnings and instruc-
tions listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR
THE FUTURE !

-12-

Safety warnings common for grinding, sanding, wire
brushing, polishing, carving or abrasive cutting-off
operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving or
cut-off tool. Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manu-
facturer. Just because the accessory can be at-
tached to your power tool, it does not assure safe op-
eration.

The rated speed of the grinding accessories must
be at least equal to the maximum speed marked
on the power tool. Grinding accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.
The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories can-
not be adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drums or any
other accessory must properly fit the spindle or
collet of the power tool. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters
or other accessories must be fully inserted into
the collet or chuck. If the mandrel is insufficiently
held and/or the overhang of the wheel is too long, the
mounted wheel may become loose and be ejected at
high velocity.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, sanding drum for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory is
dropped, inspect for damage or install an undam-
aged accessory. After inspecting and installing
an accessory, position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load
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speed for one minute. Damaged accessories will
normally break apart during this test time.

i) Wearp pi i i
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron

ble of ing small or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various opera-
tions. The dust mask or respirator must be capable
of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.
Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an electric
shock.

1) Always hold the tool firmly in your hand(s)
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece whenever prac-
tical. Never hold a small workpiece in one hand
and the tool in the other hand while in use. Clamp-
ing a small workpiece allows you to use your hand(s)
to control the tool. Round material such as dowel
rods, pipes or tubing have a tendency to roll while
being cut, and may cause the bit to bind or jump to-
ward you.

Position the cord clear of the spinning accessory.

If you lose control, the cord may be cut or snagged

and your hand or arm may be pulled into the spinning

accessory.

Never lay the power tool down until the acces-

sory has come to a complete stop. The spinning

accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

K

p) After changing the bits or making any adjust-
ments, make sure the collet nut, chuck or any
other devices are y il

Loose adjustment devices can unexpectedly shift,
causing loss of control, loose rotating components
will be violently thrown.

Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory
could snag your clothing, pulling the accessory into
your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.
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Further safety instructions for all operations

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, sanding band, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the mate-
rial causing the wheel to climb out or kick out. The wheel
may either jump toward or away from the operator, de-
pending on direction of the wheel’s movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incor-
rect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and posi-
tion your body and arm to allow you to resist

-13-



kickback forces. The operator can control kickback
forces, if proper precautions are taken.

Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.
Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the
material (which is the same direction as the
chips are thrown). Feeding the tool in the wrong di-
rection causes the cutting edge of the bit to climb out
of the work and pull the tool in the direction of this
feed.

When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters, always
have the work securely clamped. These wheels
will grab if they become slightly canted in the groove,
and can kickback. When a cut-off wheel grabs, the
wheel itself usually breaks. When a rotary file, high-
speed cutter or tungsten carbide cutter grabs, it may
jump from the groove and you could lose control of
the tool.

-
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Safety i specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended for
your power tool and only for recommended ap-
plications. For example: do not grind with the side
of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are in-
tended for peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.

For threaded abrasive cones and plugs use only
undamaged wheel mandrels with an unrelieved
shoulder flange that are of correct size and
length. Proper mandrels will reduce the possibility
of breakage.

Do not “jam” a cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases the
loading and susceptibility to twisting or snagging of
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the wheel in the cut and the possibility of kickback
or wheel breakage.

Do not position your hand in line with and behind
the rotating wheel. When the wheel, at the point of
operation, is moving away from your hand, the pos-
sible kickback may propel the spinning wheel and
the power tool directly at you.

When wheel is pinched, snagged or when inter-
rupting a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to elim-
inate the cause of wheel pinching or snagging.

Do not restart the cutting operation in the work-
piece. Let the wheel reach full speed and care-
fully re-enter the cut. The wheel may bind, walk up
or kickback if the power tool is restarted in the work-
piece.

Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the work-
piece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The pro-
truding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

Safety warnings specific for wire brushing opera-
tions:

Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive load
to the brush. The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

Allow brushes to run at operating speed for at
least one minute before using them. During this
time no one is to stand in front or in line with the
brush. Loose bristles or wires will be discharged dur-
ing the run-in time.

&
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Direct the discharge of the spinning wire brush
away from you. Small particles and tiny wire frag-
ments may be discharged at high velocity during the
use of these brushes and may become imbedded in
your skin.

Protection class Il device

Wear safety glasses! @
Use indoors only ﬁ
Please do not dispose off the machine!

Description of the machine

The PROXXON IBS/E industrial drill/grinder is the ideal
device for micro drilling, milling, grinding, polishing,
brushing, removing rust, engraving, chasing and sepa-
rating. You can work on any type of material such as
steel, non-ferrous metals, glass, wood, minerals and ce-
ramics: You will find the matching tool for any task in our
comprehensive range of accessories. 34 bits and cutters
(with 2.35 mm shaft) are included in the scope of deliv-
ery.

The precision drill spindle is supported free from play
through two precision ball bearings in the aluminium die-
cast head: This guarantees a long service life and accu-
rate concentricity.

A quiet special motor with permanent magnets with elec-
tronic speed control ensures maximum performance at
minimum size, the speed range of 5,000 to 22,000 rev-
olutions per minute permits great flexibility whilst work-
ing. The compact high-strength housing is made of
glass-fibre reinforced polyamide.

With the 20 mm fit at the front device end, the device
can be clamped into e.g. drill stand or other device hold-
ers from our range.

The supplied steel collet chuck makes it easy to change
tools and offers a significantly greater concentric accu-
racy than a drill chuck.

Legend

. Speed control button

. ON-OFF - switch

. Hanger

. Mains supply cable

. Locking button

. Spigot nut with steel clamp jaw

. Fitting collar for drill stand (@ 20 mm)
. Steel clamping jaws

. Chuck key

© N OAwWN

Technical data

Length: approx. 250 mm
Weight: approx. 500 g
Collar: 020 mm

Motor

Voltage: 230V, 50/60 Hz
Rotary speed: 5,000 - 22,000 rpm
Power consumption: max. 100 W

Noise development: <70dB (A)
Vibration in the handle: < 2,5 m/s?

Please note that the sound and vibration measurements
in particular have been performed with Proxxon bits and
cutters. When using third-party brands we cannot guar-
antee compliance with the statements given here!

Scope of delivery

1pc. IBS/E long-neck professional drill/grinder
1pc. Storage case

1pc. Operating instructions

1pc. Safety guidelines

1pc. Key

6 pcs. Collets (1.0-1.5-2.0-2.4-3.0 and 3.2 mm)
1pc. Round grinding pin @ 5mm

1pc. Cylinder grinding pin @ 6mm

1pc. Cylinder grinding pin @ 2.5 mm

1pc. Cup grinding pin @ 7mm

1pc. Tungsten carbide micro drill @ 0.5 mm
1pc. Tungsten carbide micro drill @ 1 mm
1pc. Diamond-coated grinding pin @ 1.8 mm
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1pc.  Finishing miller, ball shaped @ 2.3 mm

2 pes. Sanding disc @ 22mm (pink colour) of high-grade
corundum, for steel, cast iron, HSS steels

2 pes. Sanding disc @ 22mm (grey), of silicon carbide,
fine, even grain size with consistent hardness.
For engraving and frosting of glass, ceramic and
stellites, also for grinding of metal, white cast iron
and high-alloy steels

1pc. Polishing disc for acrylic glass and Plexiglas

1pc. Brass brush for machining brass, brass alloys,
copper, precious metals, semi-precious stones,
plastic and wood. For cleaning electronic com-
ponents and printed circuit boards.

10 pes. Corundum cutting discs for cutting alloyed and
non-alloyed steel, stainless steels and non-fer-
rous metals. Can also be used to cut wood and
plastic.

1pc. Clamping arbour shaft diameter @ 3.2 mm

Operating instructions

Important!

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Never press the lock button while the device is oper-
ating.

Depending on the collet size, bits and cutters may
have a shaft diameter of max. 3.2 mm.

Insert the tools are far as possible when clamping. En-
sure that the shaft of the tool does not stand out more
than 30 mm from the collet. Excessively protruding
shafts can bend easily and contribute to poor concen-
tricity.

Do not in any case use bits and cutters with an arbour
length of more than 55 mm!

When using collets, always make sure that the collet
chuck and the utilised tool have the same shaft diam-
eter! The arbour of the tool must be seated firmly and
securely in the collet!

Do not work with damaged, bent or worn bits and cut-
ters! Make sure the tools are in perfect condition.
Damaged or worn tools can break and cause injuries!
When storing the bits and cutters, make sure they are
reliably protected from damage!

-16-

Clamping, changing the tool

Attention!

Pull the mains plug out before changing tools.

1. Turn the spigot nut 1 (fig. 2) slightly and press the
locking button at the same time, until it engages.
Loosen the nut for a few turns and change the tool.
If the union nut sticks, use the enclosed chuck key.

The drill grinder IBS/E has an ergonomically design, so
that it can be easily guided at the fitting collar. The thread
for the clamping jaw nut is lowered into the machine hous-
ing. The use of a drill chuck ist therefore not possible.

Working with the machine

Attention:

Never work without safety glasses.

Wear a protective mask if large amounts of dust or
harmful dusts accumulate.

Never press the lock button while the device is oper-
ating.

A correct and consistent speed achieves a high grind-
ing performance, not excessive contact pressure!

By tendency: Bits and cutters with smaller diameters re-
quire higher speeds than those with a larger diameter.
Attention: You absolutely must observe the permissible
maximum speed of the bits and cutters! The tool can
break when the maximum permissible speed is ex-
ceeded. Flying parts can cause damage and severe in-
juries!

. To activate, operate switch 2 (Fig. 1) and set the right
speed for the work on rotational speed adjusting knob
1 (Fig. 1). Applicable in principle, tools with smaller di-
ameters must be operated at higher speeds, and tools
with greater diameters at lower speeds in order to
achieve optimal results.

. If you would like to guide the device by hand while
working, hold it like a ballpoint pen whilst milling or
engraving. Do not cover the ventilation slots (Fig. 3).
For coarser work, hold the device like the shaft of a
hammer (Fig. 4).
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3. Anideal working environment is achieved if the device
is clamped by its 20 mm fit into a drill stand, a univer-
sal holder or comparable mechanism.

4. A diversity of additional fields of application develop
when combining your professional grinder IBS/E with
other machines and devices!

Maintenance, cleaning and care

Attention:

Disconnect the mains plug prior to every adjustment,
maintenance measure or repair!

Note:

Every device is dirtied by dust when working with wood.
Cleaning is therefore essential. To ensure a long service
life, however, the machine should be cleaned with a soft
cloth or brush after each use.

Mild soap or other suitable cleaning agent may be used
in this context. Solvents or cleaning agents containing al-
cohol (e.g. petrol, cleaning alcohols, etc.) should be
avoided, since these can attack plastic casings.

The apertures required for cooling the motor must always
be kept free of dust and dirt.

Accessories

For more detailed information on accessories, please re-
quest our device catalogue from the address specified
on the last page in the warranty information.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed to work with
our machines, which makes them optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for the safe
and proper function of our devices when using third-party
bits and cutters!

Service note

Please note: The mains power input may only be replaced
by our Proxxon Service Department or a qualified spe-
cialist!

Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste!
The device contains valuable substances that can be re-
cycled. If you have any questions about this, please con-
tact your local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.
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EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Product designation:IBS/E
Article No.: 28481

In sole responsibility, we declare that this product
conforms to the following directives and normative
documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU Machinery Directive
2006/42/EC
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 /11.2013

Date: 29.02.2016

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical
with the signatory.

-18 -



@ Traduction de la notice d’utilisation
originale PROXXON IBS/E

Cher client, chere cliente !

Veuillez toujours conserver a portée de main cette notice
d'utilisation et les prescriptions de sécurité jointes.
Utilisez I'appareil uniquement avec des connaissances
précises, conformément a ce manuel ainsi qu’aux pres-
criptions de sécurité !

Ceci est nécessaire d’une part pour un fonctionnement
sans danger de I'appareil et d’autre part, pour vous faci-
liter I'apprentissage de I'appareil et de ses fonctions.

Proxxon décline toute responsabilité en cas :

o d’utilisation non conforme a [I'utilisation convention-
nelle,

« d'utilisation autre que celles nommées dans ce guide,

* de réparations effectuées de maniere non conforme,

* de non-respect des prescriptions de sécurité,

o d’événements extérieurs qui échappent a la respon-
sabilité du fabricant.

Nous recommandons, pour tous les travaux de réparation
et d’entretien, I'utilisation de piéces détachées originales
PROXXON.

Faites effectuer les réparations uniquement par un per-
sonnel qualifié a cet effet !

Attention : toutes les indications visées dans cette notice,
en particulier les caractéristiques techniques, correspon-
dent a I'état existant lors de la mise sous presse de ce
manuel.

Sous réserve de tous droits de modification survenant
dans le cadre du progrés technique. Nous vous souhai-
tons le plus grand succes avec votre appareil.

ATTENTION !
Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le @

non-respect des instructions énumérées ci-

aprés peut entrainer une décharge électrique, une incen-
die et/ou des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

Prescriptions de sécurité pour toutes les applications

Prescriptions communes de sécurité pour le meu-
lage, le poncage au papier émeri, les travaux avec
brosses métalliques, le polissage, le fraisage et le
trongonnage :

a) Cet appareil électrique doit étre utilisé comme
meuleuse, ponceuse au papier émeri, brosse mé-
tallique, poli i et tr
Observez toutes les prescriptions de sécuriteé,
instructions, illustrations et données que vous re-
cevez en méme temps que I'appareil. Le non-res-
pect des prescriptions suivantes peut entrainer une
électrocution, un incendie et/ou de graves blessures.
N'utilisez aucun accessoire qui ne soit pas spé-
cialement prévu et recommandé par le fabricant
pour cet appareil électrique. Le simple fait de pou-
voir fixer I'accessoire a I'appareil électrique ne ga-
rantit en aucune maniére son utilisation en toute sé-
curité.

Le régime admissible de I'outil doit étre au mini-

mum aussi élevé que le régime maximum indiqué

sur "appareil électrique.Les accessoires dont le ré-
gime est supérieur a celui autorisé peuvent se briser
et étre projetés aux alentours.

Le diametre extérieur et I'épaisseur de 'outil uti-

lisé doivent corr e aux cotes indi

pour votre appareil électrique. Des outils non cor-

rectement dimensionnés ne peuvent pas étre suffi-

samment protégés ou controlés.

e) Les disques ou roul de lage ou autres
accessoires doivent s’adapter exactement a la
broche porte-meule ou a la pince de serrage de
votre appareil électrique. Les outils qui ne s’adap-
tent pas exactement au dispositif porte-outils de
votre appareil électrique présentent une rotation ir-
réguliére, de fortes vibrations et peuvent entrainer la
perte du contrdle sur I'appareil.

f) Les di yli de outils de dé-
coupe ou autres accessoires montés sur mandrin
doivent étre insérés en totalité dans la pince de
serrage ou le mandrin. Le « dépassement » ou la
partie encore libre du mandrin située entre le
corps de meulage et la pince de serrage ou le
mandrin doit étre la plus courte possible. Si le

b
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mandrin n’est pas assez serré ou si le corps de meu-
lage est trop avancé, 'outil peut alors se détacher et
étre éjecté a haute vitesse.

N’utilisez aucun outil endommagé. Avant toute
utilisation, contrdlez I'absence d’éclats et de fis-
sures, I'absence de fissures sur les outils comme
les disques, I’absence de fissures, d’usure ou
d’usure surles r de lag
I'absence de fils disjoints ou rompus sur les
brosses métalliques. Lorsque I’appareil élec-
trique ou I'outil utilisé est tombé au sol, contrélez
qu’il soit bien intact ou bien utilisez un outil de
remplacement intact. Si vous avez contrdlé Ioutil
et que vous lutilisez, maintenez-vous, ainsi que
toute personne se trouvant a proximité, a ’écart
de P’appareil en rotation et faites tourner ce der-
nier a régime maximum pendant une minute. La
plupart des outils endommagés se rompent pendant
cette période de test.

Portez votre équipement individuel de sécurité.
Selon I'application visée, portez un masque cou-
vrant complétement le visage, une visiére ou des
| de pr ion. Si , portez
eres, casque de pr
auditive, gants de protection ou tabliers spéciaux
afin de ne pas étre touché par les particules gé-
nérées par le meulage. Protégez les yeux des corps
étrangers projetés dans le cadre de différentes ap-
plications. Les masques anti-poussiéres ou respira-
toires doivent filtrer les poussiéres générées lors de
I"application. Vous pouvez subir une perte auditive si
vous étes soumis pendant longtemps & un niveau de
bruit élevé.

Veillez a ce que les autres personnes respectent
une distance de sécurité suffisante par rapport a
votre zone de travail. Toute personne pénétrant
dans la zone de travail doit porter un équipement
individuel de sécurité. Des fragments de la piéce
usinée ou des fragments de I'outil utilisé peuvent étre
projetés dans les environs et entrainer des blessures,
méme au-del de la zone immédiate de travail.
Tenir "appareil uniquement par les iso-

"

K

z

sous tension peut également entrainer la mise sous
tension des éléments métalliques de I'appareil et
ainsi, une électrocution.

Maintenez toujours fermement I’outil électrique
lors de son démarrage. Lors de la montée en ré-
gime jusqu’au régime maximum, le couple de réac-
tion du moteur peut entrainer une rotation contraire
de I'outil électrique.

Utilisez si possible des serre-joints pour fixer la
piéce a usiner. Ne tenez jamais une petite piece
a usiner a la main et P'outil électrique de I'autre
lors de son utilisation. Le serrage des petites pieces
a usiner vous permet de disposer des deux mains
pour un meilleur contrdle de I'outil électrique. Lors
du découpage de pieces rondes comme des chevilles
de bois, des tiges ou des tubes, ces pieces ont ten-
dance a rouler, provoguant ainsi le coincement de
I'outil, et peuvent également étre projetées vers vous.

m) Maintenez le cable d’alimentation électrique a

n

)

p)

I’écart des outils en rotation. Si vous perdez le
controle de I'appareil, le cable d’alimentation élec-
trique peut étre coupé ou entrainé, votre main ou
votre bras pouvant alors entrer en contact avec I'outil
en rotation.

Ne dé jamais I’app avant que
I’outil ne soit complétement immobilisé. L'outil en
rotation peut entrer en contact avec la surface sur
laquelle I'appareil est déposé, ce qui peut entrainer
la perte de contrdle de I'appareil électrique.

Apreés le remplacement d’outils ou a l'issue des
réglages sur I’appareil, serrez a fond les écrous
des pinces de serrage, le mandrin ou tout autre
élément de fixation. Les éléments de fixation non
fixés peuvent se dérégler de maniére inattendue et
entrainer la perte de contrdle de I'appareil ; les com-
posants non fixés en rotation sont projetés de ma-
niére violente.

Ne laissez jamais tourner I’appareil électrique
lorsque vous le portez. Vos vétements peuvent étre
entrainés en cas de contact fortuit avec I'outil en ro-
tation qui pourrait alors pénétrer dans votre corps.

Iées si vous exécutez des travaux au cours des-
quels P'outil peut entrer en contact avec des ca-
bles électriques sous tension ou son propre cable
d’alimentation électrique. Le contact avec un cable
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yez réguliérement les ouies d’aération de
votre appareil électrique. Le ventilateur du moteur
attire la poussiére dans le carter de I'appareil et une
forte accumulation de poussiére métallique peut en-
trainer des dangers électriques.
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N'utilisez pas I'appareil & ique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles peuvent
enflammer ces matériaux.

N'utilisez pas d’outils réclamant I’emploi de li-
quides de refroidissement. L'utilisation d’eau ou
d’autres liquides de refroidissement peut générer une
électrocution.

B)

Retour de manivelle et autres prescriptions de sécu-
rité correspondantes

On appelle « retour de manivelle » la réaction soudaine
de I'appareil a la suite du coincement ou du blocage de
I'outil utilisé, tel qu'un disque de meulage, plateau de
poncage, brosse métallique, etc.Le coincement ou le blo-
cage entraine un arrét soudain de I'outil en rotation. Ainsi,
un appareil électrique non controlé sera accéléré dans
le sens inverse du sens de rotation de I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se bloque
dans la piéce a usiner, I'aréte du plateau qui pénétre dans
la piéce & usiner peut se trouver en porte-a-faux et ainsi,
se rompre ou entrainer un retour de manivelle. Le disque
de meulage se déplace alors vers I'utilisateur ou s’en
éloigne, selon le sens de rotation du disque a I'endroit
du blocage. Ici, les disques de meulage peuvent aussi se
rompre.

Un « retour de manivelle » est la conséquence d’une uti-
lisation erronée ou incorrecte de I'appareil électrique. Il
peut étre évité par les mesures de précaution adaptées
décrites ci-dessous.

a) Maintenez toujours fermement I’appareil élec-
trique et placez votre corps et vos bras dans une
position qui vous permette d’encaisser les forces
délivrées par le retour de manivelle. L'utilisateur
peut maitriser les forces de retour de manivelle et de
réaction grace a des mesures préventives adaptées.
Faites preuve d’une prudence particuliére dans
les coins, sur les arétes vives; etc. Empéchez les
outils de rebondir sur les piéces a usiner et de se
coincer. L'outil en rotation a tendance a se coincer
sur les angles, les arétes vives ou lorsqu’il rebondit

b

sur la piece a usiner. Ceci entraine une perte du
contrle ou un retour de manivelle.

N’utilisez pas de lame de scie dentée. Ce type
d’outils entraine souvent un retour de manivelle ou
la perte du contrdle de I'appareil électrique.

Guidez toujours I’outil au sein du matériau dans
la méme direction que celle oul I’aréte de coupe
quitte le matériau (correspond a la méme direc-
tion dans les sont éjectés). Le
guidage de I'outil électrique dans la mauvaise direc-
tion entraine un déplacement incorrect de I'aréte de
coupe de I'outil hors de la piéce a usiner, ce qui attire
I'outil électrique dans cette direction d’avancement.
Fixez toujours solidement la piéce a usiner lors
de Putilisation de limes rotatives, de disques de
trongonnage, de fraises a haute vitesse ou de
fraises en métal trempé. Ces outils se coincent au
moindre désalignement dans la gorge et peuvent en-
trainer un retour de manivelle. En régle générale, un
disque de trongonnage se brise lors du coincement.
Lors du coincement de limes rotatives, de fraises a
haute vitesse ou de fraises en métal trempé, I'outil
peut sauter hors de la gorge et entrainer la perte du
controle de I'outil électrique.

C]
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Prescriptions particuliéres de sécurité pour le meu-
lage et le tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les produits de meulage
homologués pour votre appareil électrique et
pour les applications recommandées. Exemple :
ne meulez jamais avec la surface latérale d’un
disque de trongonnage. Les disques de trongon-
nage sont congus pour éroder le matériau avec
I'aréte du disque. Les contraintes latérales exercées
sur ces produits de meulage peuvent les briser.
Pour les tiges de meulage coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des mandrins
de taille et de longueur adaptées, sans contre-
dépouille a ’épaulement. Les mandrins adaptés ré-
duisent le risque de rupture.

Evitez le du disque de ou
une pression d’appui trop élevée. N'effectuez au-
cune découpe trop profonde. Une surcharge du
disque de meulage accroit les contraintes qui s’exer-

b

C]

-21-



cent dessus, ainsi que la probabilité d’un coincement
ou d’un blocage et ainsi, la possibilité d’un retour de
manivelle ou d’une rupture du produit de meulage.
Evitez de placer la main dans la zone se trouvant
en avant ou en arriére du disque de tronconnage
en rotation. Lorsque vous repoussez le disque de
trongonnage loin de votre main dans la piéce a usi-
ner, I'appareil électrique avec son disque en rotation
peut étre projeté directement vers vous en cas de re-
tour de manivelle.

Si le disque de tronconnage se coince ou que
vous devez interrompre le travail, arrétez I'appa-
reil et maintenez-le calmement jusqu’a ce que le
disque soit immobilisé. N’essayez jamais de re-
tirer de I’encoche un disque de tronconnage en-
core en rotation, au risque de subir un retour de
manivelle. Déterminez et éliminez la cause du blo-
cage.

f) Ne remettez pas I’appareil électrique en marche
tant qu’il se trouve encore dans la piéce a usiner.
Laissez le disque de trongonnage atteindre sa
pleine vitesse de rotation avant de poursuivre
votre découpe avec prudence. Autrement, le disque
peut se coincer, sauter violemment hors de la piece
a usiner ou générer un retour de manivelle.
Soutenez les plaques ou les piéces a usiner de
grande taille afin de réduire le risque de retour
de manivelle provoqué par un disque de trongon-
nage coincé. Les piéces a usiner de grande taille
peuvent ployer sous leur propre poids. La piéce a usi-
ner doit étre soutenue des deux cotés du disque de
trongonnage, a proximité de la découpe comme de
la bordure.

Soyez particulierement prudents pour les « dé-
coupes en poche » dans des parois existantes ou
d’autres zones présentant une mauvaise visibi-
lité. Le disque de tronconnage plongé dans le maté-
riau peut entrainer un retour de manivelle en cas de
découpe de conduites de gaz ou d’eau, de cables
électriques ou de tout autre objet.

d
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Prescriptions particuliéres de sécurité pour les tra-
vaux avec brosses métalliques :

92 -

a) Notez que les brosses métalliques perdent aussi
des brins pendant I'utilisation habituelle. Ne sur-
chargez pas les fils par une pression d’appui trop
élevée. Les fils de brosses projetés dans les environs
peuvent trés facilement pénétrer a travers des véte-
ments minces ou la peau.

Avant l'utilisation, laissez tourner les brosses
pendant au moins une minute a la vitesse de tra-
vail. Veillez pendant cette période a ce que per-
sonne ne se trouve devant ou dans I’alignement
de la brosse. Des fils rompus de brosse peuvent étre
projetés pendant cette période de démarrage.
Orientez toujours les brosses en rotation loin de
vous ! Lors du travail avec ces brosses, de petites
particules ou morceaux minuscules de fil peuvent
étre projetés a haute vitesse et pénétrer dans la
peau.

b
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Appareil de catégorie de protection Il
Utilisation a

I'intérieur uniguement

Mettez de lunettes de protection!

Ne pas jeter la machine avec
les ordures ménageres!

Description de la machine

La meuleuse-perceuse industrielle IBS/E PROXXON est
I"appareil idéal pour le percage de précision, le fraisage,
le meulage, le polissage, le brossage, le dérouillage, la
gravure, le ciselage et le tronconnage. Avec cela, il est
possible de travailler beaucoup de matériaux tels que
I'acier, les métaux non-ferreux, le verre, le bois, les mi-
néraux et la céramique. Notre assortiment d’accessoires
comprend une vaste gamme d’outils permettant d’exé-
cuter toute tache de travail. 34 outils interchangeables
(avec une queue de 2,35 mm) sont compris dans la four-
niture.

Le mandrin de percage de précision est logé sans jeu
dans la téte en fonte d’aluminium par deux roulements
de précision : Une longue durée de vie et une concentri-
cité précise sont ainsi garanties.



Un moteur spécial, non bruyant, a aimant permanent
avec régulation électronique de la vitesse, assure une
puissance maximum par un encombrement minimum.
La plage de vitesses de 5000 & 22000 tr/mn autorise une
flexibilité maximum de travail. Le boitier, compact et trés
résistant, est en polyamide renforcé de fibre de verre.
L’ajustement de 20 mm sur le bout avant de I'appareil
permet de monter I'outil par ex. dans un support de per-
¢age ou autre porte-outil de notre assortiment.

Les pinces de serrage en acier fournies simplifient le

changement d’outil et offrent une concentricité sensible-
ment plus précise qu’un porte-foret.

Légende

. Bouton de réglage du régime

. Interrupteur principal

. Anneau d'accrochage

. Corden secteur

. Bouton de blocage

. Ecrou et pince de serrage

. Adapteur pour support de percage (@ 20 mm)
. Pinces de serrage

. Clé de mandrin

© N UA WM

Caracteristiques techniques

Longueur: env. 250 mm
Poids: env. 500 g
Adapteur: 020 mm

Moteur

Tension: 230V, 50/60 Hz
Régime: 5.000 - 22.000/min
Consommation : max. 100 W

Niveau sonore : <70dB (A)
Vibration au poigné: <2.5m/s?

A noter que les mesures acoustiques et vibratoires, en
particulier, ont été effectuées avec des outils interchan-
geables Proxxon. L'utilisation de produits d’autres fabri-
cants ne permet pas de garantir le respect de ce qui est
affirmé ici !

Fourniture

1 p.ce meuleuse-perceuse industrielle IBS/E

1p.ce boite de rangement

1 p.ce manuel d’utilisation

1 p.ce consignes de sécurité

1p.ce clé

6 p.ce pinces de serrage (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 et 3,2
mm)

1p.ce meule sur tige ronde @ 5mm

1 p.ce meule sur tige cylindrique @ 6mm

1 p.ce meule sur tige cylindrique @ 2,5 mm

1p.ce meule sur tige en bout @ 7mm

1 p.ce micro-foret en métal dur @ 0,5 mm

1 p.ce micro-foret en métal dur @ 1 mm

1p.ce meule diamantée sur tige @ 1,8 mm

1 p.ce fraise fine de forme sphérique @ 2,3 mm

2 p.ce disque de pongcage @ 22mm (couleurs pink) en
corindon précieux, pour acier, fonte, aciers HSS

2 p.ce disque de poncage @ 22mm (gris) en carbure de
silicium. Meules fines aux grains réguliers a du-
reté constante. Pour graver et dépolir le verre, la
céramique et le stellite, ainsi que pour meuler le
métal dur, la fonte dure et les aciers fortement
alliés

1 p.ce disque de polissage pour altuglas et plexiglas

1 p.ce brosse en laiton pour travailler le laiton, les al-
liages de laiton, le cuivre, les métaux précieux,
les pierres semi-précieuses, le plastique et le
bois. Pour le nettoyage de composants électro-
niques et de platines.

10 p.ce disques a trongonner en corindon pour le tron-
connage d’aciers alliés et non-alliés, d’aciers
inoxydables et de métaux non-ferreux. Utilisable
également pour trongonner le bois et le plastique.

1 p.ce mandrin de serrage diamétre de queue @ 3,2 mm

Utilisation

Attention :

« Fvitez une mise en service accidentelle. Assurez-vous
que I'interrupteur se trouve en position «Arrét» (0ff)
avant de relier I'appareil a I'alimentation électrique
et/ou & 'accumulateur, de le soulever ou de I'emmener
avec vous.
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Ne jamais appuyer le bouton de verrouillage tant que
I"appareil est en marche.

En fonction de la taille de la pince de serrage, le dia-
metre de queue des outils interchangeables ne doit
pas dépasser 3,2 mm.

Serrer les outils interchangeables aussi court que pos-
sible. Veiller a ce que la partie saillante de la queue de
I'outil ne dépasse pas 30 mm par rapport a la pince
de serrage. Les tiges dépassant beaucoup se plient
facilement et peuvent nuire a la qualité de la concen-
tricité.

N’utiliser en aucun cas des outils interchangeables
avec une longueur de mandrin de plus de 55 mm !
Lors de I'utilisation de pinces de serrage, toujours veil-
ler a ce que la pince de serrage et I'outil utilisé aient
le méme diameétre de queue ! Le mandrin de I'outil doit
étre logé dans la pince de serrage de maniére qu'il
soit serré et sir !

Ne pas travailler avec des outils interchangeables en-
dommagés, tordus ou usés ! Veiller a I'état impecca-
ble des outils. Les outils endommagés ou usés peu-
vent se casser, pouvant ainsi blesser !

Pour conserver les outils interchangeables, veiller a ce
qu'ils soient protégés contre les endommagements de
fagon fiable !

Montage, échange de I'outil

Attention !
Retirer la fiche du secteur avant de procéder a I'échange
de I'outil.

. Tourner légerement I'écrou de serrage 1 (fig. 2) et ap-
puyer sur le bouton de blocage jusqu'a ce qu'il s'en-
crante. Débloquer I'écrou pour quelques tours et chan-
ger I'outil. Si I'écrou-raccord est grippé, veuillez utiliser
la clé de mandrin jointe.

L'ergonomi de la perceuse/meuleuse IBS/E permet de le
conduire bien a I'adapteur.

Le filetage de I'écrou de la pince de serrage est intégré
dans la boite de la machine. Pur cette raison, il n'est pas
possible d'utiliser un mandrin de perceuse.
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Travail avec I'appareil

Attention :

o Ne pas travailler sans lunettes de protection.

* Porter un masque protecteur en cas de fortes pous-
siéres ou de poussiéres toxiques.

* Ne jamais appuyer le bouton de verrouillage tant que
I"appareil est en marche.

* Ce n'est pas I'intensité de la force de pression mais
une vitesse de rotation correcte et réguliére qui fournit
une puissance de meulage élevée.

* Normalement, les outils interchangeables avec un dia-
metre plus petit nécessitent un plus grand nombre de
tours que ceux avec un diametre plus grand.

* Attention : respecter impérativement la vitesse maxi-
male admissible de 'outil interchangeable ! En cas de
dépassement de la vitesse maximale admissible, I'outil
peut se casser. Les pieces volantes peuvent provoquer
des dommages et des blessures graves !

. Pour mettre en marche, actionner I'interrupteur 2 (Fig.
1) et régler la vitesse en fonction du travail a I'aide du
bouton de réglage de vitesse 1 (Fig. 1). La régle géné-
rale suivante s’applique : pour obtenir des résultats
optimausx, les outils de diamétre plus petit doivent étre
utilisés a des vitesses plus élevées, alors que les outils
de diamétre plus grand doivent plutot étre utilisés a
des vitesses plus basses.

. Pour fraiser ou graver en dirigeant I'appareil & la main,
le tenir comme un stylo. Ne pas couvrir les fentes
d’aération (Fig. 3). Pour les travaux grossiers, tenir
I"appareil comme un manche de marteau (Fig. 4).

. L'idéal, c’est de travailler avec I'outil en place, au
moyen de I'ajustement de 20 mm, dans un support de
percage, un support universel ou autre dispositif simi-
laire.

. De nombreux autres domaines d’application sont pos-
sibles en combinant la meuleuse-perceuse industrielle
IBS/E avec d’autres engins et appareils !

)
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Maintenance, nettoyage et entretien

Elimination

Attention :

retirer la fiche d’alimentation avant d’entamer tout
travail de réglage, d’entretien ou de réparation !

Indication :

Lors de travaux avec du bois, la poussiére salit les ap-
pareils. Il convient donc de bien les entretenir. Pour lui
conserver toute sa longévité, nettoyer toutefois I'appareil
aprés chaque utilisation avec un chiffon doux ou un pin-
ceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre produit
nettoyant adapté. Eviter les solvants et autres produits
de nettoyage contenant de I'alcool (p. ex. essence, al-
cools de nettoyage, etc.) car ils pourraient attaquer les
parties en plastique de I'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures nécessaires au
refroidissement du moteur soient exemptes de poussiére
et d’encrassement.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires,
demander notre catalogue Appareils aupres de I'adresse
indiquée a la derniére page des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour
travailler avec nos engins et sont, par conséquent, par-
faits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d’utilisation d’outils interchangeables d’autres fa-
bricants, nous déclinons toutes responsabilités quant a
leur fonctionnement sdr et correct !

Indication SAV

Attention :Le cable d'alimentation ne doit étre échangé que
par le service SAV Proxxon ou un professionnel qualifié !

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures
ménageres ! L'appareil comporte des matériaux recycla-
bles. Si vous avez des questions a ce sujet, adressez-
vous aux entreprises locales d’élimination des déchets
ou a d’autres institutions communales correspondantes.
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Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit: IBS/E
Article n°: 28481

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce
produit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM  2004/108/CE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Date : 29.02.2016

(

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est iden-
tique au signataire.
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@ Traduzione delle istruzioni per 'uso
originali
PROXXON IBS/E

Gentile cliente!

Tenere le presenti istruzioni e le avvertenze di sicurezza
sempre a portata di mano.

Usare I'apparecchio solo se si & in possesso di cono-
scenze precise e nel rispetto di quanto riportato nelle pre-
senti istruzioni e le avvertenze di sicurezza!

Cio & necessario da un lato per un funzionamento a re-
gola d'arte e facilita dall’altro per conoscere I'apparec-
chio e le sue funzioni.

Proxxon non si assume alcuna responsabilita in caso di
malfunzionamento dell’apparecchio in caso di:

« utilizzi non corrispondenti all’'uso previsto,

« altri impieghi non riportati nelle presenti istruzioni,
« riparazioni eseguite in modo improprio,

« inosservanza delle norme di sicurezza.

* Influssi esterni non attribuibili al produttore

Per tutti gli interventi di riparazione e di manutenzione
consigliamo di utilizzare solo pezzi di ricambio originali
PROXXON.

Far eseguire gli interventi di riparazione solo da personale
specializzato e qualificato!

Nota: Tutte le informazioni riportate nelle presenti istru-
zioni per I'uso, in particolare i dati tecnici, corrispondono
allo stato al momento della stampa.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche. Vi auguriamo sin d’ora buon lavoro
con questo apparecchio.

ATTENZIONE!
Le seguenti istruzioni sono da leggere molto @

attentamente. Errori nel rispettare le seguenti
istruzioni possono causare scossa elettrica, incendi e/o
ferite gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Avvertenze di sicurezza per tutte le applicazioni

Avvertenze di sicurezza comuni per levigare, levigare
con carta vetrata, lavorare con spazzole di metallo,
lucidare, fresare e troncare:

a. Questo utensile elettrico deve essere utilizzato
come levigatore, levigatore con carta vetrata,
spazzola di metallo, lucidatore, per fresare e
come troncatrice. Rispettare tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le figure ed i dati che
si ricevono con I’apparecchio. L'inosservanza delle
seguenti avvertenze pud determinare scosse elettri-
che, fuoco e/o gravi lesioni.

b. Non utilizzare alcun accessorio non previsto dal
prod e specifi per questo
elettrico. Solo perché ¢ possibile fissare I'accessorio
all'utensile elettrico non significa che I'uso € sicuro.

c. Il numero di giri consentito dell’'utensile d’im-
piego deve essere almeno talmente alto quando
il numero di giri massimo indicato sull’utensile
elettrico. L'accessorio che gira pit rapidamente a
quanto consentito puo rompersi ed essere lanciato
nell’'ambiente.

d. Il diametro esterno e lo spessore dell’utensile de-
vono corrispondere alle indicazioni dell’'utensile
elettrico. Gli utensili con delle misure errate non pos-
sono essere protetti o controllati correttamente.

e. Le mole, i rulli di levigatura o altri accessori de-
vono essere adatti ad essere montati sul man-
drino o la pinza di serraggio dell’utensile elet-
trico. Gli utensili che non possono essere montati
correttamente sull'alloggiamento dell’utensile elet-
trico girano in modo irregolare, vibrano molto forte e
possono determinare la perdita del controllo.

f. Mole, cilindri di levigatura, utensili di taglio o altri
accessori montati sul mandrino, devono essere
inseriti completamente nella pinza di serraggio o
il mandrino di bloccaggio. La “sporgenza” o la
parte libera del tra corpo di levig
e pinza di serraggio o mandrino di bloccaggio
deve essere minima. Nel caso in cui il mandrino non
venga teso bene o il corpo di levigatura si trova
troppo in avanti, si potrebbe svitare I'utensile di im-
piego ed essere lanciato a forte velocita.

g. Non usare alcun utensile danneggiato. Control-
lare prima di ogni utilizzo gli utensili e le mole ed
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accertarsi che non siano danneggiati e che non
presentino crepe, che non siano usurati e che le
non p ino dei fili i 0 rotti.
Nel caso in cui 'utensile elettrico o I'utensile
d’uso cada, verificare se si sia danneggiato o
usare un utensile integro. Una volta controllato
ed inserito I'utensile d’uso, tenersi lontano con
altre persone dal livello dell’utensile in rotazione
e far funzionare I’apparecchio per un minuto al
numero di giri massimo. Gli utensili danneggiati
nella maggior parte dei casi si rompono in questa
fase di test.
. Limite di esposizione e mezzi per la protezione
personale: Usare in base all’utilizzo una prote-
zione per il viso, per gli occhi o occhiali di prote-
zione. Se necessario indossare anche una ma-
scherina, una protezione per I'udito, guanti di
protezione o un grembiule speciale che trattiene
piccole particelle di levigatura e di materiale. Gli
occhi devono essere protetti dal lancio di corpi estra-
nei che si vengono a creare durante i diversi utilizzi.
La mascherina antipolvere e di protezione delle vie
respiratorie deve filtrare la polvere durante la fase di
utilizzo. Qualora I'utente sia esposto prolungatamente
ad un livello di rumorosita elevato é possibile che si
perda 'udito.
Accertarsi che le altre persone mantengano una
distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Tutti co-
loro che accedono all’area di lavoro devono in-
dossare I’equipaggiamento di protezione perso-
nale. Possono essere lanciati pezzi rotti del pezzo da
lavorare e dell’'utensile e provocare lesioni anche al-
I'esterno dell’area di lavoro diretta.
Afferrare I'app: hio solo dalle i
isolate quando si eseguono dei lavori durante i
quali 'utensile possa toccare cavi elettrici nasco-
sti o il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere in tensione
anche parti metalliche dell’apparecchio e determi-
nare una scossa elettrica.

. All'avvio tenere ben saldo in mano l'utensile elet-

trico. Accelerando al numero di giri massimo, il mo-
mento di reazione del motore potrebbe far si che
I'utensile elettrico si giri.

Se possibile, usare dei morsetti per fissare il
pezzo da lavorare. Durante I'utilizzo non tenere
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mai in una mano il pezzo da lavorare e nell’altra
Iutensile elettrico. Serrando i piccoli pezzi da lavo-
rare si hanno le mani libere per un miglior controllo
dell’'utensile elettrico. Quando si separano pezzi da
lavorare tondi come tasselli di legno, aste o tubi, que-
sti tendono a scivolare e pertanto I'utensile di im-
piego potrebbe essere lanciato sul vostro corpo.

m. Tenere il cavo di collegamento lontano da utensili
rotanti. Se si perde il controllo sull’apparecchio, il
cavo puo essere tranciato o afferrato e la propria
mano o braccio spinta nell’utensile rotante.

n. Non depositare I'utensile elettrico se non si sia
fermato completamente I'utensile d’impiego.
L’utensile rotante potrebbe toccare la superficie di
appoggio e di conseguenza si potrebbe perdere il
controllo sull’utensile elettrico.

0. Dopo la sostituzione degli utensili di impiego o le
regolazioni sull’apparecchio, stringere forte il
dado della pinza di serraggio, il mandrino di bloc-
caggio o qualsiasi altro elemento di fissaggio. Gli
elementi di fissaggio staccati si potrebbero spostare
inavvertitamente e determinare la perdita del con-
trollo; i componenti rotanti non fissati vengono lan-
ciati con forza.

p. Non mettere in funzione l'utensile elettrico du-
rante il trasporto. Il proprio abbigliamento potrebbe
impigliarsi nell’utensile rotante il quale potrebbe pro-
curare delle ferite al corpo.

q. Pulire regolarmente le prese d’aria dell’utensile
elettrico. La ventola del motore attira polvere nel-
I'alloggiamento ed un forte accumulo di polvere me-
tallica puo provocare rischi elettrici.

r.  Non usare I'utensile elettrico vicino a materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero far incendiare
questi materiali.

s. Non usare utensili d’uso che richiedono I'impiego
di refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o altri re-
frigeranti liquidi pud provocare scosse elettriche.

Rinculo e relative avvertenze di sicurezza

Il rinculo € una reazione improvvisa in seguito ad un uten-
sile rotante intermittente o bloccato quale la mola, il na-
stro abrasivo, la spazzola di metallo ecc. Un’intermittenza
0 un blocco determinano un arresto brusco dell’utensile



rotante. In questo modo un utensile elettrico non control-
lato viene accelerato contro la direzione di rotazione
dell'utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o & bloccata nel pezzo da lavo-
rare, il bordo della mola che si inserisce nel pezzo da la-
vorare potrebbe bloccarsi e rompere la mola o provocare
un rinculo. La mola si avvicina o si allontana quindi verso
I'operatore in base al senso di rotazione della mola sul
punto di bloccaggio. Le mole in questo caso si potrebbero
anche rompere.

Un rinculo € la conseguenza di un uso errato o improprio
dell’utensile elettrico. Questo pud essere impedito con
delle misure cautelari adatte come descritto di seguito.

a. Reggere bene l'utensile elettrico e portare il pro-
prio corpo e le proprie braccia in una posizione
in cui poter resistere a dei rinculi. L’utilizzatore
puo essere in grado di controllare le forze di rinculo
con delle misure cautelari adatte.

b. Lavorare in modo particolarmente attento vicino
ad angoli, bordi taglienti ecc. Impedire che gli
utensili shattano o si blocchino nel pezzo da la-
vorare. L'utensile rotante tende a bloccarsi negli an-
goli, su bordi taglienti 0 quando sbatte. Cio determina
una perdita del controllo o un rinculo.

c. Non usare alcuna mola dentata. Simili utensili
spesso provocano un rinculo o la perdita del controllo
sull'utensile elettrico.

d. Condurre Putensile di impiego sempre nella
stessa direzione nel materiale in cui il bordo di
taglio lascia il materiale (corrisponde alla stessa
direzione con cui vengono estratti i trucioli). Con-
durre I'utensile elettrico nella direzione errata deter-
mina una rottura del bordo di taglio dell’utensile dal
pezzo da lavorare, in questo modo I'utensile elettrico
viene tirato in questa direzione di avanzamento.

e. Serrare sempre il pezzo da lavorare quando si
utilizzano lime rotanti, mole, frese ad elevata ve-
locita o frese per metalli duri. Gia con una leggera
piegatura nella scanalatura questi utensili si bloccano
€ possono causare un rinculo. Nel caso in cui la mola
si blocchi, solitamente si rompe. Quando si bloccano
lime rotanti, frese ad elevata velocita o frese per me-
talli duri, potrebbe saltare I'inserto dell’'utensile dalla

scanalatura e determinare la perdita del controllo
dell’utensile.

Avvertenze di si peciali sulla aela
troncatura:
a. Usare per| I solo mole |

e solo per I'utilizzo consigliato. Esempio: Non le-
vigare mai con la superficie laterale di una mola
per troncare. Le mole per troncare sono indicate per
Iasportazione di materiale con il bordo della mola.
L’esercizio di una forza laterale su queste mole puo
distruggerle.

b. Per spine di levigatura a cono e diritti con filetta-
tura, usare solo mandrini non danneggiati delle
giusta dimensione e lunghezza, senza taglio sulla
spalla. | mandrini adatti prevengono la possibilita di
rottura.

c. Evitare un bloccaggio della mola troncatrice o
una pressione di contatto troppo elevata. Non

guire alcun taglio profondo.
Una sollecitazione eccessiva della mola aumenta la
sua sollecitazione e la possibilita di piegature o bloc-
caggio e pertanto la possibilita di un rinculo o di una
rottura del corpo della mola

d. Evitare con la vostra mano la zona davanti e die-
tro la mola rotante. Spostando la mola nel pezzo da
lavorare, in caso di rinculo I'utensile elettrico po-
trebbe essere lanciato direttamente sull’operatore
con la mola ancora rotante.

e. Se la mola é bloccata o si interrompono le ope-
razioni, spegnere I’apparecchio e tenerlo fermo
fino a quando la mola non si sia completamente
fermata. Non tentare mai di estrarre la mola an-
cora rotante dal taglio altrimenti si puo verificare
un rinculo. Rilevare e risolvere la causa del rinculo.

f. Non riattivare I'utensile elettrico fino a quando si
trova nel pezzo da lavorare. Far raggiungere alla
mola prima il numero di giri pieno prima di pro-
cedere con cautela con il taglio. Altrimenti la mola
potrebbe piegarsi, saltare dal pezzo da lavorare o de-
terminare un rinculo.

g. Sostenere le lastre o altri pezzi da lavorare grandi
per ridurre il rischio di un rinculo a causa di una
mola bloccata. | pezzi da lavorare grandi possono
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piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo da lavorare
deve essere sostenuto sui due lati della mola. Sia
nelle vicinanze del taglio che sul bordo.

h. Prestare particolare attenzione nel caso di ,,tagli
a borsa” in pareti esistenti o altre zone non pre-
vedibili. La mola immersa in caso di taglio di tubi di
gas 0 acqua, cavi elettrici o altri oggetti possono pro-
vocare un rinculo.

Avvertenze di sicurezza specifiche per i lavori con
spazzole metalliche:

a. Considerare che la spazzola metallica anche du-
rante 'uso comune perde pezzi di metallo. Non
sollecitare troppo i fili di metallo con una pres-
sione di contatto troppo elevata. | pezzi di metallo
lanciati possono penetrare facilmente I'abbigliamento
e/o la pelle.

b. Prima dell’uso far funzionare le spazzole per al-
meno un minuto a velocita di lavoro. Accertarsi
durante questo periodo di tempo che nessuna
persona si trovi davanti o sulla stessa linea della
spazzola. Durante il tempo di avvio potrebbero stac-
carsi dei pezzi di filo di ferro.

c. Allontanare da se la spazzola rotante! Quando si
lavora con queste spazzole, potrebbero staccarsi ad
elevata velocita piccoli pezzi di ferro ed infiltrarsi

nella pella.

%
@

a

Classe di protezione apparecchio Il

Solo per uso domestico

Indossare degli occiali di protezione!

Alla fine della vita dell’'utensile non gettarlo
nella spazzatura normale bensi nella apposita
raccolta differenziata!

Descrizione della macchina

Il rettificatore industriale di perforazione PROXXON IBS/E
& I'apparecchio ideale per la perforazione di precisione,

-30-

fresare, rettificare, levigare, spazzolare, per rimuovere la
ruggine, incidere, cesellare e separare. E possibile trat-
tare in questo modo diversi tipi di materiali quali I'acciaio,
metalli NE, vetro, legno, minerali e la ceramica: La nostra
vasta gamma di accessori comprende in questo caso gli
utensili pill adatti per I'intervento da eseguire. La forni-
tura comprende 34 utensili (con corpo da 2,35 mm).

Il mandrino portapunta preciso € alloggiato senza gioco
da un cuscinetto a sfera di precisione in una testa in al-
luminio pressofuso. In questo modo si garantisce una
lunga durata ed una concentricita precisa.

Un motore speciale a magnete permanente silenzioso
con regolazione elettronica del numero di giri garantisce
una potenza massima con una dimensione minima, il
campo del numero di giri da 5000 fino a 22000 giri al
minuto consente il massimo in termini di flessibilita. L'al-
loggiamento compatto ed altamente preciso & realizzato
in poliammide rinforzato in fibra di vetro.

Con il passo da 20 mm sull'estremita anteriore dell'ap-
parecchio, I'apparecchio puo essere serrato ad es. in un
supporto a colonna o altri sostegni presenti nel nostro
assortimento.

Le pinze di serraggio in acciaio comprese nella fornitura
facilitano il cambio dell’'utensile ed offrono una migliore
precisione di concentricita rispetto ad un mandrino di
perforazione.

Legenda

. Bottone per la regolazione del numero di giri

. Interruttore ACCENDERE-SPEGNERE

. Staffa di sospensione

. Cavo d'allacciamento

. Bottone d'arresto

. Dada a cappello con pinze d'acciaio

. Accoppiamento per il sostegno della barra alesatrice
(@ 20 mm)

. Pinze d'acciaio

9. chiave per mandrino

N oA wN =
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Caratteristiche tecniche

Lunghezza: ca. 250 mm

Peso: ca.500 g
Accoppiamento: 20 mm

Motore

Tensione: 230V, 50/60 Hz
Numero di giri: 5.000 - 22.000/min
Potenza assorbita: max. 100 W
Rumorosita: <70dB (A)

Vibrazione alla maniglia: < 2.5 m/s?

Si prega di considerare che in particolare le misurazioni
del livello di rumorosita e delle vibrazioni sono stati eseguiti
con utensili Proxxon. In caso di utilizzo di marchi diversi,
non possiamo garantire il rispetto di quanto riportato!

Fornitura

1pz. Rettificatore industriale di perforazione IBS/E
1pz. Box di conservazione

1pz. Istruzioni per I'uso

1pz. Avvertenze di sicurezza

1pz. Chiave
6 pz. Pinze di serraggio (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 e 3,2
mm)

1pz. Spina circolare @ 5mm

1pz. Spina cilindrica @ 6mm

1pz. Spinacilindrica @ 2,5 mm

1pz. Spina per levigare @ 7mm

1pz. Micropunta in metallo duro @ 0,5 mm

1pz.  Micropunta in metallo duro @ 1 mm

1pz. Mola su perno diamantata @ 1,8 mm

1pz. Fresa fine, forma a sfera @ 2,3 mm

2pz. Mola @ 22mm (rosa) in materiale ceramico, per
acciaio, ghisa, acciai HSS

2pz. Mola ® 22mm (grigia), in carburo di silicio, grana
fine ed uniforme con durezza continua. Per inci-
dere ed opacizzare vetro, ceramica e stelliti,
anche per levigare carburi metallici, ghisa dura
ed acciai altolegati

1pz. Disco lucidante per vetro acrilico e plexiglas

1pz. Spazzola di ottone per il trattamento di ottone,
leghe di ottone, rame, metalli preziosi, pietre se-
mipreziose, plastica e legno. Per la pulizia di ele-
menti elettronici e schede.

10 pz. Mole in corindone per troncare acciai legati e non
legati, acciai inossidabili e metalli non ferrosi. Uti-
lizzabile anche per tagliare legno e plastica.

1pz. Gambo diametro corpo @ 3,2 mm

Maneggio

Attenzione!

Evitare una messa in funzione involontaria. Prima di
collegare I'apparecchio alla rete di alimentazione elet-
trica e/o alla batteria ricaricabile, prima di prenderlo
oppure prima di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che
I'interruttore sia nella posizione disinserita (Off).

Non premere mai il pulsante di blocco quando I'appa-
recchio € in funzione.

Gli utensili di impiego in base alla grandezza delle
pinze di serraggio possono avere un diametro del
corpo di max. 3,2 mm.

Serrare gli utensili d’impiego quanto piu breve possi-
bile. Accertarsi che la sporgenza del corpo dell'utensile
dalla pinza di serraggio non sia superiore a 30 mm. |
corpi lunghi che fuoriescono si piegano facilmente e
provocano una cattiva concentricita.

Non utilizzare in alcun caso utensili con una lunghezza
dell'alberino superiore a 55 mm!

Quando si utilizzano pinze di serraggio, accertarsi
sempre che la pinza di serraggio e I'utensile impiegato
presentino lo stesso diametro del corpo! L'alberino
dell'utensile deve essere posizionato saldamente ed
in modo sicuro nella pinza di serraggio!

Non lavorare mai con utensili danneggiati, piegati o
usurati! Accertarsi che gli utensili siano sempre in uno
stato perfetto! Gli utensili danneggiati o usurati pos-
sono rompersi e causare lesioni!

Per la conservazione degli utensili, si prega di accer-
tarsi che siano protetti da qualsiasi tipo di danneggia-
mento!

Montaggio e cambio dell'utensile

Attenzione!

Staccare la spina di collegamento alla rete prima di cam-
biare |'utensile.
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. Girare leggermente il dado a cappello 1 (fig. 2) e pre-
mere contemporaneamente il bottone d'arresto finché
esso s'innesta. Allentare il dado per alcuni giri e cam-
biare |'utensile.

Se il dado a risvolto fosse bloccato utilizzare la chiave
per mandrino inclusa nella consegna.

L'ergonomica della smerigliatrice-trapanatrice IBS/E per-
mette la sua condotta ottima all'accoppiamento.

La filettatura del dado della pinza & integrato nel corpo
della macchina. Per questo motivo non & possibile usare
una punta da trappano.

Lavoro con I’apparecchio

Attenzione:

Non lavorare senza indossare lenti di protezione.

In presenza di polvere in quantita notevole o nociva
per la salute indossare una maschera di protezione.
Non premere mai il pulsante di blocco quando I'appa-
recchio & in funzione.

Una rettifica adeguata € possibile ottenerla impo-
stando un numero di giri adeguato ed uniforme e non
esercitando una forte pressione!

Tendenzialmente vale quanto segue: Gli utensili di im-
piego con un diametro piccolo necessitano dei numeri
di giri elevati rispetto a quelli con un diametro grande.
Attenzione: Rispettare assolutamente il numero di giri
massimo consentito dell'utensile! Quando si supera il
numero di giri massimo consentito, I'utensile si po-
trebbe rompere. Il lancio di pezzi puo causare danni e
lesioni gravi!

. Azionare |'apparecchio con l'interruttore 2 (Fig. 1) e
regolare il numero di giri con il tasto 1 (Fig. 1) in base
al lavoro che deve essere eseguito. In generale gli
utensili con un diametro piccolo devono essere usati
con un numero di giri elevato, mentre gli utensili con
un diametro elevato devono essere usati con un nu-
mero di giri pill basso per ottenere dei risultati otti-
mali.

Nel caso in cui si desideri guidare 'apparecchio ma-
nualmente durante il lavoro & necessario afferrarlo per
la fresatura o I'incisione come una penna. Prestare at-
tenzione a non coprire la presa d'aria (Fig. 3). Nel caso

[
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di lavori piu grossolani si consiglia di reggere I'appa-
recchio come un manico di martello (Fig. 4).

3.1l modo migliore per lavorare & tenere I'apparecchio
dal dispositivo di accoppiamento da 20 mm in un sup-
porto per trapani, impiegare un supporto universale o
dispositivi simili.

4. Altri campi di impiego sono possibili combinando il ret-
tificatore IBS/E con altre macchine o apparecchiature!

Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:

Prima della regolazione, manutenzione o riparazione
estrarre la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si sporca
di polvere. La cura pertanto & indispensabile. Tuttavia per
garantire una lunga durata dell'apparecchio & necessario
dopo ogni impiego pulirlo con un panno morbido o un
pennello.

Per tale operazione & possibile usare del sapone delicato
0 un altro detergente adatto. Evitare solventi o detergenti
contenenti alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.)
poiché potrebbero attaccare il rivestimento in plastica
dell’alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore devono es-
sere sempre prive di polvere ed impurita.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega
di richiedere il nostro catalogo scrivendo all'indirizzo ri-
portato all'ultima pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per operare
con le nostre macchine e pertanto indicati in modo otti-
male per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo al-
cuna responsabilita per un funzionamento sicuro e cor-
retto dei nostri apparecchi!



Assistenza

Nota: Il cavo di alimentazione puo essere sostituito solo
dal nostro reparto di assistenza Proxxon o da personale
qualificato!

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L’ap-
parecchio contiene dei materiali che possono essere ri-
ciclati. In caso di domande in proposito rivolgersi al-
I"azienda locale per lo smaltimento oppure ai
corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Denominazione
prodotto: IBS/E
N. articolo: 28481

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita,
che il prodotto € conforme alle seguenti direttive e
documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM  2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Direttiva sui macchinari UE
2006/42/UE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Data: 29.02.2016

(

Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE ¢ identico
al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones de
servicio originales
PROXXON IBS/E

Estimada clienta, estimado cliente:

Por favor, mantenga siempre este manual de instruccio-
nes y las indicaciones de seguridad adjuntas a su al-
cance.

iOpere este aparato sélo con conocimientos exactos y
bajo observacion de las instrucciones asi como las indi-
caciones de seguridad!

Esto por una parte es necesario para un servicio exento
de peligro y facilita por la otra conocer el aparato y su
funcionamiento.

Proxxon no se responsabiliza por un funcionamiento se-
guro del aparato en caso de:

* manipulacion que no corresponda al empleo habitual,

» otras finalidades de aplicacion que no estan mencio-
nadas en las instrucciones,

o reparaciones ejecutadas de forma indebida,

« inobservancia de las normas de seguridad,

 efectos externos que no son atribuibles al fabricante

Recomendamos para todos los trabajos de reparacion y
mantenimiento el empleo de recambios originales
PROXXON.

iEncargar la ejecucion de trabajos de reparacion, sélo a
personal profesional cualificado!

Por favor, observe: Todas las indicaciones contenidas en
estas instrucciones de servicio, especialmente los datos
técnicos, corresponden al estado en el momento de la
impresion.

Nos reservamos todos los derechos de perfeccionamien-

tos en el sentido del progreso técnico. De deseamos
mucho suceso con su dispositivo.

JATENCION!

Se deben leer todas las instrucciones. El in- @
cumplimiento de las instrucciones detalladas
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a continuacién podra dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Indicaciones de seguridad para todas las aplicacio-
nes

Indicaciones de seguridad comunes para esmerilar,
lijar, trabajar con cepillos de alambre, pulir, fresar o
tronzar con muela:

a) Esta herramienta eléctrica es para emplear como
esmeriladora, lijadora, cepillo de alambre, puli-
dor, para fresar y como tronzadora con muela.
Observe todas las indicaciones de seguridad, ins-
trucciones, ilustraciones y datos que reciba con
el aparato. Si no observa las siguientes instruccio-
nes, pueden producirse descargas eléctricas, incen-
dios y/o graves lesiones.

No emplee ningiin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado por el fabricante espe-
cialmente para esta herramienta eléctrica. Solo
porque pueda fijar el accesorio a su herramienta
eléctrica, esto no garantiza ningtin empleo seguro.
Las revoluciones admisibles de la herramienta de
aplicacion como minimo deben ser tan elevadas
como las revoluciones maximas indicadas en la
herramienta eléctrica Accesorios, que giran mas
rapido que lo admisible, pueden romperse y ser arro-
jados.

El diametro exterior y grosor de las herramientas
de apli deben cor a las indica-
ciones de medidas de su herramienta eléctrica.
Herramientas de aplicacion errdneamente dimensio-
nadas no pueden ser blindadas o controladas sufi-
cientemente.

Muelas , cilindros esmeri u otros
accesorios tienen que ajustarse exactamente al
husillo portamuela o pinza de sujecion de su he-
rramienta eléctrica. Las herramientas de aplicacion,
que no se ajustan exactamente al alojamiento de la
herramienta eléctrica, Giran de forma irregular, vibran
muy intensamente y pueden conducir a la pérdida
del control.
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f) Las muelas, cilindros de esmerilado, herramien-

tas de corte u otros accesorios montados en un
mandril deben ser colocados completamente en
la pinza portapieza o el mandril. La “saliente” o
bien. la parte libre del mandril entre las muelas
abrasivas y la pinza portapieza o mandril debe
ser minima. Si el mandril no se sujeta lo suficiente
0 la muela abrasiva sobresale demasiado, la herra-
mienta de aplicacion se puede soltar y ser arrojada
a velocidad elevada.
No utilice herramientas de aplicacién dafiadas.
Controle antes de cada aplicacion las herramien-
tas de aplicacion como muelas abrasivas a des-
prendimientos y fisuras, cilindros abrasivos a fi-
suras, ,desgaste o intenso deterioro, cepillos de
alambre a alambres sueltos o rotos. Si la herra-
mienta eléctrica o la herramienta de aplicacion
sufre una caida, compruebe si se ha daiiado, o
emplee una herramienta de aplicacion sin daiios.
Cuando haya controlado y empleado la herra-
mienta eléctrica, manténgase usted y las perso-
nas que se encuentran en las cercanias, fuera del
nivel de la herramienta de aplicacion en rotacion
y deje funcionar el aparato durante un minuto a
las revoluciones maximas. Herramientas de apli-
cacion dafiadas mayormente se rompen en este
tiempo de ensayo.
Lleve equipamiento personal de proteccion.
Segun la emplee pr ion facial
completa, proteccion ocular o gafas de protec-
cion. Siempre que sea apropiado, lleve mascara
ipolvo, p ion auditiva, de protec-
cion o un faldon ial que j
de usted pequenas particulas de abrasivo 0 ma-
terial Los ojos deben ser protegidos de cuerpos ex-
trafios arrojados, que se generan en las diferentes
aplicaciones. La mascara para polvo o de proteccion
respiratoria tienen que filtrar el polvo generado du-
rante la aplicacion. si usted esta expuesto a ruidos
intensos prolongados, puede sufrir una pérdida de
audicion.
Observe en otras personas, que mantengan una
distancia segura a su area de trabajo. Cada uno
que acceda al area de trabajo debe llevar equi-
pamiento personal de proteccion. Trozos de rotura
de la pieza o herramientas de aplicacion rotas pue-

den ser arrojadas y causar lesiones también fuera
del area de trabajo directo.

Sujete el aparato tinicamente por la superficie de
asidero aislada cuando ejecute trabajos en los
que la herramienta de aplicacion puede alcanzar
conductores de corriente ocultos o el propio
cable de red. El contacto con un conductor de co-
rriente también puede poner bajo tension partes me-
talicas del aparato y conducir a una descarga eléc-
trica.

Sujete firmemente la herramienta eléctrica al po-
nerla en marcha. Al acelerar a las revoluciones ma-
ximas el par de reaccion del motor puede conducir a
que la herramienta eléctrica se torsione.

De ser posible, emplee dos sargentos para fijar
la pieza. No sujete jamas una pieza pequeiia en
una mano y la herramienta eléctrica en la otra,
mientras que la esté utilizando. Debido a la suje-
cion de pequefias piezas usted tiene libre ambas
manos para un mejor control de la herramienta eléc-
trica. Al cortar piezas redondas como tacos de ma-
dera, material en barras o tubos, estos tienden a
rodar, con lo que la herramienta de aplicacion se
puede atascar y ser arrojada hacia usted .

m) Mantenga alejado el cable de red de las herra-

de aplicacion en Si usted pierde
el control sobre el aparato, el cable puede ser cortado
0 atrapado y su mano o su brazo ser introducido sor-
presivamente dentro de la herramienta de aplicacion.
Jamas deposite la herramienta eléctrica, antes
que la herramienta de aplicacion se haya dete-
nido completamente. La herramienta de aplicacion
en rotacion puede entrar en contacto con la superfi-
cie de depoésito, con lo que usted puede perder el
control sobre la herramienta eléctrica.
Apriete firmemente tras el cambio de herramien-
tas de aplicacion o ajustes en el aparato, la
tuerca de sujecion, el mandril u otros elementos
de fijacion. Elementos de fijacion flojos pueden des-
ajustarse de forma inesperada y conducir a la pér-
dida de control; componentes, en rotacion no fijados
son arrojados violentamente hacia fuera.
No deje la herramienta eléctrica en marcha mien-
tras que la transporte. Su indumentaria puede ser
atrapada por un contacto casual con la herramienta
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de aplicacion en rotacion y esta tltima puede perfo-
rar su cuerpo.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El soplador del motor
absorbe polvo dentro de la carcasa, y una intensa
acumulacion de polvo metalico puede causar peli-
gros eléctricos.

No emplee la herramienta eléctrica en las cerca-
nias de materiales combustibles. Las chispas pue-
den inflamar estos materiales.

No emplee ninguna herramienta eléctrica, que re-
quiera agentes refrigerantes liquidos. El empleo
de agua u otros agentes refrigerantes liquidos puede
conducir a una descarga eléctrica.

q

=

b)

Contragolpe y las correspondientes indicaciones de
seguridad

El contragolpe es una reaccion sorpresiva como conse-
cuencia de un atasco o bloqueo de la herramienta eléc-
trica en rotacion, como muela abrasiva, cinta de lijado,
cepillo de alambre etc. que conduce a una parada
abrupta de la herramienta de aplicacion en rotacion. De
este modo una herramienta eléctrica incontrolada ace-
lera contra el sentido de rotacion de la herramienta de
aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o bloquea,
se puede atrapar el borde de la muela abrasiva, que se
sumerge en la pieza y con ello romperse la muela abra-
siva u ocasionar un contragolpe. Lia muela abrasiva se
mueve entonces hacia la persona de operaciones o se
aleja, seglin el sentido de rotacion de la muela en el
punto de bloqueo. En este caso también se pueden rom-
per las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso erroneo o
defectuoso de la herramienta eléctrica. Esto se puede
impedir mediante medidas de precaucion adecuadas,
como se describe, a continuacion.

a) Sujete la herramienta eléctrica firmemente y co-
loque su cuerpo y sus brazos en una posicion en
la que pueda absorber las fuerzas de contra-
golpe. El operador puede dominar las fuerzas de
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contragolpe y reaccion a través de medidas de pre-
caucion apropiadas.

Trabaje con especial precaucion en la zona de las
esquinas, cantos filosos, etc. Impida que las he-
rramientas de aplicacion reboten en la pieza y se
atasquen. La herramienta de aplicacion en rotacion
tiende en esq uinas, cantos filosos o cuando rebota
a, atascarse. Esto provoca una pérdida de control o
contragolpe.

No emplee ninguna hoja de sierra dentada. Este
tipo de herramientas de aplicacion provocan frecuen-
temente un contragolpe o la pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

Introduzca la herramienta de aplicacion en el ma-
terial siempre en la misma direccion en la que el
canto de corte abandona el material (corres-
ponde a la misma direccion en la que son expul-
sadas las virutas). Si guia la herramienta eléctrica
en la direccion erronea esto provoca una rotura del
canto de corte de la herramienta eléctrica de la pieza,
con lo que esta Gltima se tira en esta direccion de
avance.

Al emplear limas rotativas, muelas de tronzar, he-
rramientas de fresado de alta velocidad o herra-
mientas de fresado de metal duro sujete siempre
firmemente la pieza. Ya con un doblado reducido en
la ranura estas herramientas eléctricas de atascan y
pueden ocasionar un contragolpe. Al atascarse una
muela de tronzar, habitualmente esta se rompe. Al
atascarse limas rotativas, herramientas de fresado
de alta velocidad o herramientas de fresado de metal
duro, la pieza de la herramienta puede saltar fuera
de la ranura y conducir a la pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.
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Indicaciones especiales de seguridad para esmerilar
y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente los abrasivos homologa-
dos para su herramienta eléctrica y para las po-
sibilidades de aplicacion previstas para ellos.
Ejemplo: No esmerile jamas con la superficie la-
teral de una muela de tronzar. Las muelas de tron-
zado estan previstas para el desgaste de material
con el borde de la muela. Un efecto de fuerza lateral
sobre estos abrasivos puede romperlos.
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Emplee para barritas de abrasivo rectas y coni-
cas con rosca solo mandriles sin dafios del ta-
maiio y longitud correctos, sin destalonamientos
en el resalto. Los mandriles adecuados reducen la
posibilidad de una rotura.

Evite un bloqueo de la muela de tronzar o una
fuerza de opresion demasiado elevada. No eje-
cute ningiin corte excesivamente profundo. Una
sobrecarga de la muela de tronzar incrementa sus
solicitaciones y la susceptibilidad de ladearse o blo-
quearse y con ello la posibilidad de un contragolpe o
rotura del abrasivo.

Evite con su mano el area delante y detras de la
muela de tronzar en rotacion. Cuando aleja de si
la muela de tronzar en la pieza, en caso de un con-
tragolpe, la herramienta eléctrica con su muela en
rotacion puede ser arrojada directamente sobre su
persona.

En caso que la muela de tronzar se atasque o in-
terrumpe el trabajo, desconecte el aparato y
manténgalo quieto hasta que la muela se haya
detenido por completo. No intente jamas, extraer
la muela de tronzar del corte, ya que en ese caso
se puede producir un contragolpe. Determine y eli-
mine la causa del atasco.

No vuelva a conectar la herramienta eléctrica,
mientras que se encuentre en la pieza. Deje que
la muela de tronzar alcance primero sus plenas
revoluciones antes de continuar cuidadosamente
el corte. En caso contrario la muela puede atascarse,
saltar de la pieza o causar un contragolpe.

Soporte las placas o piezas grandes, para reducir
el riesgo de un contragolpe por una muela de
tronzar atascada. Piezas grandes pueden flexio-
narse por su propio peso. La pieza debe ser sopor-
tada a ambos lados de la muela, y tanto en las cer-
canias del corte de tronzar como también del canto.
Sea especialmente prudente con tronzados de in-
mersion en paredes existentes u otras areas
fuera de la vista. La muela de tronzar sumergida
puede causar un contragolpe al cortar el tuberias de
gas o de agua, conductores eléctricos u otros obje-
tos.

Indicaciones especiales de seguridad para trabajar
con cepillos de alambre:

a) Observe de que el cepillo de alambre también
pierde trozos de alambre durante el uso normal.
No sobrecargue los alambres con una fuerza de
opresion excesiva. Los trozos de alambre arrojados
pueden atravesar con suma facilidad a través de in-
dumentaria ligera y/o penetrar en la piel.

Antes del empleo deje en marcha los cepillos
como minimo un minuto a velocidad de trabajo.
Observe en este caso, de que en este tiempo nin-
guna persona se encuentre delante o en la misma
linea que el cepillo. Durante el tiempo de rodaje
pueden ser lanzados trozos de alambre.

jAleje el cepillo en rotacion de su persona! Al tra-
bajar con estos cepillos, pequefias particulas o trozos
minimos de alambre pueden ser arrojados a veloci-
dad elevada y penetrar en la piel.
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Aparato con clase de proteccionll

Utilizar s6lo en la casa

Use gafas protectoras!

Por favor no deshacerse de esta maquina
arrojandola a la basura!

Descripcion de la maquina

La esmeriladora de taladrado industrial PROXXON IBS/E
es el aparato ideal para taladrados de precision, fresado,
esmerilado, pulido, cepillado, desoxidado, grabado, cin-
celado y cortado. Con ella puede mecanizar numerosos
materiales como acero, materiales no ferrosos, vidrio,
madera, minerales y ceramica: Aqui se encuentra en
nuestro amplio surtido de accesorios, la herramienta
adecuada para cada tarea de aplicacion creada. 34 he-
rramientas de aplicacion (con vastago de 2,35 mm) estan
incluidas en el volumen de suministro.

El husillo de taladrado de precision esta soportado a tra-
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vés de dos rodamientos de bolas de precision en el ca-
bezal de fundicion a presion de aluminio: De este modo
estan garantizados una larga vida Util y una concentrici-
dad exacta.

Un motor especial silencioso con imanes permanentes
con regulacion electrénica de revoluciones cuida de las
maximas prestaciones con un minimo de tamao cons-
tructivo, el rango de revoluciones de 5000 a 22000 re-
voluciones por minuto permite una gran flexibilidad du-
rante el trabajo. La carcasa compacta, altamente
resistente es de poliamida reforzada con fibra de vidrio.
Con un asiento de 20 mm en el extremo delantero del
aparato, este permite ser sujetado p.ej. en una bancada
u otros soportes de aparatos de nuestro surtido.

Las pinzas portapiezas de acero suministradas facilitan
el cambio de la herramienta y ofrecen una exactitud de
concentricidad considerablemente mas elevada que un
mandril de taladrado.

Leyenda

. Boton de regulacion del nimreo de revoluciones
. Interruptor CON.-DESC.

. Arco de suspension

. Gable de conexion

. Botdn de retencion

. Tuerca de union con pinza portapieza

. Ajuste para bancada (@ 20 mm)

. Pinzas portapieza

. Llave de broca

© 0N UAwWN

Datos técnicos

Largo: aprox. 250 mm
Pese: aprox. 500 g
Ajuste: 020 mm
Motor

Tension: 230V, 50/60 Hz

Numero de revoluciones: 5.000 - 22.000/min

Consumo de energia: ~ max. 100 W
Ruidos: <70dB (A)
Vibracién a la

empufiadura: <2.5m/s?
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Por favor observe, que especialmente las mediciones de
ruidos y vibraciones han sido realizadas con herramien-
tas de aplicacion Proxxon. jEn caso de empleo de fabri-
cantes externos no podemos garantizar el cumplimiento
de las indicaciones aqui realizadas!

Volumen de suministro

1Un. Esmeriladora de taladrado industrial IBS/E
1Un. Caja de conservacion

1Un. Instrucciones de servicio

1Un. Indicaciones de seguridad

1Un. Llave
6 Un. Pinzas portapiezas (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 y 3,2
mm)

1Un. Pasador redondo de esmerilado @ 5mm

1Un. Pasador cilindrico de esmerilado @ 6mm

1Un. Pasador cilindrico de esmerilado @ 2,5 mm

1Un. Pasador de vaso de esmerilado @ 7mm

1Un. Microbroca de metal duro @ 0,5 mm

1Un. Microbroca de metal duro @ 1 mm

1Un. Pasador de esmerilado diamantado @ 1,8 mm

1Un. Fresa fina, formato esférico @ 2,3 mm

2Un. Muela abrasiva @ 22mm (colores rosa) de corin-
don especial, para acero, fundicion y aceros HSS

2St.  Muela abrasiva @ 22mm (gris), de carburo de si-
licio, fina, granulometria uniforme con dureza
continua. Para grabar y matear cristal, ceramica
y satélites, también para esmerilar metal duro,
fundicion dura y aceros altamente aleados

1Un. Disco de pulido para acrilico cristalino y Plexiglas

1Un. Cepillo de laton para mecanizado de laton, alea-
ciones de latdn, cobre, metales nobles, piedras
semi-preciosas, plasticos y madera. Para lim-
pieza de elementos y circuitos impresos electro-
nicos.

10 Un. Discos de corte de corinddn para cortar aceros
aleados y sin alear, aceros inoxidables y metales
no ferrosos. También empleable para corte de
madera y plastico.

1 Un. Mandril de sujecion con didmetro de vastago de @

3,2mm



Manejo

jAtencion!

Evite una puesta en marcha accidental. Asegure de
que el interruptor se encuentre en la posicion “Off”
antes de conectar el aparato con el suministro de cor-
riente y/o conecte el acumulador, levante el aparato o
lo lleve consigo.

No presionar jamas el botén de inmovilizacién mien-
tras el aparato estd en marcha.

Las herramientas de aplicacion pueden tener depen-
diendo del tamafio de la pinza portapiezas un didmetro
de vastago de max. 3,2 mm.

Sujetar todas las herramientas de aplicacion siempre
lo més cortas posibles. Observe de que la saliente del
vastago de la herramientas fuera de la pinza portapie-
zas no sea superior a 30 mm. Vastagos largos salien-
tes se doblan y causan una deficiente concentricidad.
iNo emplee bajo ningln concepto herramientas de
aplicacion con un largo de punzon de mas de 55 mm!
iEn el empleo de pinzas portapiezas observar siempre
de que la pinza portapiezas y la herramienta empleada
tengan el mismo didmetro de vastago! jEl punzon de
la herramienta debe asentar firme y seguro en la pinza
portapiezas!

iNo trabajar con herramientas de aplicacion dafiadas,
dobladas o desgastadas! jObserve el perfecto estado
de las herramientas! jHerramientas dafiadas o des-
gastadas pueden romperse y de ese modo conducir a
lesiones!

iObserve durante la conservacion de las herramientas
de aplicacion, que estas estén protegidas de forma fia-
ble contra dafios!

Fijar, cambiar la herramienta

jAtencion!

Destacar la enchufa antes de cambiar la herramienta.

. Girar legermenta la tuerca de union 1 (fig. 2) y presar
en el mismo momento el botén de retencion hasta que
se engatilla. Desatornillar la tuerca por algunos giros
y cambiar la herramienta.

Si la tuerca ciega se encuentra demasiado prieta, emplee

la llave de broca adjunta.

Debido a su ergonomia la taladro-recificadora IBS/E
puede ser conducido bien por el ajuste. La rosca de la
tuerca de la pinza portapieza estd integrada en la carcasa
de la maquina. Por esto motivo no es posible usar un por-
tabrocas.

Trabajos con la maquina

Atencion:

* No trabajar sin gafas de proteccion.

* En caso de intensa generacion de polvo o bien polvos
nocivos para la salud, llevar mascara de proteccion.
No presionar jamas el boton de inmovilizacion mien-
tras el aparato estd en marcha.

iNo la magnitud de la fuerza de opresion sino unas co-
rrectas y uniformes revoluciones aportan una elevada
prestacion de esmerilado!

Tendencialmente vale: Herramientas de aplicacion con
diametros menores necesitan revoluciones mas ele-
vadas que aquellas con diametros mayores.
Atencion: Observe imprescindiblemente las revolucio-
nes maximas admisibles de la herramienta de aplica-
cion. Al sobrepasar las revoluciones maximas admisi-
bles se puede producir la rotura de la herramienta.
jLas piezas arrojadas pueden ocasionar dafios y gra-
ves lesiones!

. Para conectar accionar el interruptor 2 (Fig. 1) y ajustar
las revoluciones adecuadas al trabajo en el boton de
regulacion 1. En este caso vale fundamentaimente que
diametros menores se tienen que operar con mayores
revoluciones, herramientas con grandes didametros
mas bien con revoluciones menores, para alcanzar re-
sultados 6ptimos.

. En caso que desee conducir el aparato con la mano
durante el trabajo, sujételo al fresar o grabar como si
fuera un boligrafo. En este caso no cubrir las ranuras
de ventilacion (Fig. 3). En trabajos mas bastos debe
sujetar el aparato como si fuera un mango de martillo
(Fig. 4).

3. Se permite trabajar de forma ideal, cuando sujeta el

aparato por el asiento de 20 mm en una bancada o un

soporte universal o dispositivos similares.

N
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4. {Otras areas multifacéticas de aplicacion se obtienen
de la combinacion de su esmeriladora de taladrado in-
dustrial IBS/E con otras maquinas y aparatos!

Mantenimiento, limpieza y conservacion:

Atenci6n:

jAntes de cualquier ajuste, medida de conservacion
0 reparacion, extraer la clavija de la red!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato se ensucia
con madera o polvo Por esta razon la limpieza es impres-
cindible. Para una larga vida Gtil debe limpiar el aparato
tras cada uso con un pafio suave, 0 un pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro producto de
limpieza apropiado. Se deben evitar los productos de lim-
pieza con contenido de alcohol o disolventes (p.ej. ben-
cina, alcoholes de limpieza, etc.), debido a que estos
puede atacar las envolturas plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son necesarias
para el enfriamiento del motor, limpias de polvo y sucie-
dad.

Accesorios

Para informaciones més detalladas sobre accesorios, so-
licite por favor nuestro catélogo de aparatos bajo la di-
reccion indicada en la Ultima pagina de la indicacion de
garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan concebi-
das para trabajar en nuestras maquinas y de ese modo
estan optimamente adaptadas para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de fa-
bricantes externos no asumimos ningtn tipo de garantia
sobre un funcionamiento seguro y reglamentario de
nuestros aparatos!
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Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: La acometida de red solo puede ser
sustituida por nuestro departamento de servicio técnico
Proxxon o un profesional cualificado.

Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura domés-
tica! El aparato contiene materiales que se pueden reci-
clar. En caso de dudas dirijase a su centro de reciclado
u otras instituciones comunales correspondientes.



Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de
producto: IBS/E
Articulo N°: 28481

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documen-
tos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética
UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directiva de maquinas
UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Fecha: 29.02.2016

(

Ing.Dipl. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico
con el firmante.
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@ Vertaling van de originele

gebruiksaanwijzing
PROXXON IBS/E

Geachte klant,

Zorg dat u deze bedieningshandleiding en de meegele-
verde veiligheidsinstructies altijd bij de hand hebt.
Gebruik de machine alleen als u precies weet hoe hij
werkt en volg de handleiding en veiligheidsinstructies
nauwkeurig op.

Dit is enerzijds noodzakelijk voor een risicoloze werking
en maakt het anderzijds eenvoudiger de machine en de
functies ervan te leren kennen.

Proxxon is niet verantwoordelijk voor de veilige werking
van de machine bij:

gebruik dat niet strookt met de aangegeven toepas-
singen,

andere toepassingen die niet in de handleiding staan
vermeld;

onjuist uitgevoerde reparaties,

niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften.
inwerkingen van buitenaf waar de fabrikant niet voor
verantwoordelijk is

Wij adviseren bij alle reparatie- en onderhoudswerk-
zaamheden originele PROXXON-reserveonderdelen te
gebruiken.
Reparaties altijd door gekwalificeerde vakmensen laten
uitvoeren.

Let op het volgende: alle gegevens uit deze handleiding,
vooral de technische gegevens komen overeen met de
toestand bij het ter perse gaan.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische vooruit-
gang zijn voorbehouden. Wij wensen u veel succes met
de machine.

OPGELET!
Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden.
Fouten bij de inachtneming van de onder-

©
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staande aanwijzingen kunnen elektrische schokken,
brand en/of ernstige verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Veiligheidsinstructies voor alle toepassingen

veili ucties voor het slijpen,

schuren, draadborstelen, polijsten, frezen of zagen:

a)

b

c)

d

€)

Dit elektrische gereedschap moet worden ge-
bruikt als slijp-, schuurmachine, draadborstel,
polijst-, frees- en zaagmachine. Neem alle veilig-
heidsinstructies, aanwijzingen, tekeningen en ge-
gevens in acht die u bij het gereedschap ont-
vangt. Als u de volgende aanwijzingen niet opvolgt,
kan dat tot elektrische schokken, brand en/of zwaar
letsel leiden.

Gebruik geen toebehoren die door de fabrikant
niet speciaal voor dit elektrische gereedschap
voorzien en aanbevolen zijn. Alleen omdat u de
toebehoren op uw elektrische gereedschap kunt be-
vestigen, garandeert nog geen veilig gebruik.

Het | van het moet
minstens even hoog zijn als het maximale toe-
rental dat op de elektrische machine is aangege-
ven. Toebehoren die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen breken en in het rond vliegen.
Buitendiameter en dikte van het hulpstuk moeten
in overeenstemming zijn met de maataanduidin-
gen van uw elektrische gereedschap. Hulpstukken
met verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende af-
geschermd en gecontroleerd worden.
Slijpschijven, slijp of andere
moeten precies op de slijpspindel of de spantang
van uw elektrische gereedschap passen. Hulp-
stukken die niet precies op de slijpspindel van het
elektrische gereedschap passen, draaien ongelijk-
matig, trillen sterk en kunnen tot controleverlies lei-
den.

0p een stift gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijwerktuigen of ander toebehoren moeten vol-
ledig in de of spankop
worden. De oversteek of het vrijliggende gedeelte
van de stift tussen slijplichaam en spantang of

acht




h)

K

spankop moet tot een minimum beperkt zijn. Als
de stift onvoldoende vastgespannen is of het slijpli-
chaam steekt te veel vooruit, kan het hulpstuk los-
komen en met hoge snelheid uitgeworpen worden.
Gebruik geen beschadigde hulpstukken. Contro-
leer voor ieder gebruik hulpstukken zoals slijp-
schijven op loslatende splinters en scheuren,
slijpwalsen op scheuren, slijtage of sterke afslij-
ting, en draadborstels op losse of gebroken dra-
den. Als het elektrische gereedschap of het hulp-
stuk op de grond valt, controleer dan of het
beschadigd is, of gebruik een onbeschadigd
Als u het hebt g d
en aangebracht, gaat u - en de personen in de

kan het reactiemoment van de motor ertoe leiden,
dat het elektrische apparaat wegdraait.

1) Gebruik zo nodig schroefklemmen om het werk-
stuk te bevestigen. Houd tijdens werkzaamheden
nooit een klein werkstuk in de ene hand en het
elektrische gereedschap in de andere. Door kleine
werkstukken vast te spannen, hebt u beide handen
vrij om het elektrische gereedschap onder controle
te houden. Bij het doorzagen van ronde werkstukken
zoals houten deuvels, stangen of buizen hebben deze
de neiging van weg te rollen, waardoor het hulpstuk
kan vastklemmen en naar u toe kan worden geslin-
gerd.

m) Houd het netsnoer verwijderd van de draaiende

omgeving - buiten het bereik van het r
hulpstuk staan en laat u het gereedschap een mi-
nuut lang op maximaal toerental draaien. Bescha-
digde hulpstukken breken meestal in deze testfase.
Draag p: lijke i i Ge-
bruik volg toepassing volledi laatsh
scherming, ooghescherming of een veiligheids-
bril. Voor zover nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen of
een speciale schort die kleine slijp- en materi-
aalpartikels tegenhoudt. U moet de ogen bescher-
men tegen in het rond vliegende vreemde deeltjes
die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een stof-
of ademhalingsmasker moet het stof filteren dat tij-
dens het gebruik ontstaat. Als u lange tijd aan veel
lawaai wordt blootgesteld, kunt u gehoorschade op-
lopen.

Zorg dat de andere personen op een veilige af-
stand van uw werkplek staan. ledereen die de
werkplek betreedt, moet persoonlijke bescher-
mingsmiddelen dragen. Brokstukken van het werk-
stuk of gebroken hulpstukken kunnen wegvliegen en
letsels ook buiten de onmiddellijke werkplek veroor-
zaken.

Houd het gereedschap tijdens de werkzaamhe-
den alleen aan de geisoleerde grepen vast. Het
kan hierbij immers verborgen stroomleidingen of
het eigen netsnoer raken. Het contact met een
spanningvoerende leiding kan ook metalen gereed-
schapsonderdelen onder spanning zetten en een
elektrische schok veroorzaken.

Houd het elektrische gereedschap bij het inscha-
kelen steeds goed vast. Bij opstart tot vol toerental

Als u de controle over het gereedschap
verliest, kan de kabel doorgezaagd of gegrepen wor-
den en uw hand of arm in het draaiende hulpstuk ge-
raken.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer, voor-
dat het hulpstuk volledig tot stilstand is geko-
men. Het draaiende hulpstuk kan in contact komen
met het steunviak waardoor u de controle over het
elektrische gereedschap kunt verliezen

Trek de of andere

ten na het vervangen van hulpstukken of het in-
stellen van het apparaat goed aan. Losse bevesti-
gingselementen kunnen onverwacht verschuiven en
ertoe leiden dat u de controle verliest; onbevestigde,
roterende componenten worden met grote kracht
weggeslingerd.

Laat het elektrische werktuig niet draaien, terwijl
u het draagt. Het draaiende hulpstuk kan zich bij
contact met uw Kleding hierin vastgrijpen en even-
tueel in uw lichaam boren.

Reinig I de ventilati van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt
stof in de behuizing, en een sterke opeenstapeling
van metaalstof kan voor elektrisch gevaar zorgen.
Gebruik het elektrische gereedschap niet in de
omgeving van brandbare materialen. Vonken kun-
nen deze materialen doen ontviammen.

Gebruik geen hulpstukken die vioeibare koelmid-
delen vereisen. Het gebruik van water of andere
vioeibare koelmiddelen kan een elektrische schok
veroorzaken.

n

)

P

q

=

B)
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gslag en veilighei iften

Terugslag is de plotse reactie van een draaiend hulpstuk,
zoals een slijpschijf, schuurband of draadborstel, dat blijft
haken of blokkeert. Het blijven haken of blokkeren zorgt
ervoor dat het roterende hulpstuk abrupt tot stilstand
komt. Hierdoor wordt een ongecontroleerd elektrisch ap-
paraat tegen de draairichting van het hulpstuk versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk haakt of
blokkeert, kan de zijde van de slijpschijf die in het werk-
stuk snijdt, blijven hangen, waardoor de slijpschijf voor-
uitschiet of een terugslag veroorzaakt. De slijpschijf be-
weegt dan naar de gebruiker toe van van hem weg,
naargelang de draairichting van de schijf op de blokkeer-
plaats. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van ondeskundig of verkeerd
gebruik van het elektrische gereedschap. Dit kan worden
voorkomen door geschikte veiligheidsmaatregelen te
treffen zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elekirische gereedschap goed vast en
plaats uw lichaam en uw armen in een positie
waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen.
De gebruiker kan door geschikte veiligheidsmaatre-
gelen te treffen de terugslagkrachten beheersen.
Ga bijzonder voorzichtig te werk in hoeken,
scherpe randen, etc. Voorkom dat hulpstukken
van het werkstuk terugkaatsen en vastklemmen.
Het roterende hulpstuk heeft de neiging om bij hoe-
ken, scherpe randen of als het terugkaatst, vast te
klemmen. Hier bestaat gevaar van controleverlies of
terugslag.

Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke hulp-
stukken veroorzaken vaak een terugslag, of zorgen
dat u de controle over het elektrische gereedschap
verliest.

Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde richting
in het materiaal als deze waarin de snijkant het
materiaal verlaat (komt overeen met dezelfde
richting waarin het spaan wordt uitgeworpen).
Door het elektrische gereedschap in de verkeerde
richting te bewegen, schiet de snijdende kant van het
hulpstuk uit het werkstuk, waardoor het elektrische
gereedschap naar voren wordt getrokken.

b

C

d

- 44 -

e) Span het werkstuk steeds vast bij het gebruik
van draaivijlen, slijpschijven, sneldraaifrezen of
freesg voor harde Reeds bij
geringe kanteling in de groef haken deze hulpstukken
vast en kunnen ze een terugslag veroorzaken. Een
slijpschijf die vasthaakt, breekt gewoonlijk. Bij het
vasthaken van draaivijlen, sneldraaifrezen of frees-
gereedschap voor harde metalen kan het hulpstuk
uit de groef springen en ervoor zorgen dat u de con-
trole over het gereedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor het slijpen
en zagen:

a) Gebruik uitsluitend de voor uw elektrische
gereedschap toegestane slijplichamen en uitslui-
tend voor de aanbevolen toepassingen. Voor-
beeld: Slijp nooit met het zijvlak van een slijp-
schijf. Slijpschijven zijn bedoeld om materiaal met
de rand van de schijf af te nemen. Zijdelings op deze
slijpschijf inwerkende krachten kunnen ze doen bre-
ken.

Gebruik voor uw konische en rechte slijpstiften
met draad uitsluitend onbeschadigde stiften van
de juiste dikte en lengte, zonder ondersnijding ter
hoogte van de schouder. Geschikte stiften vermin-
deren de kans op een breuk.

Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat u ze te
hard tegen het werkstuk duwt. Maak geen over-
matig diepe sneden. Door een overbelasting van de
slijpschijf nemen de krachten erop toe en verhoogt
de vatbaarheid voor kantelen of blokkeren en zo-
doende de kans op een terugslag of breuk van het
slijplichaam.

Vermijd met uw hand het bereik voor en achter
de roterende slijpschijf. Als u de slijpschijf in het
werkstuk van uw hand weg beweegt, kan het elek-
trische gereedschap bij een terugslag met de rote-
rende schijf direct naar u toe worden geslingerd.
Als de slijpschijf vastklemt of u onderbreekt het
werk, schakelt u het apparaat uit en houd u het
rustig vast tot de slijpschiif tot stilstand is geko-
men. Probeer nooit de nog draaiende slijpschijf
uit de snede te trekken. Dit kan immers een te-
rugslag veroorzaken. Identificeer en verhelp de oor-
zaak van het vastklemmen.

b

C

d
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f) Schakel het elektrische gereedschap niet op-
nieuw in, zolang het zich in het werkstuk bevindt.
Laat de slijpschijf eerst op vol toerental draaien,
voordat u de snede dieper slijpt. Anders kan de
schijf vastklemmen, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

Ondersteun platen of grote werkstukken om het
risico van een terugslag door een vastklemmende
slijpschijf te beperken. Grote wer kunnen

Draag een beschermbril!

Gelieve niet met het Huisvuil
mee te geven.

Beschrijving van de machine

onder het eigen gewicht doorbuigen. Het werkstuk
moet aan beide zijden van de schijf worden onder-
steund, en dit zowel in de omgeving van de snede
als aan de zijkant.

Wees bijzonder voorzichtig bij duiksneden in be-
staande muren of andere ondoorzichtige viakken.
De diepsnijdende slijpschijf kan bij snijden in gas- of
waterleidingen, elektrische leidingen of andere voor-
werpen een terugslag veroorzaken.

h

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor werkzaam-
heden met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het re-
guliere gebruik stukjes draad verliezen. Overbe-
last de draden niet door te hoge aandrukkracht.
Wegvliegende stukjes draad kunnen heel makkelijk
door dunne kleding en/of huid dringen.

Laat de borstels voor gebruik ten minste gedu-
rende een minuut aan werksnelheid draaien. Let
erop dat in deze fase geen andere persoon voor
of op dezelfde lijn met de borstel gaat staan. Tij-
dens de opstarttijd kunnen losse stukjes draad weg-
vliegen.

Houd de roterende draadborstel van u weg! Bij
werkzaamheden met deze borstels kunnen Kleine
partikels of minuscule stukjes draad met hoge snel-
heid wegvliegen en in de huid dringen.

5

b

C

Beveiligingsklasse Il apparaat

Alleen in huis gebruiken

De PROXXON - Industriéle boorslijpmachine IBS/E is de
ideale machine om te fijnboren, frezen, slijpen, polijsten,
borstelen, ontroesten, graveren, ciseleren en te zagen. U
kunt daarmee allerlei materialen, zoals staal, NE-metaal,
glas, hout, mineralen en keramiek bewerken: Hier vindt
u in onze uitgebreide toebehorenassortiment voor alle
voorkomende werkopdrachten het geschikte gereed-
schap. 34 gereedschappen (met 2,35 mm as) worden
meegeleverd.

De exacte boorspindel wordt door twee precisiekogella-
gers spelingsvrij in gegoten aluminium kop vastgehouden
Lange levensduur en nauwkeurige rondloop worden zo
gegarandeerd.

Een stille, met speciale motor met permanente magneten
en elektronische toerentalregeling zorgt voor een maxi-
male prestatie bij minimale grootte, het toerentalbereik
van 5000 tot 22000 omwentelingen per minuut zorgt
voor een grote flexibiliteit bij het werken. De compacte,
robuuste behuizing is van glasvezelversterkt polyamide.
Met de 20 mm passing aan het voorste machine-uiteinde
kunnen bijvoorbeeld boorstandaards of andere machine-
houders uit ons assortiment worden gespannen.

De meegeleverde stalen spantangen vereenvoudigen het

verwisselen van gereedschap en bieden een aanzienlijk
grotere rondloopprecizie dan een boorhouder.

Legenda

. Toerentalregelaar

. AAN - UIT - schakelaar

. Ophangbeugel

. Aansluitkabel

. Vastzetknop

. Wartelmoer met stalen spantang

. Passing voor boorstandaard (@ 20 mm)

N O W =
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8. Stalen spantangen
9. Boorkopsleutel

Technische gegevens

Lengte: ca. 250 mm
Gewicht: ca.500g

Passing: 020 mm

Motor

Spanning: 230V, 50/60 Hz
Toerental: 5.000 - 22.000/min
Vermogensopname: max. 100 W
Geluidsniveau: <70dB (A)

Vibratie aan

de handgreep: <2,5m/s?

Zorg ervoor dat vooral de geluids- en trillingsmetingen
met Proxxon-gereedschap worden uitgevoerd. Wij kun-
nen bij gebruik van producten van andere fabrikanten
niet instaan voor de gedane garanties.

Leveringspakket

1st. industriéle boorslijpmachine IBS/E

1st. opbergdoos

1st. bedieningshandleiding

1st. veiligheidsinstructies

1st. sleutel

6 st. spantangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en 3,2 mm)

1st. rondslijpstift @ 5mm

1st. cilinderslijpstift @ 6mm

1st. cilinderslijpstift @ 2,5 mm

1st. panslijpstift @ 7mm

1st. hardmetalen microboor @ 0,5 mm

1st. hardmetalen microboor @ 1 mm

1st. gediamanteerde slijpstift @ 1,8 mm

1st. fijnfrees, kogelvormig @ 2,3 mm

2 st. slijpschijven @ 22mm (roze) van korund, voor staal,
gietwerk, HSS-staal

2 st. slijpschijven @ 22mm (grijs), van siliciumcarbide,
fijne, gelijkmatige korreling met gelijke hardheid.
Voor het graveren en matteren van glas, keramiek
en stellieten, ook voor het slijpen van harde meta-
len, hardglas en hooggelegeerd staal
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1st. polijstschijf voor acryl- en plexiglas

1st. messing borstels voor het bewerken van messing,
messing legeringen, koper, roestvrij metalen, hal-
fedelstenen, kunststof en hout. Voor het reinigen
van elektronische onderdelen en platines.

10 st. korund zaagschijven voor het zagen van gelegeer-
den en ongelegeerd staal, roestvrij staal en NE-
metalen. Ook te gebruiken voor het zagen van hout
en kunststof.

1st. opspanpen asdiameter @ 3,2 mm

Bediening

Let op!

* Voorkom onopzettelijk inschakelen. Verzeker u ervan
dat de schakelaar in de “Uit”-stand (Off) staat, voordat
u de machine aansluit op het stroomnet en/of de accu,
de machine optilt of meeneemt.

Blokkeerknop nooit indrukken als het apparaat draait.
Gereedschap mag afhankelijk van de grootte van de
spantang een asdiameter van max. 3,2 mm hebben.
Gereedschap zo kort mogelijk spannen! Let erop dat
het vitstekende gedeelte van de gereedschapsas uit
de spantang niet meer dan 30 mm bedraagt. Ver uit-
stekende schachten buigen snel en veroorzaken een
slechte rondloop.

Gebruik in geen geval gereedschap met een penlengte
van meer dan 55 mm!

Bij gebruik van spantangen er altijd op letten dat de
spantang en het gebruikte gereedschap dezelfde as-
diameter hebben! De pen van het gereedschap moet
vast en veilig in de spantang zitten!

Niet met beschadigd, verbogen of versleten gereed-
schap werken! Let erop dat het gereedschap in goede
staat is. B of versleten ger ) kan
breken en zo tot lichamelijk letsel leiden.

Let er bij het bewaren van gereedschap op dat dit
goed tegen beschadigen is beschermd.

Gereedschap inklemmen, vervangen

Let op!

Trek de stekker uit het stopcontact voér u het gereed-
schap verwisselt.



. Draai de wartelmoer 1 (fig. 2) langzaam en druk daar-
bij gelijktijdig op de vastzetknop totdat deze vastklikt.
Draai de moer enkele slagen los en verwissel het ge-
reedschap. Maakt u bij vastzittende wartelmoer ge-
bruik van de ingesloten boorkopsleutel.

Oe boorslijper IBS/E is ergonomisch zo vormgegeven dat
men hem aan de passing goed kan besturen.

Oe schroefdraad van de spantangenmoer bevindt zich
binnen het machinehuis. Daarom is het gebruik van een
boorkop niet mogelijk.

Werken met het apparaat

Let op:

Niet zonder veiligheidsbril werken.

Bij sterke stofontwikkeling of stof dat schadelijk is voor
de gezondheid een veiligheidsmasker dragen.
Blokkeerknop nooit indrukken als het apparaat draait.
Niet de hoogte van de aandrukkracht, maar het juiste
en gelijkmatige toerental geeft een hoog slijpvermo-
gen!

Doorgaans geldt: voor gereedschap met kleinere dia-
meter is een hoger toerental vereist dan voor dat met
een grotere diameter.

Let op: houd altijd het toegestane maximale toerental
van het gereedschap in acht. Bij overschrijden van het
toegestane maximale toerental kan het gereedschap
breken. Rondvliegende onderdelen kunnen schade en
lichamelijk letsel veroorzaken

. Om schakelaar 2 (fig. 1) te activeren en het voor het
werk geschikte toerental met knop 1 in te stellen.
Daarbij geldt in principe dat gereedschap met kleinere
diameters met hogere toerentallen, gereedschap met
grotere diameters met eerder kleinere toerentallen
moeten worden gebruikt om optimale resultaten te be-
reiken.

. Indien de machine bij het werken handmatig wordt be-
diend, pakt u het bij het frezen of graveren als een bal-
pen vast. Let er daarbij op dat u de ventilatieopening
niet afsluit (fig. 3). Bij grovere werkzaamheden moet
u de machine als een hamersteel vasthouden (fig. 4).

N

3. Ideaal kunt u ermee werken als de machine bij de 20
mm passing in een boorstandaard, een universele
houder of een vergelijkbare inrichting is gespannen.

4. Veel meer toepassingen zijn mogelijk bij de combinatie
van uw industriéle boorslijpmachine IBS/E met andere
machines en apparaten!

Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het instellen, onder-
houd plegen en repareren!

Opmerking:

Ledere machine wordt bij het werken met hout veront-
reinigd door stof. Daarom is regelmatig reinigen beslist
noodzakelijk. De machine dient na ieder gebruik met een
zachte doek of een penseel gereinigd te worden om een
20 lang mogelijke levensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt reinigings-
middel worden gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhou-
dende reinigingsmiddelen (bijv. benzine, reinigingsalco-
hol, etc.) moeten worden vermeden, omdat deze de
deklaag van de kur huizing kunnen

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk zijn voor
de koeling van de motor steeds vrij van stof en vuil zijn.
Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de ga-
rantieaanwijzingen uit onze machinecatalogus aan te
vragen via het op de laatste pagina aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met
onze machines en is daarom optimaal voor gebruik hier-
mee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van

gereedschap van andere fabrikanten voor een veilige en
correcte werking van onze machines!
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Serviceaanwijzing

Let op het volgende: de netkabel mag alleen worden ver-
vangen door onze Proxxon-serviceafdeling of een gekwa-
lificeerde vakman.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat
grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen hier-
omtrent richt u zich alstublieft aan uw plaatselijk afval-
bedrijf of aan andere passende gemeentelijke voorzie-
ningen.
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EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding:  IBS/E
Artikelnr.: 28481

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit
product met de volgende richtlijnen en normatieve
documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Datum: 29.02.2016

(

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is
dezelfde persoon als de ondergetekende.




Overszttelse af den originale brugs-
anvisning
PROXXON IBS/E

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER FORSVARLIGT.

Kaere kunde!

Opbevar altid denne brugsanvisning og de vedlagte sik-
kerhedsoplysninger i neerheden af arbejdsstedet.

Du mé kun bruge denne maskine, hvis du er helt sikker
pa, hvordan du skal bruge det og falger brugsanvisningen
noje!

Det er ngdvendigt for en risikofri drift og ger det ogsa
nemmere at leere maskinen og dens funktioner at kende.

Proxxon er ikke ansvarlig for, at maskinen fungerer sik-
kert, s&fremt:

 den handteres pa en méde, som ikke er i overensstem-
melse med normal brug,

 den anvendes til andre formél end dem, der er naevnt i
brugsanvisningen,

« reparationerne ikke er udfert korrekt,

« sikkerhedsinstruktionerne tilsideszttes,

« der sker ydre pavirkninger, for hvilke producenten ikke
er ansvarlig.

Vi anbefaler, at der kun anvendes originale reservedele
fra PROXXON i forbindelse med al reparation og vedlige-
holdelse.

Reparationer ma kun udfares af kvalificerede fagfolk!

Bemeerk: Alle oplysningerne i denne brugsanvisning, iseer
de tekniske data, er i overensstemmelse med de oplys-
ninger, som vi var i besiddelse af ved trykningen.

Vi forbeholder os retten til at foretage tekniske @ndringer,
som medfgrer forbedringer. Vi haber, at du far meget
gleede af maskinen.

NB!
Alle anvisninger skal leses. Hvis de anvisnin- @

ger, der er anfort i det efterfalgende, ikke over-
holdes korrekt, kan det medfore elekirisk sted, brand
og/eller alvorlige personskader.

Sikker for alle ader

y g

inger for slibning, sand-
papirslibning, arbejde med tradberster, polering,
fraesning eller skzring:

sikker

a) Dette el-vaerktgj kan anvendes som slibema-
skine, sandpapirsliber, tradberste, poleringsma-
skine, fresemaskine og som skaremaskine. Laes
og falg alle sikkerhedsoplysninger, instruktioner,
illustrationer og data, som felger med maskinen.
Hvis du ikke leeser og falger de efterfalgende instruk-
ser, kan det fore til elektrisk stod, brand og/eller al-
vorlige personskader.
Dette el-vaerktoj er ikke beregnet til slibning,
irslibning, tra polering og
skaering. Det kan fare til farlige situationer og per-
sonskader, safremt el-veerktgjet benyttes til andre
formal end de tilsigted .
Der mé kun anvendes tilbeher, som er specielt
beregnet til dette el-vaerktej eller som anbefales
af producenten. Selvom et tilbeher kan fastgeres til
dit el-veerktej, er det ikke ensbetydende med, at det
er sikkert at anvende.
Den tilladte i for i ktajet skal
vaere mindst lige s hej som den pa el-veerktgjet
angivne maks. hastighed. Tilbehgr, som roterer hur-
tigere end tilladt, kan ga i stykker og flyve omkring.
Indsatsvarktojets udvendige diameter og tyk-
kelse skal med de angivne spe-
cifikationer for dit el-vaerktej. Indsatsveerktej, som
ikke har de korrekte mal, kan hverken afskeermes
eller kontrolleres tilstraekkeligt.
f) Slibeskiver, slibetallerkener eller andet tilbehor
skal passe ngjagtigt til slibespindlen eller spaen-
depatronen pé dit el-veerktgj. Indsatsvarktgj, som
ikke passer ngjagtigt il el-vaerktejets spandepatron,
roterer ujevnt, vibrerer meget kraftigt og du kan
miste kontrollen.
Skiver, slibecylindere, skaerevarktgj eller andet
tilbeher, som monteres pa en dorn, skal szttes
helt ind i eller
Den fremspringende eller fritliggende del af dor-
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nen mellem slibelegeme og spandetang eller
spandepaotron skal vaere minimal. Hvis dornen
ikke spaendes tilstraekkeligt eller slibelegemet star
for langt ud, kan indsatsvaerktojet lasne sig og udka-
stes med hgj hastighed.
Brug ikke el-varktgj, som er beskadiget. Kontrol-
ler altid indsatsveerktej far brugen, f.eks. slibe-
skiver for hak eller revner, slibevalser for revner,
normalt slid eller kraftig nedslidning, trédberster
for lose eller knaekkede trade. Hvis du taber el-
varktgjet eller indsatsverktgjet pa gulvet, skal
du kontrollere, om det har taget skade og om
igt udskifte i ktojet. Nar ind-
satsvarktgjet er kontrolleret og sat i, skal du pla-
cere dig selv og evt. andre personer pa afstand
af det roterende vaerktgj, og lade maskinen kere
et minut pa hgjeste hastighed. Beskadiget indsats-
varktgj vil normalt knaekke i denne testtid.
Brug personlige varnemidler. Brug helmaske,
sjenvarn eller beskyttelsesbriller afhzngigt af
det arbejde, der skal udfares. Brug alt efter det
arbejde, der skal udfares, stavmaske, hgrevaern,
beskyttelseshandsker eller forklzede, der beskyt-
ter dig mod smé slibe- eller materialepartikler.
Djnene skal beskyttes mod omkringflyvende gen-
stande, som opstar i forbindelse med de forskellige
former for arbejde.Stov- eller andedreetsvaern skal fil-
trere det stov, der opstar under brugen.Udsettes du
for kraftig stej over lngere tid, kan din hgrelse tage
skade.
Sorg for, at andre personer er placeret i en til-
straekkelig afstand fra dit arbejdsomrade. Enhver,
der betraeder arbejdsomrédet, skal baere person-
lige vaernemidler. Sma stykker af emnet eller styk-
ker fra indsatsvaerktgj, der er gdet i stykker, kan slyn-
ges vaek og veere arsag til skader, ogsa uden for selve
arbejdsomradet.
Tag altid kun fat i maskinens isolerede gribefla-
der i forbindelse med arbejde, hvor indsatsveerk-
tojet evt. kan ramme skjulte el i eller

m) Fikser emnet om muligt med skruetvinger. Tag al-
drig et lille emne i den ene hand og el-varktojet
i den anden, mens det benyttes. Hvis sma emner
spaendes fast, har du begge haender fri og kan bedre
kontrollere el-verktgjet.Ved skaering af runde emner
som traeplugs, stangmateriale eller ror er der risiko
for, at de ruller vaek og indsatsvaerktgjet kan komme
i klemme og slynges hen mod dig.

Placer tilslutningskablet vaek fra roterende tilbe-
her. Mister du kontrollen over el-veerkigjet, kan vaerk-
tojet skeere el-ledningen over eller gribe fat i kablet
og treekke din hand eller arm ind i det roterende til-
behar.

Leeg aldrig el-vaerktejet fra dig, fer skiven er
stoppet helt op. Den roterende skive kan komme i
kontakt med fraleegningsfladen, og du kan miste kon-
trollen over el-vaerktojet.

Spand efter skift af indsatsvarktej eller juste-
ringer pa apparatet altid spendetangens metrik,
spandepatronen eller andre fastggrelseselemen-
ter. Lose fastgorelseselementer kan uforventet lgsne
sig, sa du mister kontrollen; ikke fastgjorte, roterende
komponenter slynges ud.

Lad ikke el-varktgjet kere, mens du baerer rundt
pa det. Maskinen kan gribe fat i dit toj og treekke det
ind i det roterende indsatsveerktej, og veerktgjet kan
bore sig ind i din krop.

Rengor med jeevne mellemrum ventilationsabnin-
gerne pa dit el-varktej. Motorens blaeser treekker
stov ind i huset, og store mangder metalstov kan ud-
gere en elekrisk fare.

Undlad at anvende el-varktgjet i nerheden af
brandbare materialer. Disse materialer kan antaen-
des af gnisterne.

Brug ikke ind: ktaj, der kraever fly
kelemidler. Brug af vand eller andre flydende kole-
midler kan fore til elektrisk stad.
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t

vaerktojets egen ledning. Kontakt med en stramfg-
rende ledning kan ogsa lede stremmen gennem
veerkigjets metaldele og give elekirisk stad.

Hold altid godt fast i el-varktejet nér du teender
for det. Nar det kerer op il fuld hastighed kan mo-
torens reaktionsmoment fare til at el-vaerktojet dre-
jes.
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Tilk og relaterede sikkerhedsoplysninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et
roterende indsatsveerktgj som f.eks. slibeskive, slibe-
band, tradberste osv. har sat sig fast eller er blokeret.
Hvis veerktgjet har sat sig fast eller er blokeret, stopper
det roterende vaerktgj brat. Derved accelererer el-veerk-
tgjet ukontrolleret i modsat retning af indsatsveerktejet.



Hvis f.eks. en slibeskive satter sig fast i eller blokerer et
emne, kan kanten pé slibeskiven, som sidder nede i
emnet, haenge fast, hvorved slibeskiven knaekker af eller
giver et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger sig sa hen mod
eller veek fra betjeningspersonen, alt efter skivens rota-
tionsretning pa blokeringspunktet. Det kan ogs fa slibe-
skiver til at knaekke.

Et tilbageslag skyldes at el-veerktajet ikke bruges korrekt
eller til det forkerte arbejde. Det kan forhindres, hvis der
treeffes egnede forholdsregler, der beskrives efterfgl-
gende.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og placér krop og
arme sadan, at du kan modsta tilbageslagskraf-
terne. Gennem egnede forholdsregler kan betje-
ningspersonen fa kontrol over tilbageslag .

Var sarligt papasselig nér du arbejder med
f.eks. hjorner, skarpe kanter osv. Undga, at ind-
satsvarktgjet springer tilbage fra emnet og at det
saetter sig fast i emnet. Det roterende indsatsvaerk-
toj har tendens til at sztte sig fast i hjgrner, ved
skarpe kanter eller hvis det springer tilbage.Dette
medfgrer, at man mister kontrollen, eller at der sker
et tilbageslag.

Brug ikke fortandede savklinger. Sadanne klinger
farer hyppigt til et tilbageslag eller til at man mister
kontrollen over el-veerkigjet.

For indsatsveerktgjet altid ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader ma-
terialet (svarer til samme retning som spanerne
kastes ud). Hvis el-veerktgjet fares i den forkerte ret-
ning, bevirker det, at indsatsveerktgjets skarekant
breekker ud af emnet og el-vaerktgjet traekkes i denne
fremferingsretning.

Spaend emnet altid godt fast ved brugen af rote-
rende file, skareskiver, hgjhastigheds fraese-
varktej eller hardmetal freesevarkigj. Allerede
hvis indsatsvarktgjerne setter sig lidt fast i noten
kan der opsta et tilbageslag. Hvis en skeereskive bri-
des skavt, breekker den normalt.Hvis roterende file,
hgjhastigheds freeseveerktej eller hardmetal freese-
veerktej. setter sig fast, kan veerktgjsindsatsen hoppe
ud af noten og fere til, at man mister kontrollen over
el-veerktgjet.
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Searlige sikkerhedsoplysninger for slibning og ska-
rearbejde:

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er godkendt
til dit el-vaerktoj og kun til de anbefalede anven-
delsesmuligheder. Eksempel: Slib aldrig med en
skaereskives sider. Skareskiver er beregnet til af-
slibning af materiale med kanten af skiven.Udsattes
disse slibeskiver for en kraftpavirkning fra siden kan
de ga i stykker.

Anvend til koniske og lige slibestifter med gevind
kun ikke beskadigede dorne i den rigtige star-
relse og lengde, uden underskaring pa ansat-
sen. Med egnede dorne mindskes risikoen for at de
braekker.

Undga at skeereskiven sztter sig fast eller pres-
ses for hardt mod emnet. Forseg ikke at lave alt
for dybe snit. En overbelastning af skaereskiven vil
vge dens belastning og tendensen til at den vrides
eller saetter sig fast og saledes muligheden for et evt.
tilbageslag eller brud pa skiven.

Undga at komme med din hénd ind i omradet
foran og bagved den roterende skereskive. Be-
veeger du skiven veek fra din hand, mens du skeerer i
emnet, kan den roterende skive slynges direkte ind
mod dig i tilfeelde af tilbageslag.

Sidder skaereskiven i klemme eller afbryder du
arbejdet, skal du slukke for el-vaerktgjet og holde
det i ro, indtil skiven er standset helt op. Prov al-
drig at treekke skiven ud af emnet, mens den ro-
terer, da det kan fore til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjeelp fejlen.

f) Teend ikke for el-vaerktojet, sé lenge det sidder i
emnet. Lad forst skareskiven komme op pa fuld
hastighed, for du forsigtigt fortsaetter med at
skaere. Ellers kan skiven sette sig fast, springe ud
af emnet eller blive slynget tilbage.

Understot plader eller store emner, for at redu-
cere risikoen for tilbageslag som falge af en fast-
klemt skaereskive. Store emner kan boje sig under
deres egen vaegt.Emnet skal afstottes pa begge sider
af skiven, bade i neerheden af snittet og ved kanten.
Ver serlig forsigtig ved “lommesnit” i eksiste-
rende vagge eller steder, hvor man ikke kan se
direkte ind. Den indtreengende skaereskive kan evt.
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skeere ind i gas- eller vandrgr samt el-ledninger og
andre genstande og forarsage tilbageslag.

Sarlige sikker for tr

bejde:

a) Ver opmarksom pa, at tradbersten ogsa taber
sine trade ved almindelig brug. Tradene ma ikke
overbelastes ved at trykke dem for hardt ind mod
emnet. Omkringflyvende tréddstykker kan nemt
treenge ind gennem tyndt toj og/eller huden.

Lad barster kare i mindst et minut med arbejds-
hastighed, inden de Kontroller, at der
ikke star en person foran eller pa samme linje
med borsten mens dette star pa. Lose tradstykker
kan flyve rundt under indkeringstiden.

Ret den roterende borste vaek fra dig! Under ar-
bejdet med disse berster kan smé partikler eller
meget sma tradstykker flyve veek med hgj hastighed
og treenge ind gennem huden.

b
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Beskyttelsesklasse Il apparat

o
3
@®

Ma kun anvendes indenfor

Beer beskyttelsesbriller!

54

Apparatet ma ikke bortskaffes i den
daglige renovation!

Beskrivelse af maskinen

PROXXON — industri-boresliber IBS/E er den ideelle ma-
skine til finboring, freesning, slibning, polering, berstning,
rustfierning, gravering, ciselering og deling. Hermed kan
man bearbejde forskellige materialer, sasom stal, NE-
metal, glas, tree, mineraler og keramik: Her finder du i
vores omfattende tilbeharssortiment det rigtige veerktej
til alle slags arbejdsopgaver. 34 indsatsveerktgjer (med
2,35 mm-skaft) er indeholdt i leveringsomfanget.
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Via to preecisionskuglelejer lejres den praecise borespin-
del spilfrit i det trykstabte aluminiumshoved: Lang levetid
og nejagtig koncentricitet er saledes garanteret.

En stejsvag, permanent magnetiseret specialmotor med
elektronisk hastighedsregulering giver maks. ydelse ved
min. stgrrelse, omdrejningshastigheder fra 5000 til
22000 omdrejninger pr. minut giver maksimal fleksibilitet
under arbejdet. Det kompakte, hgjfaste kabinet er frestil-
let af glasfiberforsteerket polyamid.

Med 20-mm-pasningen oppe foran pa maskinen kan den
f.eks. opspandes i boreholderen eller andre holdere fra
vores sortiment.

De medfglgende stalspendeteenger gor det lettere at

skifte vaerktoj og giver en vasentlig bedre rundlgbsngj-
agtighed end en borepatron

Billedtekst

. Reguleringsknap af omdrejningshastigheden
. TAND -SLUK-kontakt

. Ophaengningsbgjle

. Tilslutningskabel

. Laseknap

. Omlgbermgtrik med stalspandetang

. Pasning til borestativ (@ 20 mm)

. Stalspendtenger

. Patronnggle

© N UAwWN

Tekniske data

Lengde: ca. 250 mm

Vegt: ca.500 g

Pasning: 020 mm

Motor

Spending: 230V, 50/60 Hz
Omdrejningshastighed:  5.000 - 22.000/min
Optaget effekt: max. 100 W
Stejudvikling: <70dB ()

Vibration ved handtaget: < 2,5 m/s?

Vér opmeerksom pa, at iseer stgj- og vibrationsmélingerne
er blevet gennemfart med Proxxon-indsatsveerktgjer. Vi



kan derfor ved brug af andre fabrikater ikke garantere
for, at de her opferte udsagn overholdes!

Leveringsomfang

1 stk. industri-boresliber IBS/E

1 stk. opbevaringskasse

1 stk. brugsanvisning

1 stk. sikkerhedsoplysninger

1stk. nagle

6 stk. spandetaenger (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 0g 3,2 mm)

1stk. rund slibestift @ 5 mm

1stk. cylinderslibestift @ 6 mm

1stk. cylinderslibestift @ 2,5 mm

1stk. kopslibestift @ 7 mm

1 stk. hardmetal-mikrobor @ 0,5 mm

1stk. hardmetal-mikrobor @ 1 mm

1stk. diamanteret slibestift @ 1,8 mm

1stk. finfreeser, kugleformet @ 2,3 mm

2 stk. slibeskive @ 22 mm (pink) af adelkorund, til stal,
stobegods, HSS-stal

2 stk. slibeskive @ 22 mm (grd) af silicium-karbid, fin
jeevn kornsterrelse med gennemgaende héardhed
Til gravering og mattering af glas, keramik og
stelliter, ogsa til slibning af hardmetal, hvidt ste-
bejern og hgjlegeret stal

1 stk. poleringsskive til akryl- og plexiglas

1 stk. messingbgrste til bearbejdning af messing, mes-
singlegeringer, kobber, &delmetaller, halvaedel-
sten, plast og tree. Til renggring af elektroniske
moduler og printkort.

10 stk. korund-skilleskiver til skaering af legeret og ule-
geret stél, &delstal og NE-metaller. Kan ogsa an-
vendes til skeering af tree og plast.

1stk. opspandingsdorn, skaftdiameter @ 3,2 mm

Betjening

Bemaerk!

Undga utilsigtet idrifttagning. Kontrollér, at afbryderen
eri "Sluk”-position (Off), inden du forbinder maskinen
med stremforsyningen og/eller med batteriet, lofter
maskinen op, eller tager den med dig.

o Tryk aldrig pa laseknappen, mens redskabet kerer.

Indsatsvrktejer mé, afhaengig af spandetangens
starrelse, have et skaftdiameter p& maks. 3,2 mm.
Varktojet skal opspeendes sa kort som muligt. Kon-
troller, at veerktgjets skaft ikke rager mere end 30 mm
ud over spandetangen. Skafter, som rager langt ud,
bliver let bgjede og giver et darligt rundleb.

Anvend aldrig indsatsveerktgjer hvor dornen er lengere
end 55 mm!

Veer ved brug af spandeteenger altid opmaerksom pa,
at spaendetangen og det anvendte veerktgj har samme
skaftdiameter! Veerktgjets dorn skal sidde fast og sik-
kert i speendetangen!

Arbejd ikke med beskadigede, bojede eller slidte ind-
satsvaerktgjer! Kontroller, at vaerktgjerne er i fejlfri
stand. Beskadigede eller slidte veerktgjer kan braekke
og séaledes medfgre personskader!

Veer ved opbevaring af indsatsverktgjerne opmaerk-
som pa, at de palideligt er beskyttet mod beskadi-
gelse!

Sédan spandes varktojet fast, skiftes

0BS:
Treek netstikket ud for skift af veerktgj.

. Drej omlgbermgtrikken 1 (fig. 2) let og tryk samtidigt
pa I&seknappen, indtil denne gér i hak. Matrikken los-
nes nogle omdrejninger og veerkigjet skiftes. Anvend
den vedlagte patronnggle, hvis omlgbermetrikken sid-
der fast.

Boresilberen IBS/E er ergonomisk formet sadan, at den
er let at fore ved pasningen.

Gevindet pa spaendetangsmetrikken er sanket ned i ma-
skinhuset. Brugen af en borepatron er af denne grund
ikke mulig.

Sadan arbejdes der med vaerktojet

0BS:

* Der ma ikke arbejdes uden beskyttelsesbriller.

* Ved kraftig stov eller sundhedsskadeligt stav skal der
baeres beskyttelsesmasker.

* Tryk aldrig pa |&seknappen, mens redskabet kerer.
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Det er ikke kraften, med hvilken der presses, men der-
imod et korrekt og jeevnt omdrejningstal, der giver en
hej slibeeffekt!

Veer generelt opmeerksom pa felgende: Indsatsvaerk-
tejer med mindre diameter har brug for sterre omd-
rejningstal end nogle med storre diameter.

0BS: Veer altid opmeerksom pa indsatsverktgjets ho-
jeste tilladte omdrejningstal! Hvis hgjeste tilladte omd-
rejningstal overskrides, kan verktgjet breekke. Om-
kringflyvende dele kan medfore skader og alvorlige
personskader!

. Tryk pé kontakten 2 (fig. 1) for at teende og indstil ha-
stigheden pa knappen 1 (fig. 1), sa den passer til det
péageeldende arbejde. Herved geelder principielt, at
veerktgj med lille diameter skal anvendes med starre
omdrejningstal, mens verktgj med storre diameter
skal anvendes med lavt omdrejningstal for at opné op-
timale resultater.

. Hvis du under arbejdet vil fore maskinen med handen,
skal du holde pa det, som pa en kuglepen, nar du frae-

N

ringssprit osv.), da disse kan gdeleegge maskinens plast-
kabinet.

Serg altid for, at abninger, som er nadvendige for at kele
motoren, er renset for stov og snavs.

Tilbehor

Revirer venligst vores maskinkatalog for naermere oplys-
ninger om tilbeher pa den adresse, der er oplyst pa sidste
side i garantioplysningen.

Ver generelt opmarksom pa:

Proxxon-indsatsvaerktgjer er udviklet il at arbejde sam-
men med vores maskiner og dermed optimalt egnet til
at blive brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter over-
tager vi intet ansvar for en sikker og korrekt funktion af
vores maskiner!

ser eller graverer. Pas pa, at ionsabningerne
ikke tildeekkes (fig.3). Ved storre arbejde bgr du holde
pa maskinen som pa en hammer (fig.4).

. Det ideelle er, hvis du opspander redskabet med den
20 mm lange pasning i en boreholder, en universal-
holder eller lignende anordning.

. Der findes mange andre anvendelsesmuligheder, hvis
du kombinerer industri-boresliberen IBS/E med andre
maskiner og redskaber!

w

~

Vedligeholdelse, rengering og pleje

0BS:

Treek netstikket ud inden al indstilling, vedligehol-
delse eller reparation!

Bemaerk:

Hver maskine bliver stovet, ndr der arbejdes med tree.
Det er ngdvendigt at pleje maskinen. Hver gang man har
brugt el-veerktojet, ber det rengares med en bled Klud
eller pensel, sa det holder l&nge.

Hertil kan der benyttes mild s&be eller et andet egnet
renggringsmiddel. Undga at bruge oplgsningsmidler eller
alkoholholdige rengeringsmidler (f.eks. benzin, renge-
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Serviceoplysning
Bemaerk: Netkablet mé kun udskiftes af vores Proxxon-
serviceafdeling eller kvalificerede fagfolk!

Bortskaffelse

Maskinen mé ikke smides i husholdningsaffaldet! Ma-
skinen indeholder réstoffer, der kan recycles. Hvis De har
sporgsmal til dette emne, bedes De kontakte den lokale
genbrugsstation eller andre relevante instanser.



EU klzering

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: IBS/E
Artikel nr.: 28481

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med fglgende direktiver og normative
dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-maskindirektiv  2006/42/EF
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Dato: 29.02.2016

(

Dipl.-ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk
med undertegnede.
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@ (Oversittning av original-
bruksanvisningen
PROXXON IBS/E

Bésta kund!

Ha alltid denna bruksanvisning och de bifogade saker-
hetsanvisningarna néra till hands.

Anvand endast maskinen nér du &r vl fortrogen med den
och f6lj bruksanvi och sékerh

ingarna.

Detta &r nddvandigt for riskfri drift och gor det lattare att
lara kédnna maskinen och dess funktioner.

| foljande fall ansvarar PROXXON inte for att maskinen
fungerar pa ett sakert satt:

 handhavande som inte motsvarar normal anvandning

* om maskinen anvénds for annat arbete &n det som
namns i bruksanvisningen

o felaktigt utforda reparationer

* om sékerhetsforeskrifterna inte féljs

o yttre péverkan som tillverkaren inte kan ansvara for.

Vi rekommenderar att PROXXON-originalreservdelar an-
vands vid allt reparations- och underhallsarbete.
Reparationer far endast utforas av kvalificerad fackper-
sonal.

Observera: Alla uppgifter i denna bruksanvisning, sérskilt
tekniska data, motsvarar de som géllde vid tidpunkten
for tryckningen.

Vi forbehaller oss rétten att utfora andringar i enlighet

med den tekniska utvecklingen. Vi dnskar dig lycka till
med maskinen.

VIKTIGT!
Lés igenom samtliga anvisningar. For det fall @

att nedanstaende anvisningar inte foljs, finns
det risk for elektriska stotar, brand och/eller svéra per-
sonskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS.

-56-

Séakerhetsanvisningar for alla tillampningar

Gemensamma sakerhetsanvisningar for slipning,
sandpapperslipning, arbeten med stalborste, pole-
ring, frasning eller arbete med vinkelslip:

a) Detta elverktyg ska anvéndas som slip, sandpap-
perslip, stalborste, polermaskin, for frasning eller
som vinkelslip. Beakta alla sakerhetsanvisningar,
anvisningar, figurer och data som medfoljer till
verktyget. Om inte féljande anvisningar beaktas kan
det medféra elektrisk stot, brand och/eller allvarliga
personskador.

Anvénd inte tillbehdr som tillverkaren inte har
forutsett och rekommenderat speciellt for detta
elverktyg. Att tillbehdret kan fastas pa elverktyget &r
ingen garanti for en séker anvéndning.

Tillbehdrets tilldtna varvtal maste minst vara sa
hogt som det pa elverktyget angivna max-varv-
talet. Tillbehdr som roterar snabbare &n tillatet kan
g4 sonder och bitar kan kastas ivag.

Tillbeho ytterdi: och tj maste
motsvara mattuppgifterna hos ditt elverktyg. Fel-
aktig dimensionerade tillbehdr kan inte avskarmas
eller kontrolleras tillréckligt.

Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehor méste
passa exakt i verktygets spannhylsa. Tillbehor
som inte passar exakt i verktygets faste roterar
ojamnt, vibrerar kraftigt och kan medféra forlorad
kontroll.

f) Skivor, slipcylinder, skérverktyg eller andra till-
behér maste sattas i helt i spannhylsan eller
chucken. Den utskjutande eller fria delen av dor-
nen mellan slipkroppen och spannhylsan eller
chucken méaste vara minimal. Om dornen inte
spanns tillréckligt eller om slipkroppen sticker ut for
langt kan tillbehoret lossna och kastas ut med hog
hastighet.

Anvind inte skadade tillbehér pa ditt verktyg.
Kontrollera fore varje anvéndning tillbehor, t.ex.
slipskivor for splitter eller sprickor, slipvalsar for
sprickor, slitage eller kraftig nétning, stalborstar
for losa eller avbrutna tradar. Om elverktyget eller
tillbehdret ramlar ned ska det kontrolleras for
skador eller ett oskadat tillbehdr anvéndas. Nar
tillbehdret har kontrollerats och satts i ska du

b
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sjalv och personer i narheten befinna er utanfor

tillbehirets rotationsomréade och verktyget kira

en minut pa max-varvtal. Skadade tillbehdr gar of-
tast sonder under denna testtid.

Anvind personlig skyddsutrustning. Anvénd visir,

eller sky i paar-
betet. Anvénd vid behov dammask, horselskydd,
skyddshandskar eller specialforklade som skyd-
dar mot sma slip- och materialpartiklar. Ogonen
bor skyddas mot kringflygande partiklar, vilka upp-
kommer vid olika tillimpningar.Damm- eller and-
ningsskydd maste filtrera det damm som uppkom-
mer under arbetet.Langre tids utsattning for kraftigt
buller kan orsaka nedsatt horsel.

i) Se till att andra personer befinner sig pa sikert

fran ditt ar 4de. Alla personer
som betrader arb adet ska a per-
sonlig skyddsutrustning. Fragment av arbetsstyc-
ket eller tillbehdr som gétt sonder kan slungas i vag
och orsaka personskador &ven utanfor det direkta ar-
betsomradet.

j) Hall endast verktyget i de isolerade handtagen

vid arbeten dér tillbehdret kan komma i kontakt

med dolda stromkablar eller den egna stromka-

beln. Kontakt med en spanningssatt ledning kan
medfora att delar av metall blir stromforande vilket
kan ge en elektrisk stot.

Hall alltid fast elverktyget ordentligt vid starten.

Vid acceleration till fullt varvtal kan motorns reak-

tionsmoment leda till att elverktyget roterar.

1) Anvind om méjligt tvingar for att fixera arbets-
stycket. Hall aldrig fast ett litet arbetsstycke i den
ena handen och elverktyget i den andra under ar-
betet. Genom att spdnna fast mindre arbetsstycken
ar bada handerna lediga och kan battre kontrollera
elverktyget.Vid kapning av runda arbetsstycken som
trapluggar, stanger eller ror har dessa en tendens att
rulla ivég, varvid tillbehdret kan kiammas och slungas
mot dig.

m) Hall anslutningskabeln pa avstand fran roterande
tillbehdr. Om man forlorar kontrollen dver verktyget
kan kabeln kapas av eller fastna och handen eller
armen kan da komma i kontakt med det roterande
tillbehdret.

n) Légg aldrig ned elverktyget innan tillbehoret ar
helt i stillestand. Det roterande tillbehdret kan

h

K

komma i kontakt med férvaringsytan och man kan
forlora kontrollen dver elverktyget.

Dra &t spannhylsans mutter, chucken eller andra
fastelement ordentligt efter byte av tillbehor eller
efter instéllningsarbeten pa verktyget. Lisa fast-
séttningselement kan ovéntat flytta sig och orsaka
forlorad kontroll. Icke fastsatta, roterande komponen-
ter slungas valdsamt ut.

Lét inte elverktyget vara igéng under forflyttning.
Det roterande tillbehdret kan fastna i dina kléder var-
vid tillbehdret kan orsaka personskador.

Rengor regelbundet elverktygets ventilations-
spar. Motorfldkten drar in damm i huset och en storre
ansamling av metalldamm kan orsaka elektriska ris-
ker.

Anvénd inte elverktyget i ndrheten av brénnbara
material. Gnistor kan anténda dessa material.
Anvénd inte tillbehor som kraver flytande kylme-
del. Anvéndning av vatten eller andra flytande kyl-
medel kan medftra elektrisk stot.

)

P

q

=

B)

Bakslag och motsvarande sékerhetsanvisningar

Bakslag &r en plotslig reaktion till fljd av ett roterande
tillbehdr, som slipskiva, slipband, stélborste osv. har fast-
nat eller blockerats. Detta leder till att det roterande till-
behdret plétsligt stannar. Darigenom accelereras ett
okontrollerat elverktyg i motsatt riktning mot tillbehorets
rotationsriktning.

Om t.ex. en slipskiva fastnar eller blockeras i arbetsstyc-
ket kan skivans kant, som griper in i arbetsstycket, kila
fast och darigenom splittra slipskivan eller orsaka ett
bakslag. Slipskivan ror sig da mot anvéndaren eller bort
fran denne beroende pa skivans rotationsriktning vid
blockeringsstéllet. Harvid kan &ven slipskivor ga sonder.

Ett bakslag beror pa att elverktyget anvands pé fel satt.
Det kan forhindras genom lampliga forsiktighetsatgérder
enligt nedan.

a) Hall elverktyget i ett ordentligt grepp och hall
kroppen och armarna i en position dér de kan
fénga upp bakslagskrafterna. Anvandaren kan
genom lampliga forsiktighetsatgarder behérska bak-
slagskrafterna.
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b) Arbeta sérskilt forsiktigt vid horn, skarpa kanter
osv. Forhindra att tillbehdret studsar tillbaka fran
arbetsstycket och fastnar. Det roterande tillbehoret
har en tendens att fastna vid horn, skarpa kanter eller
studsar bort vid dessa.Detta orsakar att kontrollen
gér forlorad eller det uppstar ett bakslag.
Anvind inte tandade sagblad. Sadana tillbehdr or-
sakar ofta ett bakslag eller att elverktyget inte kan
kontrolleras.
For alltid tillbehdret i samma riktning i materialet,
dvs. i den riktning som skérkanten ldmnar mate-
rialet (motsvarar samma riktning som spénor ka-
stas ut). Om elverktyget fors i fel riktning leder det
till att tillbehdrets skérkant bryts loss, varvid elverk-
tyget dras i denna frammatningsriktning.
Spénn alltid fast arbetsstycket vid anvéndning av
filar, kap: hd i
tyg eller hardmetallsfrisverktyg. Redan vid lag lut-
ning i sparet hakar tillbehdren fast och kan orsaka
bakslag. Om en kapskiva hakar fast kndcks denna
vanligtvis.Om roterande filar, hoghastighetsfrasverk-
tyg eller hardmetallsfrasverktyg fastnar kan verkty-
gets tillbehdr hoppa ut ur sparet och orsaka att man
forlorar kontroll dver elverktyget.

C]

d

e]

asverk:

Sarskilda sakerhetsanvisningar vid slipning och kap-
ning:

a) Anvénd uteslutande slipkroppar som ar god-
kénda for elverktyget och endast for rekommen-
derade arbeten. Exempel: Slipa aldrig med en
kapskivas sidoyta. Kapskivor ar avsedda for att
med kanten néta bort material.Om en sidokraft in-
verkar pa dessa slipkroppar kan de ga sonder.
Anvind endast oskadade dorn av korrekt storlek
och ldngd, utan underskérning vid skuldran for
koniska och raka slipstift med génga. Lampliga
dornar minskar risken for brott.

Undvik att kapskivan blockeras eller for hogt an-
liggningstryck. Utfor inte dverdrivet djupa snitt.
(Overbelastning av kapskivan okar dess pafrestning
och kénslighet att hamna snett eller blockera och
dérmed mdjligheten for ett bakslag eller brott pa slip-
kroppen.

b

C]

-58-

d) Undvik omradet framfor och bakom den rote-

rande kapskivan med handen. Nér kapskivan ror
sig i arbetsstycket bort fran din hand kan, vid ett bak-
slag, elverktyget och den roterande skivan slungas
direkt mot dig.

0m kapskivan sitter fast eller om arbetet avbryts
ska verktyget stingas av och hallas stilla tills
skivan har stannat. Forsok aldrig att dra ut den
annu ivan ur snittet eft det
kan orsaka ett bakslag. Ta reda pa och atgérda or-
saken till att skivan har fastnat.

Starta inte elverktyget igen sa linge det befinner
sig i arb y Lat forst kapskivan uppna
fullt varvtal innan kapningsarbetet dterupptas.
Annars kan skivan haka fast, hoppa ut ur arbetsstyc-
ket eller orsaka ett bakslag.

Stotta under plattor eller stora arbetsstycken for
att minska risken for ett bakslag pa grund av en
kapskiva som har fastnat. Stora arbetsstycken kan
bdja ner pga. av sin egenvikt.Arbetsstycket maste ha
ett stod pa bada sidor av skivan savél i narheten av
snittet som vid kanten.

Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i befintliga
véggar eller andra dolda omréden. Kapskivan kan
orsaka ett bakslag om den gér in i gas- eller vatten-
ledningar, elektriska ledningar eller andra objekt.

Sérskilda sakerhetsanvisningar vid arbete med stal-
borstar:

a) Tank pa att stalborsten éven vid vanlig anvénd-

ning forlorar tradar. Overbelasta inte tradarna
genom for stort anliggningstryck. Bortflygande
tradar kan mycket enkelt tranga genom tunna klader
och/eller in i huden.

Lat borstar kdra minst en minut vid arbetshas-
tighet fore anvindning. Se till sa att inga perso-
ner star framfor eller i linje med borsten under
denna tid. Under inkdrningstiden kan losa tradstyc-
ken flyga ivég.

Rikta bort den roterande stélborsten fran dig. Vid
arbete med dessa borstar kan sma partiklar eller mi-
nimala tradbitar flyga ivdg med hdg hastighet och
tranga genom huden.



Skyddsklass Il appara @
Anvénd skyddsglasdgon! @

Forbrukade och trasiga maskiner far inte sléing
o

avfall, utan de ska ldmnas for &tervinning.

Anvénd bara internt

Beskrivning av maskinen

PROXXON industriborrslip IBS/E &r idealisk for finborr-
ning, frésning, slipning, polering, borstning, rostborttag-
ning, gravering, ciselering och kapning. Det gér att be-
arbeta olika material som stél, ickejarnmetaller, glas, tré,
mineraler och keramik. Har finns i vart omfattande till-
behdrssortiment det passande verktyget for varje fore-
kommande arbetsuppgift. 34 tillbehdr (med 2,35 mm-
skaft) ingér i leveransen.

Den exakta borrspindeln &r spelfritt lagrad i tva preci-
sionskullager i huset som &r av pressgjutet aluminium.
Lang livslangd och mycket jamn rotation garanteras pa
4 sétt.

En tyst specialmotor, med permanentmagneter och elek-
tronisk varvtalsreglering ger maximal prestanda vid mi-
nimal storlek. Varvtalsomradet frén 5 000 till 22 000 varv
per minut ger stor flexibilitet vid arbetet . Det kompakta,
mycket héllbara hdljet ar tillverkat av glasfiberforstérkt
polyamid.

Med 20 mm-passningen pa maskinens framre énde gar
det att spanna fast maskinen t.ex. i borrstativ eller andra
maskinhdllare fran vart sortiment.

De medfdljande stalspannhylsorna underléttar verktygs-
véxling och erbjuder vasentligt hogre rotationsprecision
&n en borrchuck.

Teckenfoklaring
1. Varvtalsknapp
2. Huvudstrombrytare

3. Upphéngningsbygel

4. Elkabel

5. Spérrknapp

6. Kopplingsmutter med stélspannntving
7. Passdei for borrstativ (@ 20 mm)

8. Stalspanntvingar

9. Chucknyckel

Tekniska data

Léangd: ca. 250 mm
Vikt: ca.500 g
Passdel: 020 mm
Motor

Spanning: 230V, 50/60 Hz
Varvtal: 5.000 - 22.000/min
Uttagen effekt: max. 100 W
Ljudniva: <70dB (A)
Vibration i handtaget: < 2,5 m/s2

Beakta att i synnerhet ljud- och vibrationsmétningarna
har utforts med Proxxon-tillbehdr. Om tillbehdr fran andra
tillverkare anvénds kan vi inte garantera att hér namnda
uppgifter galler!

Leveransens omfattning

Industriborrslip IBS/E

Forvaringsbox

Bruksanvisning

Sakerhetsanvisning

Nyckel

Spannhylsor (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm)
Rundslipstift @ 5mm

Cylinderslipstift @ 6mm

Cylinderslipstift @ 2,5 mm

Cylindriskt slipstift @ 7mm

HM-mikroborr @ 0,5 mm

HM-mikroborr @ 1 mm

Slipstift diamantbelagt @ 1,8 mm

Finfrés kulform @ 2,3 mm

Slipskivor @ 22mm (rosa) av adelkorund, for stal,
gjutgods, HSS-stal

N — 4 )
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2 Slipskivor @ 22mm (grd), av Kiselkarbid, fin jamn
kornstorlek med genomgéende hardhet. For grave-
ring och mattpolering av glas, keramik och stellit.
Aven for slipning av hardmetall, hart gjutgods och
hdglegerat stal.

1 Polerskiva for akryl- och plexiglas

1 Massingsborste for bearbetning av massing, més-

singslegeringar, koppar, ddelmetaller, halvédelstenar,

plast och tra. For rengdring av elektroniska kompo-
nenter och kretskort.

Korundkapskivor for kapning av legerat och olegerat

stél, rostfritt stal och ickejarnmetaller. Kan aven an-

véndas for att klippa till tra och plast.

1 Spindel skaftdiameter @ 3,2 mm

o

Skotsel

Varning!

* Undvik att oavsiktligt starta verktyget. Kontrollera att
strombrytaren ar i lage Fran (Off) innan du ansluter
verktyget till elnétet eller batteriet, lyfter upp det eller
tar med det.

Tryck aldrig p& sparrknappen nar maskinen &r igang.
Tillbehtr far beroende pa spannhylsans storlek max-
imalt ha en skaftdiameter pa 3,2 mm.

Spénn in verktygen med sa kort utstick som mjligt.
Se till att verktygsskaftet inte sticker ut mer &n 30 mm
ur spannhylsan. Langt utstickande skaft kan latt boc-
kas och medfor radialkast.

Anvénd aldrig tillbehdr med en spindelldngd dver 55
mm!

Se alltid till att spannhylsan och verktyget som an-
vands har samma diameter! Verktygets spindel maste
vara vél och sékert fixerad i spénnhylsan!

* Arbeta inte med skadade, deformerade eller slitna till-
behdr! Kontrollera att verktygen ar i felfritt skick. Ska-
dade eller slitna verktyg kan ga sonder och orsaka
personskador!

Se till att tillbehdren &r sakert skyddade mot skador
nér de forvaras!
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Fastspénning och byte av verktyg

0BS!
Drag ut stickkontakten innan Du byter ut verktyget.

. Vrid kopplingsmuttern 1 (figur 2) I&tt och tryck samti-
digt in sparrknappen, tills denna ldses. Lossa muttern
ett par varv och byt verktyg. Om huvmuttern sitter fast,
anvand den medfdljande chucknyckeln.

Tack vare den ergonomiska utférmingen kan borrslipma-
skinen IBS/E latt styras vid passdelen. Borrchuck kan inte
anvéndas, eftersom spannt-vingmutterns génga &r for-
sénkt i maskinhuset.

Anvéndning av maskinen

Observera:

Arbeta inte utan skyddsglasdgon.

Anvénd skyddsmask vid kraftig dammbildning eller
dammet &r halsovadligt.

Tryck aldrig pa sparrknappen nar maskinen &r igdng.
Det ar inte hogt ansattningstryck utan ratt och jamnt
varvtal som ger hog slipkapacitet!

Principiellt géller: Tillbehér med mindre diameter kré-
ver hogre varvtal an sadana med storre diameter.
Observera: Observera absolut det hogsta tilldtna varv-
talet for tillbehdret. Om det tillatna hogsta varvtalet
overskrids kan det handa att tillbehoret gar sonder.
Delar som slungas ivdg kan orsaka skador och allvar-
liga personskador!

. For att starta, sl till strombrytaren 2 (fig. 1) och stéll
in lampligt varvtal for arbetet med vredet 1 (fig. 1). For
att uppna optimala resultat galler principiellt: verktyg
med mindre diametrar ska drivas med hdgre varvtal
och verktyg med strre diameter med nagot lagre
varvtal.

2.0m du vill fora maskinen for hand ska du halla den

som en kulspetspenna vid frésning eller gravering.
Téck darvid inte ventilationsdppningarna (Fig. 3). Vid
grovre arbete ska du hélla maskinen som en hammare
(Fig. 4).

3. Idealiska arbetsforhallanden erhélls om maskinen kan

spannas in i ett borrstativ, en universalhéllare eller



jémférbara anordningar med den langa 20 mm pass-
ningen.

4. Manga ytterligare anvandningsomraden erhalls genom
att kombinera industriborrslip IBS/E med andra ma-
skiner och annan utrustning!

Underhall, rengdring och skotsel

Observera:

Dra ut nétstickproppen fore varje instéllning, under-
hall eller reparation!

Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det &r dar-
for viktigt att varda maskinen. For en lang livslangd skall
utrustningen efter varje anvéndning rengéras med en
mjuk trasa eller pensel.

For detta far mild tval eller ett annat l&mpligt rengdrings-
medel anvandas. Undvik rengoringsmedel som innehaller
losningsmedel eller alkohol (t.ex. bensin, rengéringssprit
osv.) eftersom dessa kan angripa plastdelarna.

Hall alltid oppningarna, som ar nodvéndiga for motorns
kylning, fria frin damm och smuts.

Tillbehdr

For narmare information om tillbehdr kan du bestalla var
katalog under den adress som anges pé sista sidan i ga-
rantianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehor ar utformade for anvandning med vara
maskiner och passar darfér optimalt for anvéndning med
dessa.

Om tillbehdr frén andra tillverkare anvands I&mnar vi
ingen garanti for att vara maskiner fungerar sakert och
korrekt!

Serviceinformation

Observera: Natkabeln far endast bytas av var Proxxon-
serviceavdelning eller av en kvalificerad person!

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushéllssoporna! Maskinen inne-
héller material som kan &tervinnas. Vid fragor anga-
ende detta, var god vand dig till ett lokalt &tervinnings-
foretag eller renhallningen i din kommun.
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EU-konformitetsforklaring

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning:  IBS/E
Artikelnr: 28481

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt dver-
ensstdmmer med féljande riktlinjer och normgivande
dokument:

EU:s EMK-direktiv  2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EG maskindirektiv = 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Datum: 29.02.2016

(

Dipl-ing Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomréadet maskinsakerhet.

Befullméaktigat ombud for CE-dokumentation ar iden-
tisk med undertecknaren.
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Preklad navodu k pouziti
PROXXON IBS/E

Vazena zakaznice, vazeny zékazniku!

Tento navod k obsluze a pfilozené bezpecnostni pokyny
méjte stale po ruce.

Tento pfistroj pouZivejte jen po dikladném seznameni
s navodem a bezpecnostnimi pokyny a dodrZujte je!

Je to nutné k bezpeénému provozu a vhodné ke snaz-
$imu seznameni s pfistrojem a jeho funkcemi.

V nasledujicich pfipadech spole¢nost Proxxon neruéi
za bezpe¢né fungovani pfistroje:

manipulace, ktera neodpovida obvyklému zplsobu
pouZivani,

jinych acelech pouZiti, které nejsou uvedeny v na-
vodu,

nespravné provedené opravy,

nedodrZeni bezpecnostnich predpist,

vnéj$i vlivy nezplisobené vyrobcem

Pfi v8ech opravach a Udrzbé doporucujeme pouzivat
originlni nahradni dily PROXXON.

Opravy svéfuijte jen kvalifikovanym odbornym pracov-
nikam!

Pamatujte na: V8echny daje uvedené v tomto ndvodu
k obsluze, zvlasté technické udaje, odpovidaji stavu v
dobeé jeho tisku.

Vyhrazujeme si dal$i vyvoj ve smyslu technického po-
kroku. Pfejeme vam mnoho tspéchti s pfistrojem.

POZOR!
Prectéte si veskeré pokyny. NedodrZeni na-
sledujicich pokyn muze zpUsobit zasazeni

©

elektrickym proudem, pozér a/nebo tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Bezpecnostni pokyny pro vSechny aplikace

i pokyny k k i, brouseni

brusnym papirem, praci s draténymi kartacl lesténi,
frézovani nebo rozbrusovani:

a) Toto elektrické naradi se pouziva jako bruska,

b

Cj

d|

)

9

bruska s brusnym papirem, dratény kartac, les-
ticka, k frézovani a jako rozbruSovacka. Do-
drzujte bezpeénostni pokyny, instrukce, popisy
a data, ktera jste obdrzeli s pristrojem. Nebudete-
li dodrzovat nasleduiici instrukce, méze dojit k Grazu
elektrickym proudem, pozaru anebo tézkému po-
ranéni.

Nepouzivejte prisluSenstvi, které vyrobcem neni
uréeno a doporuceno pro toto elektrické naradi.
Skute¢nost, Ze jste schopni pfisluSenstvi na vase
elektrické naradi upevnit nezaruCuje bezpecné
pouziti.

Pripustny pocet otacek nasazeného nastroje
musi byt minimalné tak vysoky jako nejvyssi
pocet otacek uvedeny na elektrickém naradi.
Prislusenstvi, které se otaCi rychleji nez je pripustné,
se mlize rozbit a rozlétnout do okoli.

Vnéjsi prmér a tloustka nasazeného nastroje
musi odpovidat rozmérovym udajim vaseho
elektrického naradi. Spatné zmétené nasazované
nastroje nemohou byt dostatecné stinény a kontro-
lovany.

Brusné kotouce, brusné valce nebo jiné pfislu-
Senstvi musi presné sedét na brusném vietenu
nebo upinacim pouzdru vaseho elektrického na-
fadi. Nasazované nastroje, které presné nesedi v
uchyceni vaseho elektrického naradi, se otaceji ne-
rovnomérné, velmi silné vibruji a mohou vést ke
ztraté kontroly.

Na trn namontované kotouce, brusné valce,
fezné nastrole nebo j ||ne prlslusenstw musi byt
zcela é do p ira nebo skli-
cidla. “Presah”, resp. volna ¢ast trnu mezi brus-
nym nastrojem a upinacim pouzdrem nebo skli-
éidlem musi byt minimalni. Neni li trn dostateéné

miiZe se nasazovany nastroj uvolnit a byt vymrsten
vysokou rychlosti.

Nepouzivejte poSkozené nasazované nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte u nasazova-
nych nastroju, jakymi jsou brusné kotouée, od-
lupovani a trhliny, u brusnych valcd trhliny, opo-
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tfebeni nebo silny obrus, u draténych kartaga
uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud vam elek-
trické naradi nebo nasazované nastroje upad-
nou, zkontrolujte, zda nejsou poskozeny, nebo
pouzijte nepoSkozené nasazované nastroje.
Pokud jste nasazovany nastroj zkontrolovali a
nasadili, budte vy i osoby pobliz mimo troven
rotujiciho nasazeného nastroje a nechte pfistroj
jednu minutu bézet na nejvyssi obratky. Posko-
zené nasazované nastroje se vétsinou poskodi v
této testovaci dobé.

Noste osobni ochranné pomticky. Dle zplsobu
vyuziti pouzijte ochranu celého obliceje,
ochranu oci nebo ochranné bryle. Je-li to ade-
kvatni, noste masku proti prachu, ochranu slu-
chu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
coz vas ochrani pred drobnymi ¢asteckami ob-
rusu a materialu. O¢i by mély byt chranény pred
odlétajicimi ¢asteckami, které vznikaji pfi riiznych
druzich vyuZiti. Ochranna maska proti prachu nebo
respirator musi pfi pouzivani filtrovat vznikajici
prach. Budete-li dlouho vystaveni silnému hluku,
mUzZete byt postiZeni ztratou sluchu.

U ostatnich osob dbejte na bezpec¢nou vzdale-
nost od vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo do pra-
covni oblasti vstoupi, musi nosit osobni
ochranné pomiicky. Odlomky nastroje nebo zlo-
mené nasazené nastroje mohou odlétnout a zpliso-
bit poranéni i mimo pfislusnou pracovni oblast.
Pristroj drzte jen za izolované rukojeti, pokud
provadite prace, pfi kterych miize nasazeny na-
stroj poskodit skryté elektrické vedeni nebo
vlastni pfivod do sité. Kontakt s vedenim pod na-
pétim miZe dostat pod napéti i kovové Casti prist-
roje a vést tak k tderu elektrickym proudem.
Drzte elektrické naradi pfi spusténi vzdy dosta-
teéné pevné. Pii rozbéhu na piné otacky muize vést
reakéni moment motoru k tomu, Ze se elektrické na-
fadi protaci.

Je-li to mozné, pouzijte k zafixovani obrobku
svérky. Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce
a elektrické naradi ve druhé, zatimco jej pouz-
ivate. Pevnym upnutim malych obrobkd si uvolnite
obé ruce k lepsi kontrole elektrického naradi. Pri
rozfezavani kulatych obrobkl jako dfevénych
hmozdinek, ty¢ového materidlu nebo trubek maji
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tyto sklon k odvalovani, ¢&imz mdze dojit k sevieni
elektrického nafadi a jeho vymrsténi na vas.

m) Pripojovaci kabel udrzujte mimo otéacejici se na-

n

[v)

p

q)

=

s)

sazované nastroje. Ztratite-li kontrolu nad pfistro-
jem, mizete sitovy kabel rozfiznout nebo zachytit a
vade dlaf nebo ruka se mohou dostat do otaceji-
ciho se nasazovaného nastroje.

Elektrické naradi nikdy neodkladejte dfive, nez
se nasazené naradi zcela zastavi. Otacejici se na-
sazovany nastroj se mize dostat do kontaktu s od-
kladaci plochou, ¢imz byste mohli nad elektrickym
naradim ztratit kontrolu.

Utahnéte pevné po vyméné nasazovanych na-
strojii nebo nastavenich pfistroje matici upina-
ciho pouzdra, skli¢idlo nebo jiné upeviovaci
prvky. VoIné upeviiovaci prvky se mohou neoceka-
vané prrestavit a vést ke ztraté kontroly; neupevnéné
rotujici komponenty budou nasilné vymrstény.
Pristroj nenechavejte v chodu pfi prenaseni.Vase
oble¢eni miize byt nahodnym kontaktem zachy-
ceno otacejicim se nasazovanym a nasazovany na-
stroj mize poranit vase télo.

Pravidelné ¢istéte vétraci otvor vaseho elekiric-
kého naradi. Ventilator motoru vtahuje do krytu
prach a silni nahromadéni kovového prachu mtze
zplsobit elektrickd nebezpedi.

Elektrické nafadi nepouzivejte v blizkosti hofla-
vych materialdi. Jiskry mohou tyto materidly zapa-
lit.

p j je, které vyza-
duji tekuté chlazeni. PouZiti vody nebo jinych te-
kutych chladiv mize vést k Urazu elektrickym pro-
udem.

Zpétny raz a odpovidajici bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce nasledkem zahaknutého
nebo blokovaného otécejiciho se nasazovaného na-
stroje, jako je brusny kotoug, brusny pés, dratény kar-
ta€ atd. Zahaknuti nebo blokovani vede k nahlému za-
staveni otacejiciho se nasazovaného nastroje. Tim se
zrychli nekontrolované elektrické nafadi proti sméru
otaceni nasazeného nastroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahakne nebo zablokuje
v obrobku, mize se hrana brusného kotouce, ktera je



v obrobku, zachytit a tim zlomit brusny kotou¢ nebo
zpUsobit zpétny raz. Brusny kotou¢ se pak pohybuje
smérem k obsluhujici osobé nebo od ni, v zavislosti na
sméru otaCeni kotouce v misté zablokovani. Pitom se
mohou brusné kotouce také vylomit.

Zpétny raz je nasledkem Spatného nebo chybného
pouzivani elektrického naradi. Je mozno mu zamezit
vhodnymi preventivnimi bezpe&nostnimi opatfenimi, jak
je popséno dale.

a) Elektrické naradi pevné drzte a vase télo i ruce
méjte v poloze, ve které mizete dobfe zachytit
sily zpétného razu. Obsluhujici osoba mize diky
vhodnym preventivnim bezpec¢nostnim opatfenim
2zvladnout sily zpétného razu.

Pracujte zvlasté opatrné v oblasti rohd, ostrych
hran atd. Zamezte tomu, aby se nasazované na-
stroje z obrobku odrazely a nebo v ném uvazly.
Rotujici nasazovany nastroj ma sklon se vzpficit v
rozich, ostrych hranach nebo pokud se odrazi. To
pak zplisobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.
Nepouzivejte ozubeny pilovy kotoué. Takovéto
nasazované nastroje Casto zpUsobuji zpétny raz
nebo ztratu kontroly na elektrickym naradim.
Ved'te elektrické naradi vzdy ve stejném sméru
do materialu, ve kterém bfit opousti material
(odpovida stejnému sméru, kterym jsou vyhazo-
vany tfisky). Vedeni elektrického nafadi ve Spatném
sméru zplsobi vylomeni bfitu nasazovaného na-
stroje z obrobku, ¢imz je elektrické nafadi tazeno
do tohoto sméru posuvu.

Upnéte vzdy pevné obrobek pfi pouziti rotaénich
pilnik(i, rozbrusovacich kotouéd, vysokorych-
lostnich frézovacich nastrojii nebo frézovacich
nastrojii z tvrdokovu. Jiz pfi malém zkrouceni v
dréZce se tyto nasazované nastroje zahaknou a
mohou zplisobit zpétny raz. Pfi zahaknuti rozbru-
Sovaciho kotouce tento obvykle praskne. Pfi
zahaknuti rota¢nich pilnikd, vysokorychlostnich fré-
zovacich nastrojli nebo frézovacich nastroj z tvrdo-
kovu mize nastrojovy nastavec vyskogit z drazky a
vést ke ztraté kontroly nad elektrickym nafadim.

b
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2Zvlastni b i pokyny k b i a rozbru-
Sovani:
a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje schvalené

pro vase elektrické naradi a pouze pro doporu-
¢ené moznosti pouziti. Priklad: Nikdy nebruste
boéni stranou rozbrusovaciho kotouce. Rozbru-
Sovaci kotouce jsou uréeny k oddélovani materialu
pomoci hrany kotouge. Bo&ni plisobenti sil na tento
brusny nastroj jej mdize zlomit.
Pouzivejte pro kénicka a rovna brousici télesa
se zavitem pouze neposkozené trny spravné ve-
likosti a délky bez spodniho zafezu na nakruzku.
Vhodné trny minimalizuji moznost prasknuti.
Zamezte zablokovani rozbruSovaciho kotouce
nebo pfili§ vysokému pritlacnému tlaku. Nepro-
vadéjte nadmérné hluboké fezy. Pretizeni rozbru-
Sovaciho kotouce zvySuje namahani a nachylnost
ke vzpiiceni nebo blokovani a tim i moznost zpét-
ného razu nebo zlomeni brusného néstroje.
Vyhnéte se rukou oblasti pfed a za rotujicim roz-
bruSovacim kotouéem. Pokud pohybujete rozbru-
Sovacim kotou¢em v obrobku smérem od své ruky,
mUzZe se stat, Ze v piipadé zpétného razu mize byt
rotujici kotou¢ vymrstén piimo proti vam.
Pokud se brusny kotou¢ vzpfi¢i nebo pokud pre-
rusite praci, pristroj vypnéte a pridrzte jej v klidu,
dokud se kotou¢ nezastavi. Nikdy se nepokou-
Sejte jesté bézici rozbrusovaci kotou¢ vytahnout
z fezu, jinak mize dojit ke zpétnému razu. Zjis-
téte a odstrarite pricinu vzpriceni.
f) Elektrické naradi opét nezapinejte, dokud se na-
chazi v obrobku. Rozbrusovaci kotou¢ nejprve
nechte najet na pIné otacky, nez opatrné prove-
dete Fez.VV opaéném pripadé se kotou¢ miize za-
haknout, vyskoCit z obrobku nebo zplisobit zpétny
raz.

Desky nebo velké obrobky podeprete, abyste

snizili riziko zpétného razu vzpficenym rozbru-

Sovacim kotoucem. Velké obrobky se mohou pro-

hybat pod vlastni vahou. Obrobek musi byt pode-

pren na obou stranach kotouce, a to jak v blizkosti
fezu, tak také na hrané.

h) Bud'te zvlasté opatrni pfi ponorném fezani do
stavajicich zdi nebo jinych neviditelnych oblasti.
Zarezavajici se rozbrusovaci kotou¢ mize pfi fezani
do plynovych nebo vodovodnich trubek, elektric-
kého vedeni nebo jinych objektl zplsobit zpétny
raz.

b
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Zvlastni bezpecnostni pokyny k préci s draténymi
kartaci:

a) Zohlednéte, ze dratény karta¢ ztraci kousky
dratu i béhem bézného pouzivani. Nepretézujte
draty pfilis vysokym pfitlacnym tlakem. Odlétajici
kousky dratu mohou lehce proniknout oble¢enim
nebo pokozkou.

Nechte kartace pred pouzitim bézet nejméné
jednu minutu pracovni rychlosti. Dejte pozor,
aby v této dobé Zadna jina osoba nestéla pred
nebo ve stejné linii s kartaéem. Béhem doby z4-
béhu mohou odletovat volné kusy dratt.

Mifte rotujici dratény karta¢ pry¢ od sebe! Pri
praci s témito kartaci mohou malé ¢astecky nebo

b

Cj

ronickou regulaci otacek zajistuje maximaini vykon pfi
minimalni konstrukéni velikosti, rozsah otacek 5000 aZ
22000 otacek za minutu umozriuje maximalini flexibilitu
pii praci. Kompaktni, vysoce pevny plast je z polyamidu,
zesileného sklenénym vldknem.

Pomoci 20 mm uloZeni na pfednim konci pfistroje Ize
pfistroj napf. upnout do stojant pro vrtacky nebo dalSich
drzaku pfistroje z naseho sortimentu.

Dodané ocelové klestiny usnadiuji vyménu nastrojii a
nabizi podstatné vétsi pfesnost vystfedéného.

Legenda

nepatrné kousky dratli odletovat vysokou rychlosti
a proniknout skrz pokozku.

5
@

)54

Ochranna izolace pfistroje tFidy Il

Jen pro pouZiti ve
vnitfnich, kryty ch protorech

Pouzivejte ochranné bryle!

Pri likvidaci nevhazujte do doméaciho
odpadu.

Popis stroje

Pramyslova vrtaci bruska IBS/E PROXXON je idedini
pristroj pro pfesné vrtani, frézovani, brousenti, lesténi,
kartacovani, odrezovani, gravirovani, cizelovani a fe-
zani. MlZete s ni riznymi zpUsoby zpracovavat mate-
rialy jako ocel, barevné kovy, sklo, dfevo, mineraly a ke-
ramiku: V naSem obsahlém sortimentu pfisluSenstvi se
vzdy najde vhodny nastroj pro libovolny pracovni tkon.
34 nastavcl (se stopkou 2,35 mm) se nachazi v obsahu
dodavky.

Presné vrtaci vieteno je ulozeno pomoci dvou pfesnych
kulovych loZisek bez vile v hlavé z hlinikové tlakové li-
tiny: Tim je zaruéena dlouha Zivotnost a presny vy-
stfedny chod.

Tichy specialni motor s permanentnimi magnety s elekt-
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1. Regulator poctu otacek

2. Spina¢ Zapnuto - Vypnuto

3. Poutko k zavéSeni

4. Kabel pfivodu el. proudo

5. Aretacni knoflik

6. Presuvna matice s ocelovou klestinou

7. Zalicovani pro vrtaci stojan (prdm. 20 mm)
8. Ocelové klestiny

9. Skicidla

Technické udaje

Délka: cca 250 mm
Hmotnost: cca 500 g
Licovani: pram. 20 mm
Motor

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Pocet otacek: 5.000 - 22.000/min
Pfikon: max. 100 W
Hlu€nost: <70dB (A)
Vibrace rukojeti: <£2,5m/s?

Pamatuijte prosim na to, Ze zejména méfeni hluku a vi-
braci bylo provedeno s nastavci Proxxon. Pfi pouzivani
cizich vyrobk(i nemizeme zarucit zde uvedené vlast-
nosti!



Rozsah dodavky

1ks pramyslova vrtaci bruska IBS/E

1ks ukladaci schranka

1ks névod k obsluze

1ks bezpeénostni pokyny

1ks Klic

6ks klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 a 3,2 mm)

1ks brousici télisko kulaté @ 5mm

1ks brousici télisko valcové @ 6mm

1ks brousici tlisko valcové @ 2,5 mm

1ks brousici télisko hrncové @ 7mm

1ks mikrovrtak - tvrdokov @ 0,5 mm

1ks mikrovrték - tvrdokov @ 1 mm

1ks brousici télisko diamantové @ 1,8 mm

1ks presna fréza, kuzelova @ 2,3 mm

2ks brusny kotou¢ @ 22mm (riZzové barvy) z uslechti-
Iého korundu, pro ocel, litinu, HSS oceli

2ks brusny kotou¢ @ 22mm ($edy), ze silicium kar-
bidu, jemnd, rovnomérna zmitost se spojitou
tvrdosti. Ke gravirovani a matovani skla, kera-
miky a stelitti, také k brouseni tvrdokovu, tvrzené
slitiny a vysoce legovanych oceli

1ks lestici kotou¢ pro akrylatové sklo a plexisklo

1ks mosazny karta¢ pro zpracovani mosazi, mosa-
znych slitin, médi, uslechtilych kovu, polodraho-
kamd, plastu a dfeva. Pro ¢isténi elektronickych
konstrukénich prvkd a platin.

10 ks korundové rozbruSovaci kotouce k fezani legova-
nych a nelegovanych oceli, uslechtilych oceli a
barevnych kovu. Pouzitelné i k fezani dfeva a
plastd.

1ks upinaci tm s primérem stopky @ 3,2 mm

Obsluha

Pozor!

+ Zabrafite nezamyslenému uvedeni do provozu. Za-
jistéte, aby se spina¢ nachazel v poloze ,VYP* (Off)
predtim, nez pfistroj pfipojite k napajeni proudem
alnebo k akumulatoru, nez pfistroj budete zvedat
nebo prevazet.

Nemackejte nikdy aretacni tlagitko, dokud je pfistroj
v chodu.

Nastavce smi mit v zavislosti na velikosti klestin max.
primér stopky 3,2 mm.

Nastavce upinejte tak, aby byly co nejkratsi. Dbejte
na to, aby pfesah stopky nastroje nevycnival z klestin
vice nez 30 mm. Dlouhé vy¢nivajici stopky se snadno
ohnou a zpUsobuiji hazeni.

V zadném piipadé nepouzivejte nastavce s délkou
trnu vé&tsi nez 55 mm!

Pfi pouzivani klestin vzdy dbejte na to, aby klestiny a
pouzivany nastroj mély stejny pramér stopky! T na-
stroje musi v klestinach sedét pevné a bezpecné!
Nepracujte s poSkozenymi, ohnutymi nebo opotfebe-
nymi nastavci! Dbejte na bezvadny stav nstroji. Po-
$kozené nebo opotfebené nastroje se mohou zlomit,
a vést tak ke zranéni!

Pfi uchovavani nastavct dbejte na to, aby byly spo-
lehlivé chranény pred poskozenim!

Upevnéni a vyména naradi

Pozor!

Pfed vyménou nafadi vytahnéte zastréku pfivodu elek-
trického proudu ze zasuvky.

. Pfesuvnou matici 1 (obr. 2) lehce otocte a piitom za-
roven tisknéte aretacni knoflik, az zaskoGi. Matku
uvolnéte o nékolik otacek a vymérite naradi. Pfi
pevné sedici pfesuvné matici pouzit pfilozeny kli¢
sklicidla.

Vrtaci bruska IBS/E je ergonomicky vytvarovana, takze
ji lze rukojeti dobre vést.

Zavit pfesuvné matice je zapustén do pouzdra pfistroje.
Z tohoto dtivodu neni mozné pouziti upinaciho sklicidla.

Prace s pfistrojem

Pozor:
+ Pfi préci vZdy pouZivejte ochranné bryle.
+ Pfi silném vyskytu prachu resp. zdravi $kodlivého
prachu noste ochrannou masku.
+ Nemackejte nikdy aretacni tlacitko, dokud je pfistroj
v chodu.
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Vysokého brusného vykonu nedosahnete velkym
pritiakem, ale pouZitim spravného a rovnomérného
poctu otacek!

Tendencné plati: Nastavce s mensim primérem vy-
Zaduiji vy3Si otacky nez nastavce s vétsim primérem.
Pozor: Bezpodmine¢né dodrzujte maximalni pfi-
pustné otacky nastavce! Pi prekrogeni pfipustnych
maximalnich otacek muze dojit ke zlomeni nastroje.
Odlétavajici dily mohou zplsobit $kody a vazna zra-
néni!

. K zapnuti stisknéte spinac 2 (Obr. 1) a knoflikem re-
gulace otacek 1 (Obr. 1) nastavte odpovidajici otacky.
Pfitom zésadné plati, Ze pro docileni optimalnich vy-
sledkdl musi byt nastroje s men8im prmérem provo-
zovany s vyssimi otdCkami a nastroje s vétsim pri-
mérem spise s niz§imi otackami.
Pokud cheete pfistroj pii praci vést rukou, drzte ho pfi
frézovani nebo gravirovani jako propisku. Nezakry-
vejte pii tom ventilacni otvory (Obr. 3). Pfi hrubSich
pracich byste méli pfistroj drzet jako toplrko kladiva
(Obr. 4).
Ideaini je prace, kdyz pfistroj upnete za 20 mm ulo-
Zeni do stojanu pro vrtacku do univerzainiho drzaku
nebo do podobného pripravku.
. Dalsi rozmanité oblasti pouZiti se otvira pii kombinaci
vas$i pramyslové vrtaci brusky IBS/E s dal$imi stroji
a pristroji!

I

w

~

Udrzba, ¢isténi a oSetfovani

Pozor:

P ed kazdym se izenim, (idrzbou nebo opravami od-
pojte si ovou zastr ku!

Upozornéni:

Kazdy piistroj se pfi praci se dfevem zaprasi. Proto je
nutné ho osetfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti je ale treba
pfistroj po kazdém pouziti vycistit mékkym hadfikem
nebo $tétcem.

Mazete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny Cistici pro-
stfedek. Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici roz-
poustédla nebo alkohol (napf. benzin, istici alkoholy
atd.), protoze by mohly narusit plastové kryty.
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Z otvord, které slouZi k chlazeni motoru, priibézné od-
strariujte prach a necistoty.

PrisluSenstvi

pristrojti na adrese, uvedené na posledni strané v infor-
maci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro préci s nasimi
stroji, a tim jsou optimalné vhodné pro pouZivani s nimi.
Pfi pouzivani nastavcd od cizich vyrobcl neprebirame
ruéeni za bezpe€nou a spravnou funkci nasich pfistroji!
Servisni informace

Pamatujte na: Pfivod sité smi byt ménén pouze nasim
servisnim oddélenim Proxxon nebo kvalifikovanym od-
bornikem!

Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu!
Pistroj obsahuje hodnotné latky, které mohou byt recy-
klovany. Pokud budete mit dotazy, obrate se prosim na
mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo jiné podobné
mistni zafizeni.



Prohlaseni o shodé pro ES

Néazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:  IBS/E
C. polozky: 28481

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vy-
robek vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativ-
nim predpistim:

smérnice EU Elektromagneticka

kompatibilita 2004/108/ES
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 11.2014
DIN EN 61000-3-2 /03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Smérnice EU Strojni

zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 60745-1 / 01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 29.02.2016

(

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou.
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Orijinal igletim kilavuzunun
gevirisi
PROXXON IBS/E

Degerli miisterimiz!

Bu isletim kilavuzunu ve ekli giivenlik uyarilarini daima
kullanima hazir sekilde saklayiniz.

Cihazi sadece kesin bilgilerle ve talimat ile gtivenlik uya-
rilanina uyarak kullaniniz!

Bu bir yandan tehlikesiz bir isletim icin gereklidir, diger
yandan da cihazin ve fonksiyonlarinin 6grenilmesini ko-
laylastirir.

Proxxon asagidaki durumlarda makinenin emniyetli ca-
lismasiyla ilgili mesuliyet kabul etmez:

* Normal kullanima uygun olmayan her tirli kullanim,

* Bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar
iin kullanildiginda,

* Uygun olmayan tamirlerin yapilmasi,

« Emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

« Uretici tarafindan sorumluluk alinmayan, dis etkiler

Biitlin tamir ve bakim islemlerinde PROXXON orijinal
yedek parcalarinin kullaniimasini éneriyoruz.

Tamirleri yalnizca kalifiye uzman personele yaptiriniz!
Liitfen dikkat ediniz: Bu isletim talimatinda yer alan
biitiin bilgiler, 6zellikle de teknik veriler basildigi tarihteki
guincelliktedir.

Teknolojideki ilerlemeler gergevesinde degisiklik yapma

hakkimiz saklidir. Cihazla basarili calismalar dileriz.

DiKKAT!

Bitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asa- @
gida verilen talimatlar dogrultusunda yapilan

hatalar, elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir de-
recede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Tiim uygulamalar igin emniyet bilgileri
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Taglama, zimparalama, tel fircayla ¢aligsma, polisaj,
frezel veya kesme iglemleri igin miigterek emni-
yet bilgileri:

a) Bu elektrikli cihaz taglama, zimparalama, tel
firga, polisaj, frezeleme ve kesme makinesi ola-
rak kullanilabilir. Cihazla birlikte aldiginiz tiim
iyet bilgilerine, tl lere ve ve-
rilere riayet ediniz. Asagidaki talimatlara uymadi-
giniz takdirde, elektrik carpmasi, yangin velveya
adir yaralanmalar meydana gelebilir.
Uretici tarafindan bu elektrikli cihaz igin 6zel ola-
rak dngoriilmeyen ve tavsiye edilmeyen akse-
suari kullanmayiniz. Aksesuari elektrikli cihaziniza
baglayabiliyor olmaniz givenli kullanimin garantisi
degildir.
Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elek-
trikli cihaz tizerinde yazili azami devir kadar yiik-
sek olmalidir. izin verilenden daha hizli dénen ak-
sesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.
Kullanilan takimin dig ¢api ve kalinhgr elektrikli
cihazin dlgii bilgilerine uygun olmalidir. Yanlis 6l-
cliye sahip takimlar yeteri kadar korunamaz veya
kontrol edilemezler.
Kesme taglari, zimpara silindirleri veya bagka
aksesuarlar elektrikli cihazin is miline veya
sikma pensine tam uymalidir. Elektrikli cihazin
bagdlama yerine tam uymayan takimlar esit olmayan
sekilde doner, asir titresim yapar ve kontroliin kay-
bedilmesine yol agabilirler.
f) Bir saft iizerine monte edilmis taslar, taglama si-
lindirleri, kesici takimlar veya bagka aksesuar
sikma pensi veya baglama mandreni igine tam
olarak yerlestiril lidir. Tagl govdesi ile
sikma pensi veya baglama mandreni arasindaki
“fazlalik” veya saftin bosta kalan kismi asgari
oranda olmalidir. $aft yeterince sikilmadiginda
veya taglama govdesi ¢ok ileride duruyorsa kullani-
lan takim gevseyebilir ve yiiksek hizla firlatilabilir.
Hasarl takimlar kullanmayiniz. Her kullanimdan
once kesme taslari gibi takimlarda kirik ve cat-
lak, taglama silindirleri gibi takimlarda catlak,
asinma veya asiri kullanim, tel firga gibi takim-
larda gevsek veya kirik tel olup olmadigini kont-
rol ediniz. Elektrikli cihaz veya takim asagi diis-
tiigiinde, hasarli olup olmadigini kontrol ediniz
veya hasarsiz bir takim kullaniniz. Takimi kontrol

b
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Ltk Lind

ettikten ve sonra kendiniz ve y
bulunan diger kigiler donen cihazin galigma ek-
seninden uzak durunuz ve elektrikli cihaz bir
dakika boyunca azami devirle galigmaya biraki-
niz. Hasar gormiis takimlarin gogu bu deneme sii-
resi igerisinde kirilir.
Kisisel koruyucu d kull Yapacag
niz uygulamaya gore tam yiiz maskesi, siperlik
veya koruyucu gozliik takiniz. Gerekliyse eger,
kiiglik tag ve malzeme artiklarini sizden uzak tu-
tacak olan bir toz maskesi, koruyucu kulaklk,
koruyucu eldiven veya 6zel onliikler kullaniniz.
Gozler, gesitli uygulamalar sirasinda etrafa firlaya-
bilecek yabanci cisimlerden korunmalidir. Toz veya
solunum maskeleri uygulama sirasinda olugan tozu
filtre etmelidir. Uzun siire yliksek griiltiiye maruz
kaldiginizda isitme kaybina ugrayabilirsiniz.
i) Diger insanlarin galisma sahaniza giivenli mesa-
fede durmasina dikkat ediniz. Galigma sahasina
giren herkes kigisel koruyucu donanim kullan-
malidir. Is pargas! kiriklari veya kirilan takimlar sav-
rulabilir ve dogrudan calisma sahasinin diginda da
yaralanmalara neden olabilir.
Kullanilan takimin gizli elektrik kablolarina veya
kendi elektrik kablosuna denk gelebilecegi ¢a-
ligmalan yaparken cihazi yalnizca izolasyonlu
tutma yiizeylerinden tutunuz. Elektrik ileten bir
kabloyla temas etmesi metal cihaz pargalarina voltaj
ylikleyebilir ve bir elektrik carpmasina neden olabi-
lir.

Galistinirken elektrikli cihazi daima sikica tutu-

nuz. Tam devre ulagirken motorun reaksiyon mo-

menti elektrikli cihazin ddnmesine neden olabilir.

1) Mimkiinse eger ig pargasini sabitlemek igin ig-
kenceler kullaniniz. Kullandiginiz esnada asla
bir elinizde is pargasini diger elinizde de elek-
trikli cihazi tutmayiniz. Kiigik is pargalarinin sikil-
mas! sayesinde elektrikli cihazi kontrol etmek igin
her iki eliniz bosta kalir. Ahsap dibel, gubuk mal-
zeme veya boru gibi yuvarlak malzemeler kesilirken
bunlar kagmaya meyleder, ki bu yiizden kullanilan
takim sikigabilir ve istiinize firlatilabilir.

m) Baglanti kabl donmekte olan
uzak tutunuz. Cihaz lizerindeki kontrolii kaybettigi-
nizde elektrik kablosu kesilebilir veya dolanabilir ve
elleriniz veya kollariniz donen takim igine girebilir.

n) Takim tamamen durmadan elektrikli cihaz asla
yere koymayiniz. Dénen takimin birakilan yiizeyle

h

K

temas etmesi durumunda elektrikli cihazin kontro-
lUnl kaybedebilirsiniz.
Kullanilan takimlar degistirdikten veya cihazda
ayar yaptiktan sonra sikma pensi somununu,
mandreni veya diger sabitleme elemanlarini si-
kiniz. Gevsek sabitleme elemanlari beklenmedik
sekilde kayabilir ve kontroliin kaybedilmesine neden
olabilir; sabitlenmemis, donene bilesenler siddetli
sekilde firlatilir.
Elektrikli cihazi caligir vaziyette tagimayiniz. Giy-
sileriniz ddnen takima temas etmesi durumunda ka-
pilabilir ve elektrikli cihaz viicudunuzu keserek igine
girebilir.
Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini dii-
zenli olarak temizleyiniz. Motor fani gdvde igine
toz geker ve asiri metal tozu birikmesi elektriksel
tehlikelere neden olabilir.
Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin ya-
ninda kullanmayiniz. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.
s) Sivisogut ideleri gerektil kimlar kul-
lanmayiniz. Su veya sivi bagka sogutma maddele-
rinin kullaniimasi elektrik carpmasina yol agabilir.

)
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Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, taglama tasi, zimpara seridi, tel firca vb. gibi
donen takimin takilmas! veya bloke olmasi sonucu olu-
san ani reaksiyondur. Takilma veya blokaj dénen taki-
min aniden durmasina neden olur. Bu yiizden kontrol-
siiz bir elektrikli cihaz, takimin dénis y6niinin tersine
ivmelenir.

Sozgelimi bir taslama diski is pargasi icinde sikistiginda
veya bloke oldugunda is parcas! icine dalan taglama ta-
sinin kenari, yakalanip taslama diskini kirabilir veya geri
tepmeye neden olabilir. Bu durumda taglama diski, dis-
kin blokaj yerindeki dénis yéniine bagli olarak kullanan
kisiye dogru veya ondan uzaga hareket eder. Burada
taglama diskleri de kirilabilir.

Geri tepme, elektrikli aletin yanlis veya hatali kullanimi
sonucunda meydana gelir. Bu asagida yazili uygun ted-

birler alinarak 6nlenebilir.

a) Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicudunuzu ve
kollarinizi geri tepme kuvvetlerini kargilayabile-
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ceginiz bir pozisyona getiriniz. Kullanan kisi
uygun tedbirler alarak geri tepme kuvvetlerine hakim
olabilir.

Koge, keskin kenar vb. sahalarda 6zellikle dik-
katli galig Takimlari ig pargasinda sektirt-
mekten ve sikigtirmaktan kagininiz. Dénen takim
koselerde, keskin kenarlarda veya sektiginde si-
kisma egilimi gdsterir. Bu kontroliin kaybedilmesine
veya geri tepmeye neden olur.

Disli testere bigagi kullanmayiniz. Bu gibi takimlar
siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz Uizerindeki
kontrollin kaybedilmesine neden olur.

Takimi malzeme igine her zaman kesici kenarin
malzemeyi terk ettigi ayni yonde sokunuz (tala-
sin digan atildigi yonle aynidir). Elektrikli cihazin
yanlis yonde sokulmasi kullanilan takimin kesici ke-
narinin is pargasindan kirilmasina neden olur, bu
yiizden de elektrikli cihaz bu itme yoniinde cekilir.
Torna egeleri, kesme taslari, yiiksek hizh freze
takimlari veya sert metal freze takimlarini kulla-
nirken is pargasini daima baglayiniz. Kanal iginde
en kiiglk kastirmada dahi bu takimlar takilir ve bir
geri tepmeye neden olabilir. Kesme tasinin sikis-
mas| durumunda kirilmasi dogaldir. Torna térpileri-
nin, yiksek hizli freze takimlarinin veya sert metal
freze takimlarinin sikismasi durumunda kullanilan
takim kanaldan firlayabilir ve elektrikli cihaz kontro-
lintin kaybedilmesine neden olabilir.

b

c

d

)

Taglama ve kesme igin 6zel emniyet bilgileri:

a;

Yalnizca elektrikli cihaziniz igin izin verilmis tas-
lama takimlarini ve yalnizca tavsiye edilen kulla-
nim olanaklari iin kullaniniz. Ornek: Asla kesme
taginin yan yiizeyiyle taglama yapmayiniz.
Kesme taslari, kenarlaryla malzeme asindirmasi
icin dngorlilmUstir. Yandan kuvvet uygulanmasi bu
zimpara malzemesini kirabilir.

Disli konik ve diiz taglama kalemleri igin yalnizca
omuz kisminda arka kesimi olmayan dogru bii-
ylikliik ve uzunlukta hasarsiz gaftlar

b

ligini ve bu yiizden geri tepme veya zimpara tas! ki-
rilmasi olasiligini da arttirir.

Dénen kesme tasinin oniinde ve arkasindaki
alandan elinizi uzak durunuz. Kesme tasini is par-
cas! igerisinde elinizden uzaga hareket ettirdigi-
nizde, bir geri tepme durumunda elektrikli cihaz
donen tasla birlikte dogrudan size savrulabilir.
Kesme tagi sikistiginda veya galismaya ara ver-
diginizde cihazi kapatiniz ve tas durana kadar
sakince tutunuz. Hala donen kesme tagini kesim
yerinden gikarmaya caligmayiniz, aksi takdirde
geri tepebilir. Sikismanin nedenini saptayiniz ve gi-
deriniz.

is pargasi iginde bulundugu siirece elektrikli ci-
hazi yeniden galigtirmayiniz. Kesim iglemini siir-
diirmeden 6nce kesme taginin tam devrine gel-
mesini bekleyiniz. Aksi takdirde tas sikisabilir, is
parcas! iginden firlayabilir veya geri tepmeye neden
olabilir.

Sikigan bir kesme tasi nedeniyle olusacak geri
tepme riskini azaltmak icin plakalar veya biiyiik
is parcalarini destekleyiniz. Blyuik is parcalar
kendi agirliklari nedeniyle biikillebilr. is pargast hem
kesim yerinin yakinindan hem de kenardan olmak
(izere tasin iki tarafindan desteklenmelidir.

Var olan duvarlarda veya igi goriilemeyen bagka
béliimlerde dalma kesim yaparken ozellikle dik-
kat ediniz. Malzeme igine dalan kesme tasi, gaz,
su veya elektrik tesisatlarinda ya da baska nesne-
lerde kesim yaparken geri tepmeye neden olabilir.

Tel firgalarla galigma igin 6zel emniyet bilgileri:

Tel firgadan normal kull la da tel par-
calari koptugunu unutmayiniz. Tellere agir baski
uygulayarak zorlamayiniz. Etrafa savrulan tel par-
calari ince giysiler ve/veya cilt icine girebilir.

Firgalari kullanmadan dnce en az 5 dakika ga-
ligma hizinda galigtiriniz. Bu siire zarfinda firga-
nin onunde veya ayni ekseninde bagka kimsenin

Uygun saftlar kirlma olasiligini azaltir.

Kesme taginin bloke olmasini veya asir baski
onleyiniz. Gereginden fazla derin

ke5|mler yapmayiniz. Kesme tasina agiri yiiklenil-

mesi yipranmay! ve sikisma veya bloke olma olasi-

C;
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k dikkat ediniz. Alistirma siresi
iginde gevsek tel pargalar ugabilir.

Danen tel firgayi kendinizden uzaklagtiriniz! Bu
firgalarla galisirken kiiglk partikiiller veya minik tel
parcalar yiiksek hizla firlayabilir ve cildinizden igeri
girebilir.



Korumasinif Il cihazi

Sadece ev
dahilinde kullanin

Koruyucu gozlik takiniz!

@ [0

Makina’nin geri donlsimini
ev artiklar (izerinden yapmayin.

Makinenin agiklamasi

PROXXON endstriyel matkap taslama makinesi IBS/E
hassas delme, frezeleme, taslama, polisaj, fircalama,
pas giderme, graviir, kazima ve kesme igin ideal bir ci-
hazdir. Bununla 6r. ¢elik, demir digi metal, cam, tahta,
mineraller ve seramik gibi her tiirlii malzemeyi isleyebi-
lirsiniz: Burada kapsamli aksesuar gesitlerimizde her
turldi is icin uygun takim mevcuttur. 34 is takimi pargasi
(2,35 mm saftli) teslimat kapsami igerisindedir.

Hassas matkap mili iki hassas bilye yuvasi tarafindan
bosluksuz olarak altiminyum pres dokim kafada yatak-
lanmigtir: Uzun kullanim émrii ve hassas radyal kagiklik
bdylece garanti edilmektedir.

Sessiz, kalici miknatislarla donatiimis elektronik devir
sayis| ayarli bir 6zel motor en yiiksek performansi mini-
mum yap! biiyikliglyle saglamaktadir. 5000 ila 22000
d/dak galismada gok biyiik esnekligi miimkin kilmak-
tadir. Kompakt ve yiksek mukavemetli gévde, cam el-
yafla gliglendirilmis poliamitten imal edilmistir.

Cihazin 6n ucundaki 20 mm adaptdrle cihaz ér. bir mat-
kap sehpasi veya gesitlerimiz arasindaki diger cihaz tu-
tuculara sikistirilabilir.

Teslimat igeri indeki ¢elik sikkma yizikleri takim de i tir-

meyi kolayla tirmakta ve bir matkap mandreninden ¢ok
daha yiksek radyal kagikiik do rulu u sa lamaktadir.

Lejand

1. Devir sayisi ayarlama digmesi
2. ACMA /KAPAMA salteri

. Asma kancasi

. Baglama kablosu

. Kilitleme dugmesi

. Yarikli gelik halkali bashk somunu

. Matkap ayag! igin kovan (@ 20 mm)
. Gelik germe penseleri

. Kovan (burg) anahtar

©OND O AW

Teknik bilgiler

Uzunluk: takriben 250 mm
Agirlik: takriben 500 g
Tolerans: @20 mm

Motor

Gerilim: 230V, 50/60 Hz
Devir sayisi: 5.000 - 22.000/min
Gig sarfiyati: azami 100 W
Griilti yayiimasi: <70dB (A)

Kulpta vibrasyon: <2,5m/s?

Liitfen Proxxon is takimlaryla ézellikle giiriilti ve titre-
sim dlimlerinin yapildigini unutmayiniz. Yabanc Grin-
ler kullanildiginda burada yer alan ifadelere uyulacagini
garanti edemeyiz!

Teslimat kapsami

1ad. Endustriyel matkap taslama makinesi IBS/E

1ad. Muhafaza kutusu

1ad. Isletim kilavuzu

1ad. Givenlik uyarilar

1ad. Anahtar

6ad. Sikma ytizikleri (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 ve 3,2 mm)

1ad. Form H sapli tas @ 5 mm

1ad. Form B sapli tas @ 6mm

1ad. Form B sapli tas @ 2,5 mm

1ad. Form G saplitas @ 7 mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 0,5 mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 1 mm

1ad. Elmasl sapli tas @ 1,8 mm

1ad. Hassas freze, bilye seklinde @ 2,3 mm

2ad. Taslama tasi @ 22 mm (pembe) asil korunddan,
celik, dokiim, HSS celikleri igin
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2ad. Taslama tasi @ 22 mm (gri), silisyum karbiirden,
kesintisiz sertlikli ince esit taneler. Cam, seramik
ve stelit graviirlemesi ve matlastirmasi ve ayrica
sert metal, sert dokiim ve yiiksek alagimli gelik-
lerin taglanmasi igin

1ad. Akrilik cam ve pleksiglas igin polisaj diski

1ad. Piring, piring alagimlari, bakir, degerli metaller,
yari degerli taslar, plastik ve tahta isleme igin.
Elektronik yapi elemanlari ve baskili devre kart-
larinin temizlenmesi igin.

10 ad. Alagimli ve alagimsiz geliklerin, paslanmaz ¢e-
liklerin ve demir digi metallerin kesilmesi igin ko-
rund kesme taslari. Ayrica tahta ve plastik kes-
mek igin de kullanilabilir.

1ad. Germe mili, saft capi @ 3,2 mm

Kullaniimasi

Dikkat!

Elektrikli aletin isteginiz disinda kendiliginden calis-
masini 6nleyiniz. Elektrikli aleti prize takmadan 6nce,
galistirma butonunun ,kapali” konumunda oldugun-
dan emin olunuz.

Kilitleme digmesine cihaz galisirken asla basmayi-
niz.

Is takimlan sikma yiiziigli boyutlarina bagl olarak
maks. 3,2 mm saft capina sahip olabilir.

s takimini miimkiin oldugu kadar kisa tutarak sikig-
tinniz. s takimi saftinin gikintisinin sikma yiizagin-
den 30 mm'den fazla sarkmamasina dikkat ediniz.
Saft disarida uzun birakildiginda kolayca bukltir ve
salgiya neden olur.

Asla mil uzunlugu 55 mm'yi asan is takimi kullanma-
yiniz!

Sikma yizigu kullanimamasi durumunda daima
sikma yiizigu ve kullanilan takimin ayni saft gapina
sahip olmasina dikkat ediniz! Takim mili sabit ve gu-
venli olarak sikma yiizigtinde oturmalidir!

Hasarli, bikilmiis veya aginmis is takimiyla calisma-
yiniz! Takimlarin kusursuz olmasina dikkat ediniz.
Hasarli veya asinmis takimlar kinilabilir ve bdylece
yaralanmalara yol agabilir!

is takimini muhafaza ederken hasar riskinden give-
nilir bir sekilde korunmasini saglayiniz!
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Aletin sokulmasi, de i tirilmesi

Dikkat!
Aleti degistirmeden 6nce sebeke figini gekiniz!

. Kavrama somunu 1'i (sekil 2) hafifge geviriz ve ayni
zamanda kilitleme diigmesine yeine oturnakadar ba-
siniz! Somunu bir kag devir gevsetiniz ve aleti degis-
tiriniz! Baslik somunu sikistiysa ekteki burg anahtarini
kullanin.

IBS/E matkap zimparalayicisi ergonomik olarak kovu-
nindan iyi yolendirilebilicek bicimde sekillendirilmistir.

Cevik germe pensesinin vida disi makina dis kutusuna

gomiliiddir. Bunun sebepten dolayr matkap kovaninin
kullanilmasi mimkiin degildir.

Aletle caligma

Dikkat:

Koruyucu gozliik olmadan galismayiniz.

Kuvvetli toz olusumu veya sagliga zararli toz duru-
munda koruyucu maskeyi takiniz.

Kilitleme diigmesine cihaz alisirken asla basmayi-
niz.

Pres basincinin yiiksekligi degil, dogru ve diizenli
devir sayisi yiksek taglama performansi saglayabi-
lir!

Genellikle gegerlidir: Kiiglk ¢apli takimlar blyiik capl
takimlardan daha yiiksek devir sayilarina ihtiyag
duyar.

Dikkat: Takimin miisaade edilen azami devir sayisina
mutlaka uyunuz! Miisaade edilen azami devir sayisi-
nin agilmasi durumunda takimin kirilabilir. Firlayan
parcalar hasara ve agir yaralanmalara neden olabi-
lir!

. Agmak icin, salteri 2 (Sek. 1) kullaniniz ve ise en
uygun devir sayisini devir sayisi diigmesiyle 1 (Sek.
1) ayarlayiniz. Bu sirada, optimum sonuglar elde
etmek icin prensip olarak kiiglk capli aletler yiiksek
devir sayilariyla, biiylk capli aletlerse daha disiik
devir sayilariyla galigtinimalidir.

. Sayet galisirken cihazi elle siirmek istiyorsaniz, fre-
zeleme ve graviir iglerinde bir kalem gibi kavrayiniz.

N



Bu sirada havalandirma agizlarini kapatmayiniz
(Sek. 3). Daha kaba islerde cihazi bir gekic sapi gibi
tutunuz (Sek. 4).

. En ideal sekilde cihaz 20 mm adaptériinden bir mat-
kap sehpasina, iiniversal tutucu veya benzer terti-
batla sabitlenip sikistirilarak cihazla ¢aligilabilir.

. Diger cesitli kullanim alanlari endstri matkap tas-
lama makinenizin IBS/E diger makine ve cihazlarla
kombinasyonuyla kapsanacaktir!

w

~

Bakim ve temizlik

Dikkat:

Her tiirlii ayar, bakim veya onarim iginden dnce
elektrik figini gekiniz!

Bilgi:
Her cihaz ah apla cali irken toz nedeniyle kirlenir. Bu
nedenle bakim elzemdir. Uzun bir kullanim émri icin ci-
hazi her kullanimdan sonra yumu ak bir bez veya fir-
cayla temizleyiniz.
Bunun igin yumu ak bir sabun veya uygun ba ka bir te-
mizlik maddesi kullanilabilir. Czelti maddesi veya alkol
iceren temizlik maddelerini (6r. benzin, temizlik alkolleri
vs.) kullanmaktan kagininiz, zira bunlar plastik gévde-
lere zarar verir.

Motorun so utulmasi igin gerekli agikliklari her zaman
tozdan ve kirden arinmi halde bulundurunuz.

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi icin litfen son sayfada garanti
uyarisinin altinda verilen adresten cihaz katalo umuzu
isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxoni takimlan kendi merkezlerimizle kullanim igin
tasarlanmi tir ve bunlarla kullanim igin optimaldir.

Ba ka dreticilerin i takimlarinin kullaniimasi duru-
munda cihazlarimizin giivenli ve usuliine uygun ¢ali -
mas! igin higbir garanti vermiyoruz!

Servis notu

Latfen dikkat ediniz: ebeke besleme hatti yalnizca
Proxxon servis departmani veya kalifiye bir teknik per-
sonel tarafindan de i tirilebilir!

Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atiimasi):

Liitfen cihazi normal ¢op igine atmayiniz! Cihaz igeri-
sinde geri doniisiimii mimkiin pargalar vardir. Bu ko-
nuyla ilgili sorularinizi liitfen ¢6p toplama kurulusuna
veya diger belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.
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AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker
Uriin adr: IBS/E
Uriin No.: 28481

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu
Urlintin asagidaki direktiflere ve normlara uygun
oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi ~ 2004/108/AT
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 11.2014
DIN EN 61000-3-2/ 03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 60745-1/ 01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Tarih: 29.02.2016

=

Mh. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz glivenligi bolimii

CE dokuimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni
kisidir.
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
obslugi
PROXXON IBS/E

Szanowny Kliencie!

Niniejszg instrukcje obstugi oraz zasady bezpieczen-
stwa nalezy mie¢ zawsze w zasiegu reki.

Z urzadzenia mozna korzystag tylko po doktadnym za-
poznaniu sie z instrukcja, przestrzegajac zawartych w
niej zalecen i zasad bezpieczeristwal

Jest to konieczne w celu zachowania bezpieczeristwa
eksploatacji i utatwia takze poznanie funkcji urzadze-
nia.

Proxxon nie odpowiada za bezpieczne dziatanie urza-
dzenia w przypadku:

 uzycia urzadzenia w sposob niezgodny z przewidzia-
nymi zasadami jego uzytkowania,

* uzycia urzadzenia do celéw innych, niz opisane w in-
strukcii,

* niewfadciwie przeprowadzonych napraw,

* lekcewazenia przepisow bezpieczenstwa,

® czynnikdw zewnetrznych, za ktdre producent nie
moze ponosi¢ odpowiedzialnosci.

W przypadku przeprowadzania wszelkich prac napraw-
czych i konserwacyjnych zalecamy stosowanie orygi-
nalnych cze$ci zamiennych firmy PROXXON.
Wykonywanie napraw powierza¢ tylko wykwalifikowa-
nym specjalistom!

Uwaga: Wszystkie dane zawarte w tej instrukcji obstugi,
w szczegolnosci dane techniczne, byty poprawne w
momencie oddania tekstu do druku.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian moder-
nizacyjnych wynikajgcych z postepu technicznego. Zy-
czymy przyjemnej pracy z urzadzeniem.

UWAGA!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Bledy przy @
przestrzeganiu ponizej wymienionych instruk-

cji moga spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i / lub cigzkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE!

Wskazéwki doty herni . dla wszyst
kich zastosowan

Wendl kardwki d h
P yeeq

podczas szlifowania, szlifowania papierem $cier-
nym, pracy z uzyciem szczotek drucianych, polero-
wania, frezowania lub przecinania tarcza:

a) To elektronarzedzie mozna stosowac¢ jako szli-
fierke, do szlifowania papierem $ciernym, jako
szczotke druciana, polerke, do frezowania i jako
przeclnarkg tarczowq Nalezy przestrzega¢

h yczacych bezpie-
czenstwa, instrukcji, ilustracji i danych, ktére
zostaly di wraz z narze W razie

nieprzestrzegania ponizszych instrukcji moze dojé¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Nie wolno stosowaé wyposazenia, ktore nie jest

wyraznie przewidziane lub zalecone przez pro-

| dlatego zedzia. Fakt, ze dane
wyposazenie mozna zamocowac na elektronarze-
dziu, nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzgdzm ro-

go powi by¢ co r réwna naj-
wyzszej predkosci obrotowej podanej na elek-
tronarzedziu. Wyposazenie, ktdére obraca sie
szybciej, anizeli jest to dopuszczalne, moze ulec ro-
zerwaniu i wylecie¢ w powietrze.

Srednica zewnetrzna i grubos$é narzedzia robo-

czego powinny odpowiadaé danym wymiaro-

wym posiadanego elektronarzedzia. Niewfasci-
wie dobrane narzedzia robocze moga nie by¢
nalezycie osfoniete lub kontrolowane.

Smermce, walce szllflerskle lub inne elementy

wyp y by¢ dokfadnie dopaso-

wane do wrzeciona szlifierskiego lub tulei zaci-
skowej posiadanego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie dopasowane do

b

C

d|

)

-77 -



9

h

uchwytu elektronarzedzia obracajg sie nierdwno-
miernie, powoduja mocne drgania i moga prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylindry szli-
fierskie, narzedzia tnace lub inne akcesoria
musza byé catkowicie wtozone w uchwyt mocu-
jacy lub zaciskowy. ,Nadwyzka” lub swobodnie
lezaca cze$¢ trzpienia miedzy Sciernica a
uchwytem mocujacym lub zaciskowym musi

roboczego. Kazda osoba, wkraczajaca do ob-
szaru st iska rob ls] inna posiadac
$rodki ochrony indywidualnej. Odtamki obrabia-
nego materiatu lub peknigte narzedzia robocze
moga ulatywa¢ w powietrze i powodowaé obraze-
nia réwniez poza bezposrednim obszarem stano-
wiska roboczego.

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
narzedzie robocze moze dotknaé do ukrytych

by¢ minimalna. Jesli trzpien nie jest wystarczajaco
napiety lub $ciernica za bardzo wystaje, narzedzie
robocze moze sie poluzowac i zosta¢ wyrzucone z
duza predkoscia.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych narzedzi robo-
czych. Przed kazdym uzyciem narzedzi robo-
czych, takich jak Sciernice nalezy je skontrolo-
waé pod katem odtaman i peknigé, walce
szlifierskie pod katem peknieé, zuzycia lub
znacznego starcia, szczotki druciane pod katem
luznych lub potamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego na-
lezy sprawdzic, czy nie zostato ono uszkodzone,
lub nalezy uzy¢ nieuszkodzonego narzedzia ro-
boczego. Podczas kontroli i uzytkowania narze-
dzia rob go nalezy si¢ 3¢ oraz odsu-
naé znajdujace si¢ w poblizu osoby z
ptaszczyzny wirowania narzedzia roboczego i
wigczy¢ urzadzenie z maksymalng liczbe obro-
téw na jedng minute. Uszkodzone narzedzia robo-
cze najczesciej pekaja w czasie tego testu.
Nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony indywid
W zaleznosci od zastosowania nalezy uzywaé
petnej ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw
ochronnych. Jesli jest to konieczne, nalezy uzy-
wac maski przeciwpytowej, ochronnikéw stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnych fartuchéw,
chronigcych przed czastkami Scierniwa i czast-
kami materiatu. Oczy nalezy chroni¢ przed roz-
pryskujgcymi sie ciatami obcymi, powstajacymi
podczas réznych prac. Maska przeciwpytowa lub
maska chronigca drogi oddechowe powinny filtro-
wac powstajacy pyt. Osoby narazone przez dtuzszy
czas na dziatanie nadmiernego hatasu mogg do-
zna¢ utraty stuchu.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby inne osoby przeby-

waly w dostat j od od
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pr doéw elektrycznych lub wtasnego kabla
zasilajacego, nalezy trzyma¢ elektronarzedzie
tylko za izolowane powierzchnie chwytow. Ze-
tknigcie sie z przewodem znajdujacym sig pod na-
pieciem moze spowodowaé, iz réwniez metalowe
czesci urzadzenia znajda sie pod napieciem i moga
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.
Podczas rozpoczynania pracy nalezy zawsze
mocno trzymac elektronarzedzie. Przy osigganiu
petnej predkosci obrotowej moment reakciji silnika
moze spowodowac przekrecenie elektronarzedzia.
Jezeli jest to mozli iany przedmiot na-
lezy ¢ przy uzyciu k Podczas
pracy nigdy nie nalezy trzyma¢ matego obrabia-
nego przedmiotu w jednej dtoni, a elektronarze-
dzia w drugiej. Dzieki zamocowaniu matych obra-
bianych przedmiotéw obie rece sg wolne w celu
lepszej kontroli elektronarzedzia. Podczas cigcia
okragtych obrabianych przedmiotéw, takich jak
kotki drewniane, materiat pretowy czy rury, majg one
tendencje do staczania sie, wskutek czego urza-
dzenie moze sig zakleszczy¢ i zosta¢ odrzucone w
strone uzytkownika.

m) Kabel przytaczeniowy nalezy trzymac z dala od

n

(o)

obracajacych si¢ narzedzi roboczych. W razie
utraty panowania nad urzadzeniem moze doj$¢ do
przeciecia lub zahaczenia kabla, a dtoni lub reka
moze dosta¢ sie do obracajacego sie narzedzia ro-
boczego.

Nigdy nie nalezy odktadac¢ elektronarzedzia, do-
poki narzedzie robocze nie zatrzyma catkowicie.
Obracajace sig narzedzie robocze moze dotknaé do
powierzchni oparcia, przez co mozna utraci¢ kon-
trole nad elektronarzedziem.

Po zmianie narzedzi roboczych lub ustawien
urzadzenia nalezy mocno dokreci¢ nakretke
tulei j, uchwyt zaciskowy lub pozos-




tate elementy mocujace. Luzne elementy mocu-
jace moga sie nieoczekiwanie przesuna¢ i dopro-
wadzi¢ do utraty kontroli; niezamocowane, obraca-
jace sig komponenty sa odrzucane z duzg sita.
Nie wolno przenosi¢ pracujacego elektronarze-
dzia. Ubranie moze zosta¢ porwane wskutek przy-
padkowego zetkniecia sig z obracajacym sie narze-
dziem roboczym, ktére z kolei moze spowodowac
obrazenia ciata.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentyla-
cyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika wciaga
pyt do wnetrza obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowa¢ zagrozenie
porazenia elektrycznego.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowac za-
palenie sig tych materiatow.

Nie wolno uzywac¢ narzedzi roboczych, wyma-
gajacych ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych $rodkéw chtodzacych
moze prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycz-
nym.

P

q)

=
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Odrzut i odpowiedni 6wki dotycza
czefistwa

bezpie-

Odrzut jest gwattowng reakcja na skutek zaczepienia
lub zablokowania obracajacego sie narzedzia robo-
czego, takiego jak Sciernica, tasma szlifierska, szczotka
druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi
do gwattownego zatrzymania obracajacego sig narze-
dzia roboczego. W wyniku nastepuje niekontrolowane
przyspieszenie elektronarzedzia w kierunku przeciw-
nym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

W razie zaczepienia lub zablokowania np. $ciernicy w
przedmiocie obrabianym, krawedz $ciernicy zagtebio-
nej w obrabianym przedmiocie moze zaplatac sie i na
skutek tego moze doj$¢ do pekniecia Sciernicy lub od-
rzutu. Sciernica porusza sig wtedy w kierunku opera-
tora lub w kierunku przeciwnym, w zaleznosci od kie-
runku obrotéw $ciernicy w miejscu zablokowania. W
konsekwencii $ciernice moga réwniez peknac.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego lub niewtasci-
wego uzycia elektronarzedzia. Mozna mu zapobiec, po-
dejmujac odpowiednie opisane nizej $rodki ostrozno-
$ci.

a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie oraz
ustawic ciato i utozy¢ rece w pozycji, umozliwia-
jacej przeciwstawienie si¢ sitom odrzutu. Ope-
rator moze opanowaé sity odrzutu poprzez zasto-
sowanie odpowiednich $rodkoéw.

Nalezy pr ¢ ze Ing ostroznoscig w
obszarze narozy, ostrych krawedzi itd. Nalezy
zapobiega¢ odbijaniu si¢ elektronarzedzia od
obrabi przedmiotu lub jego zakl ia
sie w nim. Obracajace sie narzedzie robocze ma
sktonnoéci do zakleszczania si¢ na narozach,
ostrych krawedziach lub podczas jego odbicia od
obrabianego przedmiotu. Powoduje to utrate kon-
troli nad nim lub odrzut.

Nie wolno uzywa¢ brzeszczotéw zebatych. Takie
narzedzia robocze powoduja czesto odrzut lub
utrate kontroli nad elektronarzgdziem.

Narzedzie robocze zawsze nalezy wprowadzaé
w materiat w tym samym kierunku, w ktérym
krawedz tngca materiat (odp |
temu samemu kierunkowi, w ktérym odrzucane
sg widry). Prowadzenie elektronarzedzia w niewta-
$ciwym kierunku spowoduje wyrzucenie krawedzi
tnacej narzedzia roboczego z obrabianego przed-
miotu, wskutek czego elektronarzgdzie zostanie po-
ciagnigte w tym kierunku posuwu.

Zawsze nalezy napina¢ obrabiany przedmiot
podczas uzywania pilnikow obrotowych, tarcz
do przecinania, narzedzi do frezowania o duzej
predkosci lub frezarek do metali twardych. Juz
przy niewielkim uszkodzeniu krawedzi we wpuscie
narzedzia robocze zaczepig sie i moga spowodo-
wac odrzut. Gdy tarcza do przecinania zaczepi sie,
zazwyczaj peknie. W przypadku zaczepienia sig pil-
nikéw obrotowych, narzedzi do frezowania o duzej
predkosci lub frezarek do metali twardych zastoso-
wane narzedzie moze wyskoczy¢ z wpustu i dopro-
wadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

b
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przy szlifowaniu i przecinaniu $ciernym:

a) Nalezy uzywaé

b

Cj

d]
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ie Sciernic pr -
nych dla danego elektronarzedzia i zalecanych
mozliwosci stosowania. Przyktad: Nigdy nie na-
lezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy do
przecinania. Tarcze do przecinania sa przezna-
czone do obrébki materiafu za pomoca jej krawedzi.
Boczne dziatanie sity na tarcze moze spowodowaé
jej peknigcie.

Do stozkowych i prostych $ciernic trzpienio-
wych z gwintem nalezy uzywac¢ wytacznie nieu-

szkodzonych trzpieni o sciwej i

h

Q

skutek zakleszczonej tarczy. Wigksze obrabiane
przedmioty moga sie wygia¢ pod dziataniem wias-
nego ciezaru. Obrabiany przedmiot nalezy pode-
prze¢ z obu stron tarczy i to zaréwno w poblizu
miejsca cigcia, jak rowniez na krawedzi.

Nalezy zachowa¢ szczegding ostroznosé pod-
czas cigé ki ych w istniej h $cia-
nach lub innych obszarach, ktére nie s na
wskro$ widoczne. Zagtebiajaca sie tarcza do prze-
cinania moze spowodowaé odrzut na skutek ze-
tkniecia si¢ z przewodami wodnymi, gazowymi lub
elektrycznymi lub innymi obiektami.

. Laoiirli heormi . o

dtugosci, bez podcigcia na ramieniu. Odpowied-
nie trzpienie zapobiegng mozliwosci ztamania sie.
Unikaé blokowania tarczy do przecinania lub
zbyt duzych dociskow. Nie nalezy wykonywac
zbyt gtebokich cigc. Przeciazenie tarczy do prze-
cinania zwieksza jej naprezenia i sktonno$¢ do za-
kleszczania sig lub blokowania, a tym samym moz-
liwo$¢ odrzutu lub jej pekniecia.

Nalezy unikac trzymania dtoni w obszarze przed
obracajaca sig tarcza do przecinania i za nia.
Jedli tarcza do przecinania, znajdujaca si¢ w obra-
bianym przedmiocie, wysunie si¢ z dfoni, elektrona-
rzedzie z obracajaca sig tarcza moze w przypadku
odrzutu zosta¢ odrzucone bezposrednio na opera-
tora.

W razie zakleszczenia si¢ tarczy do przecinania
lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadze-
nie i trzymaé je spokojnie dopdki tarcza sie nie
zatrzyma. Nigdy nie wolno probowac wyciggaé
obracajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca przeci-
nania, p z moze to sp ¢ jej od-
rzut. Nalezy ustali¢ i wyeliminowa¢ przyczyne za-
kleszczenia.

Nigdy nie wolno ponownie wiaczaé elektrona-
rzedzia, jesli znajduje si¢ ono w obrabianym
przedmiocie. Przed rozpoczeciem przecinania,
nalezy najpierw doprowadzi¢ tarcze do petnych
obrotow. W przeciwnym razie tarcza moze sie za-
kleszczy¢, odskoczy¢ od obrabianego przedmiotu
lub spowodowa¢ odrzut.

Piyty lub wigksze obrabiane przedmioty nalezy
podeprzeé, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na
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pracy z uzyciem szczotki drucianej:
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Urzadzenie klasy ochrony Il

Tylko do uzytku domowego

Zaktadaj okulary ochronne!

Nie wyrzuca¢ urzgdzenia do odpadow
pochodzacych z gospodarstw domowych!

Nalezy pamigta¢ o tym, iz szczotka druciana
gubi swoje druty rowniez podczas normalnej
pracy. Nie nalezy przecigza¢ drutéw nadmier-
nym dociskiem. Odrywajace si¢ i odrzucane druty
moga przebi¢ cienkie ubranie i/lub whic sig w ciato.
Przed zastosowaniem szczotki powinny praco-
wac przynajmniej przez minute z predkoscia ro-
bocza. Nalezy uwazac, aby w tym czasie zadna
osoba nie stafa przed szczotkg lub w tej samej
linii. Podczas rozruchu moga zosta¢ odrzucone
luzne kawatki drutu.

Obracajace si¢ szczotki druciane nalezy skiero-
wacé w odwrotnym kierunku od siebie! Podczas
pracy z tymi szczotkami mate czasteczki i drobne
kawatki drutu moga zosta¢ odrzucone z duza pred-
koscig i wbic sig w skore.

%
®



Opis maszyny

Dane techniczne

Przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/E firmy PRO-
XXON jest idealnym urzadzeniem do precyzyjnego
wiercenia, frezowania, szlifowania, polerowania, szczot-
kowania, usuwania rdzy, grawerowania, cyzelowania
oraz cigcia. Mozna nig obrabia¢ rozmaite materiaty,
takie jak stal, metale niezelazne, szkfo, drewno, mine-
raly i ceramike: w naszej bogatej ofercie akcesoriéw
mozna znalez¢ narzedzia odpowiednie do kazdej wyko-
nywanej pracy. 34 narzedzia robocze (z chwytem 2,35
mm) sg dotaczone do kompletu.

Precyzyjne wrzeciono wiertarskie utozyskowane jest
bezluzowo w dwéch precyzyjnych tozyskach kulkowych
w glowicy z aluminium odlewanego ci$nieniowo. Takie
rozwigzanie gwarantuje diuga zywotnos¢ i doktadny
ruch obrotowy.

Cichy silnik specjalny z magnesami statymi i elektro-
niczna regulacja predkosci obrotowej zapewnia maksy-
malna wydajno$¢ przy minimalnych gabarytach, zakres
predkosci od 5 000 do 22 000 obrotéw na minute stwa-
rza warunki maksymalnej elastycznosci podczas prac.
Kompaktowa, wysoce wytrzymata obudowa jest wyko-
nana z poliamidu wzmocnionego wiéknem szklanym.
Czes¢ cylindryczna 20 mm na przednim koricu pozwala
na zamocowanie urzadzenia np. w stojaku wiertarskim
lub innych uchwytach narzedziowych z naszego asor-
tymentu.

Dotaczone stalowe tulejki zaciskowe utatwiaja wymiane

narzedzia i zapewniaja znacznie dokfadniejszy ruch
obrotowy niz uchwyty wiertarskie.

Legenda

Pokretto regulacii liczby obrotéw
Wiacznik/Wytacznik

Wieszak

Przewdd zasilajacy

Pokretto blo,kady

Nakretka kotpakowa ze stalowg tulejkg zaciskowa
Czes¢ cylindryczna do stojaka wiertarki (& 20 mm)
. Tulejki zaciskowe stalowe

Klucz nakretki kotpakowej

©CE N O s ®D

Dtugosé: ok. 250 mm
Cigzar: ok. 500 g

Czesc¢ cylindryczna: @20 mm

Silnik

Napiecie: 230V, 50/60 Hz
Liczba obrotow: 5000 - 22000/min
Pobér mocy: maks. 100 W
Emisja hatasu: <70dB (A)
Wibracje na uchwycie: <2,5 m/s?

Nalezy pamietaé, ze w szczegdlnosci pomiary hatasu
i wibracji zostaty przeprowadzone z udziatem narzgdzi
roboczych Proxxon. W przypadku stosowania produk-
téw innych producentéw nie gwarantujemy poprawno-
$ci podanych w tym miejscu wynikow!

Zakres dostawy

1szt. przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/E

1szt. pudetko do przechowywania

1szt. instrukcja obstugi

1szt. zasady bezpieczenstwa

1szt. klucz

6 szt. tulejki zaciskowe (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 oraz 3,2
mm)

1szt. $ciernica trzpieniowa okragta @ 5 mm

1szt. $ciernica trzpieniowa walcowa @ 6 mm

1szt. $ciernica trzpieniowa walcowa @ 2,5 mm

1szt. $ciernica trzpieniowa garnkowa @ 7 mm

1szt. mikrowierto ze stopu twardego @ 0,5 mm

1szt. mikrowierto ze stopu twardego @ 1 mm

1szt. diamentowana $ciernica trzpieniowa @ 1,8 mm

1szt. frez precyzyjny, ksztatt kulisty @ 2,3 mm

2szt. $ciernica @ 22 mm (rézowa) z korundu szlachet-
nego, do stali, odlewow, stali HSS

2szt. Sciernica @ 22 mm (szara), z wegliku krzemu,
drobne, réwnomierne uziarnienie o stafej twar-
dosci. Do grawerowania i matowienia szkfa, ce-
ramiki i stellitu, rowniez do szlifowania stopow
twardych, Zeliwa utwardzonego i stali wysoko-
stopowych

1szt. tarcza polerska do szkia akrylowego i pleksig-
lasu
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1szt. szczotka mosiezna do obrébki mosiadzu, sto-
pdéw mosigdzu, miedzi, metali szlachetnych, ka-
mieni péiszlachetnych, tworzywa sztucznego i
drewna. Do czyszczenia elementéw elektronicz-
nych i ptytek obwoddw drukowanych.

10 szt. korundowych $ciernic do ciecia stali stopowych
i niestopowych, stali nierdzewnych i metali nie-
Zzelaznych. Nadaje sie rowniez do cigcia drewna
i tworzywa sztucznego.

1szt. trzpien mocujacy o $rednicy chwytu & 3,2 mm

Obstuga

Uwaga!

Zabrarite nezamyslenému uvedeni do provozu. Za-
jistéte, aby se spina¢ nachazel v poloze ,VYP* (Off)
predtim, neZ pfistroj pfipojite k napajeni proudem
a/nebo k akumulatoru, nez pfistroj budete zvedat
nebo prevazet.

Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady, dopoki urza-
dzenie sie nie zatrzyma.

Narzedzia robocze w zalezno$ci od rozmiaru tulejki
zaciskowej moga mie¢ chwyt o $rednicy wynoszacej
maks. 3,2 mm.

Wszystkie narzedzia robocze mocowa¢ mozliwie jak
najkrocej. Zwrdci¢ uwage, aby wysuniecie chwytu
narzedzia z tulejki zaciskowej nie przekraczato 30
mm. Nadmiernie wystajace chwyty fatwo sie wygi-
naja i powoduijg bicie promieniowe.

Pod zadnym pozorem nie uzywa¢ narzedzi robo-
czych z trzpieniem o dtugosci przekraczajacej 55
mm!

Przy korzystaniu z tulejek zaciskowych zawsze zwra-
ca¢ uwage, aby tulejka zaciskowa i stosowane na-
rzedzie miaty te samg $rednice chwytu! Trzpien na-
rzedzia musi by¢ mocno i niezawodnie osadzony w
tulejce zaciskowej!

Nie uzywa¢ do pracy uszkodzonych, zgietych ani zu-
zytych narzedzi roboczych! Zwraca¢ uwage na nie-
naganny stan narzedzi. Uszkodzone lub zuzyte na-
rzedzia moga pekac i doprowadzi¢ do obrazen ciafa!
Podczas przechowywania narzedzi roboczych zwra-
ca¢ uwage, aby byly one niezawodnie zabezpieczone
przed uszkodzeniem!
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Mocowanie i wymiana narzedzi

Uwaga!

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciggnaé
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

. Przekreci¢ lekko nakretke kotpakowa 1 (Rys. 2) i réw-
noczesnie nacisna¢ przycisk blokady az do jego za-
zebienia. Poluzowaé nakretke o kilka obrotéw i wy-
mieni¢ narzedzie. W przypadku zakleszczenia sie
nakretki kotpakowej nalezy uzy¢ klucza do uchwytu
wiertarskiego.

Przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/E zostafa tak
uksztattowana ergonomicznie, iz mozna jg dobrze pro-
wadzi¢ za obejme.

Gwint nakretki tulejki zaciskowej jest zagtebiony w obu-
dowie urzadzenia. Z tego wzgledu uzycie uchwytu wier-
tarskiego nie jest mozliwe.

Praca z urzadzeniem

Uwaga!

Nie nalezy pracowa¢ bez okularéw ochronnych.

W razie duzej emisji pytu badz pytéw szkodliwych dla
zdrowia nalezy zaktada¢ maske ochronna.

Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady, dopdki urza-
dzenie sie nie zatrzyma.

Wysoka wydajnosé¢ szlifowania uzyskuije sie nie na
skutek duzego docisku, lecz dzieki prawidtowej i
réwnomiernej predkosci obrotowej!

Zasada ogolna: narzedzie robocze o mniejszej $red-
nicy wymagajg wyzszych predkosci obrotowych niz
narzedzia o wiekszej $rednicy.

Uwaga: Koniecznie przestrzega¢ dopuszczalnej ma-
ksymalnej predkosci obrotowej narzedzia roboczego!
W przypadku przekroczenia dopuszczalnej maksy-
malnej predkosci obrotowej moze doj$¢ do ztamania
narzedzia. Odrzucone w powietrze elementy moga
doprowadzi¢ do szkdd i powaznych obrazen ciata!

. W celu wigczenia nacisna¢ wytacznik 2 (rys.1) i za
pomocy pokretta regulacji predkosci obrotowej 1
(rys. 1) nastawi¢ obroty odpowiednio do wykonywa-
nej pracy. W celu uzyskania optymalnych efektéw na-



lezy przestrzega¢ zasady: narzedzia o mniejszej
$rednicy musza pracowa¢ z wyzsza predkoscia
obrotowa, narzedzia o wigkszej $rednicy z mniejsza
predkoscig obrotowa.

. Jedli urzadzenie podczas pracy bedzie prowadzone
reka, podczas frezowania lub grawerowania nalezy
trzymac je jak dtugopis. Nie nalezy przy tym zakry-
waé szczelin wentylacyjnych (rys. 3). Przy mniej pre-
cyzyjnych pracach urzadzenie nalezy trzymac tak jak
trzonek miotka (rys. 4).

. Idealne warunki pracy uzyskuje sie poprzez zamoco-
wanie urzadzenia cze$cia cylindryczng 20 mm w sto-
jaku wiertarskim, uchwycie uniwersalnym lub w po-
réwnywalnych przyrzadach.

. Réznorodne, inne zastosowania mozliwe sg w pota-
czeniu przemystowej wiertarko-szlifierki IBS/E z in-
nymi maszynami i urzadzeniami!

N}
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Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga:
Przed kazdy p i konserwacyj-
nymi lub naprawami wyciagna¢ wtyczke kabla zasi-
lajacego z gniazdka sieciowego!
Wskazéwka:

Podczas obrobki drewna kazde urzadzenie ulega za-
nieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest jego
czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej zywotno$ci po
kazdym uzyciu urzadzenie nalezy jednakze oczysci¢
migkka szmatka lub pedzlem.

Mozna przy tym uzywac tagodnego mydta lub innych
odpowiednich $rodkéw czyszczacych. Nalezy unikaé
$rodkéw czyszczacych, zawierajacych rozpuszcezalniki
lub alkohol (np. benzyny albo alkoholu do czyszczenia
itp.), gdyz moga one niszczy¢ obudowe z tworzywa
sztucznego.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika powinny by¢ za-
wsze wolne od pytu i zanieczyszczen.

Wyposazenie

Odnoshnie blizszych informacji dotyczacych akcesoriow
prosimy o zapytanie o nasz katalog urzadzen. Katalog
mozna uzyskaé pod adresem podanym na ostatniej
stronie informacji dotyczacych gwarancii.

Prosimy pamigta¢:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane pod
katem naszych urzadzen, dlatego sg optymalnie przy-
stosowane do wspétpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych produ-
centéw nie przejmujemy odpowiedzialnosci za bez-
pieczne i prawidtowe dziatanie naszych urzadzen!

Informacja dotyczaca serwisowania

Uwaga: Przewdd zasilajacy moze by¢ wymieniany tylko
przez nasz dziat serwisu Proxxon lub wykwalifikowa-
nego specjaliste!

Usuwanie odpadow:

Nie nalezy wyrzuca¢ urzadzenia do odpadéw pocho-
dzacych z gospodarstw domowych!

Urzadzenie zawiera surowce wtdrne, ktére moga zosta¢
poddane recyklingowi. W razie pytan w tym zakresie
zwré¢ sie do lokalnych przedsigbiorstw przetwarzaja-
cych odpady lub innych odpowiednich instytuciji komu-
nalnych.
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Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: IBS/E
Nrart.: 28481

Oswiadczamy z cata odpowiedzialnoscia, ze
produkt ten odpowiada nastepujacym
dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 11.2014
DIN EN 61000-3-2/ 03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Dyrektywa maszynowa
WE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/ 01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Data: 29.02.2016

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny
z sygnatariuszem.
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@) Mepesop opuriHanbHOro
PYKOBOACTBA N0 3KCNyaTauuu
PROXXON IBS/E

YBaxaemblit KnueHT!

Mpocb6a Bceraa Aepxatb NOA PYKOW AaHHOE PyKo-
BOACTBO MO 3KCNnyaTauuu U npunaraemble yKasaHuA
no 6e30nacHoCTy.

Vcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT TONMbKO MOCE ero noapod-
HOro u3y4eHuns 1 ¢ y4eToM PyKOBOACTBA, a TaKXe yKa-
3aHuit no 6esonacHocTm!

C 0aHoIt CTOPOHbI 3TO AenaeT paboTy GesonacHoil, ¢
[pyroii CTOPOHbI, 06neryaeT U3y4eHne MHCTPYMeHTa i
ero (yHKUWiA.

KomnaHua Proxxon He rapaHTupyet 6esonachyto pa-
60Ty MHCTPYMEHTA B CIeAyIOLUMX CNYHaAX:

 060pY/A0BaHWE NPUMEHAETCA HE MO HA3HAYEHMIO;

* 060Py/A0BaHNE NPUMEHAETCA B LIENAX, HE YMOMAHY-
TbIX B PyKOBOACTBE;

* PEMOHT MPON3BE/IEH HeHaAnexallyM 06pasom;

* He co6miofieHbl yKasaHuA No 6esonacHocTy;

* 060py/OBaHNe MOABEPraeTCA BHELHUM BO3Aei-
CTBVMAM, 38 KOTOpPbIE U3rOTOBUTENb HE HeceT OTBET-
CTBEHHOCTA.

Mbl peKoMeHAyeM Npu BCEX PEMOHTHbIX paBoTax v pa-
60Tax No TEXHU4ECKOMY OBCNYXMBAHUIO UCMONb30-
BaTb (PMPMEHHbIE 3anacHble YacTu Komnaxum PRO-
XXON.

Mpocbba nopyyaTb BbINONHEHWE PEMOHTOB TONMBKO
KBaJ'IVId)MLlVIpOBaHHbIM CI'IeLlVIaJ'II/ICTaM!

ﬂpoct:ﬁa y4uTbIBaTL Crefytollee: Bce cBepeHna "B
4aCTHOCTW, TeXHWYeCcKue AaHHble, coAepxalumeca B
3TOM PyKOBOACTBE, COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKOMY CO-
CTOAHUIO HA MOMEHT nevaTu.

Mbl ocTaBnAem 3a co6oit Npaso Ha AanbHeilee Yco-
BEpLUEHCTBOBAHWE WU3[ENUA C y4eToM Tpe6oBaHui
TexHu4eckoro nporpecca. Mbl xenaem Bam ycnexos B

paboTe C UHCTPYMEHTOM.

BHUMAHMUE!
Heobxoanmo npounTaTh BCE YKasaHuA.

HeBbinonteHve HXEenpuBe AeHHbIX yKaEﬁHVIVI MOXeT
CcTaTb I'IpI/NI/IHOﬁ nopaxeHWA ANEeKTPU4EeCKUM TOKOM,
noxapa unm cepbesHblX TpaBM.

MPOCbBA HAIEXXHO XPAHWUTbL JAHHOE PYKO-
BOACTBO!

Yi no 6Ge:
npUMeHeHnA

TM AnA Bcex o6.

06wwe yka3sanua no 6e: nnpu ¢

HUM, WNMEOBAHUK HAXXAAYHOM LWKYPKOIA, paboTax
C NPOBOJIOYHbIMM LETKaMW, NONIMPOBaHUH, thpese-
nnu oTp bIM KPYrom:

a) [laHHblif aNEKTPOMHCTPYMEHT pa3pellaeTcA uc-
nonb30oBaThb TOJIbKO B KayecTse llllWIdJOBanb-
HOM MaWWHKK, WnndoBanbHOW MaWNHKKU C
Ha)KAa4YHOW LKYPKOW, TPOBOMOYHOM LETKM, No-
nmpc W unu pesep W MaLUHKK,

1 abpa3uBHO-0TPe3HOro cTaHka. Cobniopaitte

BCE YKa3aHWA No 6e30nacHOCTH, MHCTPYKLUK,

PUCYHKN W AaHHble, KOTOpble Bbl MOMAYYUNU

BMeCTe C YCTPOMCTBOM. [py HecobMoaeHN Hu-

XenpueeaeHHbIX yKaSaHMl?I BO3MOXHbI MOPaXXeHWA

ANEeKTPUYECKMM TOKOM, noxap n [ nm CepbesHble

TpaBMmbl.

He ucnonb3yitte HUKaKue AeTanu Kpome cne-

p YEHHbIX U p HAOBaH-

HbIX M3rOTOBUTENEM ANA AAHHOTO 9NEeKTPo-

MHCTpymMeHTa. TOT (akT, 4TO Bbl MOXETe

3aKpenuTb feTanb Ha BaleM 3MeKTPOUHCTPY-

MEHTe, elle He rapaHTUpYeT ero 6e30nacHoro 1c-

nonb30BaHuA.

¢) [HonycTuman yacToTa BpalleHUA BCTABHOIO UH-

CTpymMeHTa fonXKHa ObITb He HUXXe MaKcuManb-

HOWl 4acTOTbl BPalLEHMA, yKa3aHHOI Ha anek-

TPOMHCTPYMeHTe. [leTans, KoTopan BpallaeTca

GbicTpee, 4em 3TO AOMYCTMMO, MOXET paspy-

LINTBCA U BbINETeTb U3 3NIEKTPOMHCTPYMEHTa.

Hapy)KHblﬁ AvameTp U TO/NWWHa BCTABHOIO UH-

CTPyMeHTa J0M)KHbI COOTBETCTBOBATL YKa3aH-

HbIM pa3Mepam Ballero 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

BCTaBHble MHCTPYMEHTbI HECOOTBETCTBYHOLMX

pa3mepoB He MOryT BbITb Haanexalum obpasom

OTPErynupoBaxbl Uit NPOKOHTPONNPOBAHDI.

b

d
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AUCKKW,  WNKAQ

L i thapTyk, nf ( Bac ot

BanKu UNu Apyrie AeTanu AOMKHbI TOYHO noa-
XoAUTb K WNKU(OBanbHOMY WAMHAEGNIO WUIK
LaHrOBOMY 3a)XXMMY Ballero 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa. BcTaBHble MHCTPYMEHTbI, KOTOpble He-
TOYHO NOAXOAAT K 6a3MpyIoLIEMy SNEMEHTY Ba-
Wwero  3NEKTPOUHCTPYMEHTa, BpaLaTcA
HepaBHOMEPHO, 04€Hb CUITLHO BUBPUPYIOT 1 MOTYT
NPUBECTY K NOTEpEe KOHTPONA.
CMOHTHpOBaHHbIe Ha OnpaBKe ANCKM, Wnugo-
BanbHble UMMMHAPDI, PeXYLiNe UHCTPYMEHTbI
WnK Apyrue NpUHaANEeXHoCTN AOMXKHbI ObITbh
MOJTHOCTbIO BCTAB/EHbI B LIAHrOBbIi 3)KUM UNN
3a)KMMHO# NaTpoH. [INuHa «BbICTYNa» UNM CBO-
6 7 YacTu mexay wnudg -
HbIM MHCTPYMEHTOM U LiaHrOBbIM 33)XUMOM UK
32)KMMHbIM MaTPOHOM [AOJKHA ObiTb MWHU-
manbHoiA. Ecnu onpaska 3axarta HefocTaTouHO
NPOYHO UMW BICTYNAET Briepe/t WNndoBanbHoro
VHCTPYMEHTa CIMLIKOM JaneKo, BCTaBHOM MHCTPY-
MEHT MOXET OTCOSAMHUTLCA U BbINETETh C BbICO-
KOW CKOPOCTbIO.

He 3yiTe NoB BCTaBHbIe UH-
cTpyMeHTbI. Mepea kaxabiM UCNONb30OBaHUEM
NpoBepANTe BCTaBHble WHCTPYMEHTbI, Takue
KaK WwnudoBanbHble AUCKM, HAa OTCYTCTBUE
CKOJI0B U TPeLLUH, WndoBanbHble Banki - Ha
OTCYTCTBME TPELMH, U3HOCA UMM CUNBHOTO HUC-
TUpaHUA, NPOBOMOYHbIE WETKM — Ha OTCYTCTBUE
ocnab WAmn Cnc IX NPOBONOK. B
cryyae NafieHMA BHU3 INEKTPOMHCTPYMEHTa
VN1 BCTaBHOTO MHCTPYMEHTa NPoBepbTe ero Ha
OTCYTCTBUE MOBPEXAEHMIA UK MCNONb3YNTe
HEMOBPEX/EHHbIA BCTABHOA MWHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKu U YCTaHOBKW BCTaBHOTO UH-
CTPYMEHTa BblBEAUTE HAXOAAWMXCA PAAOM
niofielt 3a npefenbl NNOLWAAY ero BpalieHua n
paiiTe ycTpoicTBY nopaboTaTb B TeuyeHue
OAHOI MWHYTbI MPU MakKCMManbHOW YactoTe
BpaLeHnA. MoBpex/eHHble BCTaBHbIE MHCTPY-
MEHTbI B 60MBLUIMHCTBE CNy4aeB OMAIOTCA UMEHHO
BO BPEMA 3TOr0 TecTa.

Hocwute cpeacTea MHANBMAYanbHON 3aWwuThl. B
3aBMCMMOCTM OT 06N1aCTH NPUMEHEHNA, HocuTe
3alUMTHYI0 MacKy ANA NULa, 3alUTHYI0O MacKy
ANA rNa3 UK 3awwmTHble o4ku. Mpu Heobxoam-
MOCTM HOCUTE MbINE3aLMTHYI0 MACKY, 3alLuT-
Hble HayLWHUKK, 3alUMTHbIe nepyaTku Unu cne-
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MeNKMX YacTuL MaTepuana u WwnugosanbHoON
nbinu. [nasa AomxHb 6bITh 3alMLLEHb! OT pasne-
TaloWmMXCA NOCTOPOHHWUX NPeAMeTOB, KOTOpbIe Mo-
ABNAIOTCA NPU CaMblX pasHbIX obnactax npumexe-
HuA. bineBas macka unn pecnupatop AOC/MKHbI
3a/1epXVBaTb Mbifb, 06Pa3yIoLLYOCA BO BPEMA UC-
noNb30BaHNA YCTPOMCTBA. [uTenbHoe Bo3aei-
CTBMWE CUIbHOTO LWymMa MOXEeT NoBpeanTb CNyX.
He nossonsaitte Apyrum nuuam HaxoAnTLCA B
Baweil paboyeit 3oHe. [lonxHo cobnioparTbeca
6e3onacHoe paccTosHue. Kaxabii BXoAALMIA B
pabouyto 30HY A0MKEH HOCUTb CPEACTBA MHAU-
BUAYanbHOM 3awwmTbl. OBNIOMKM 3aroTOBKM Uin
COMaHHOTO BCTABHOTO MHCTPYMEHTa MOryT pasne-
TaTbCA U NPUBOAUTL K TPaBMam TakXe 3a npege-
Namu HenocpeaCTBEHHON paboyel 30HbI.

Ecnu Bbl BbinonHaAeTe pa60'rb|, npu KOTOPbIX
BCTaBHOW MHCTPYMEHT MOXET ConpuKacaTbea
€O CKPBbITbIMU 9NIEKTPUYECKUMU KaBENAMN Unu
COGCTBEHHBIM CeTeBbIM Kabenem, aepxute
YCTPOHCTBO TONbLKO 3a M30NUPOBaHHbIE Mo-
BEPXHOCTYW ANA 3axBata. [1pu KOHTaKTe C TOKO-
BeaylmMM kabenem B MeTannnyeckux AeTanax
YCTPOICTBA MOXET TaKXe BO3HUKATb NeKTpuye-
CKOe HanpAXeHue, 4TO NPMBOAUT K MOPaXXeHUo
JNEKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu nycke Heob6xoaumMo Bcerpa NpPo4HO Aep-
XaTb INEKTPOMHCTPYMeEHT. Mpy pasroHe 40 non-
HOW YacToTbl BpalleHnA MOMEHT peakuuu ABura-
TENA MOXeT MpUBECTU K MPOBOPaYMBaHMIO
9NEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu ™ 3yiTe AnA
3aroToBKM CTPY6LIMHY. HUKoraa He AepxuTe 3a-
FOTOBKY B OZ1HO PYKE U 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B
ApYroit BO BpeMA ero Ucronb3oBaHuA. bnaro-
[iapA NPOYHOMY 3aKpenneHnto He6ONbLLMX 3aroTo-
BOK, Bbl UCMonb3yeTe obe PYKW OnA Hauny4dwero
ynpaBneHnA dNeKTPOUHCTPYMeHTOM. Mpu peske
Kpyrnble 3aroTOBKW, Takue Kak [epeBAHHble
LUNOHKW, WTAHrM unn prﬁbl, MOryT OTKaTUTLCA, B
pesynbTare Yero BCTABHOW MHCTPYMEHT MOXET 3a-
KNUHUTb U BbINETETb NPAMO Ha Bac.

m) [lepXuTte coeAMHUTENbHBLIN Kabenb BAanu ot

BPALLAOLMXCA BCTAaBHbIX MHCTPYMEHTOB. Ecnin
Bbl TEPAETE KOHTPONb Haf YCTPOHCTBOM, Kabenb
MOXeT GbiTb paspesaH Wnu 3axsayeH, U KuCTb



PYKV UnKM pyKa MOXET NonacTb BO BPALLAIOWNIACA
BCTABHOI NHCTPYMEHT.

Hukorpa He oTKnapblBailTe JNEKTPOMHCTPY-
MEHT B CTOPOHY, NokKa BCTaBHOM WHCTPYMEHT
MONHOCTbIO He OCTaHOBMTCA. Bpawatowmiica
BCTaBHOM WHCTPYMEHT MOXeT COMPUKOCHYTLCA C
NOBEPXHOCTBIO CKNAAUPOBaHUA, B pe3ynbTarte
4ero Bbl MOXETE MOTEPATL KOHTPOMb Ha/ ANEKTPo-
VHCTPYMEHTOM.

Mocne cMeHb! BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB UK pe-
ryNMPOBOK YCTPONCTBA HAAEXKHO 3aTAHUTE
raiky LiaHroBOro 3aXuma, 3aXWMHOW NnaTpoH
WnK Apyrue KpenexHbie anemeHTbl. Ocnabnex-
Hble Kpene>XHble 3NeMeHTbl MOTyT HeoXWAaHHO
CMelaTbCA U NPUBOAUTL K NOTEpe ynpasfieHna;
He3aKpenneHHble BpaLatoLmecA KOMMOHEHTb! Bbl-
6packIBaloTCA C OrPOMHOI CUION.

He ocTaBnAiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT Bpalyaio-
WMMKCA, KOTAa Bbl €ro Hecete. Bpauwjatouwuiica
BCTaBHOW MHCTPYMEHT NPU Cly4aitHOM KOHTaKTe
MOXeT 3axBaTuTb 0AeXAY N BOH3UTLCA B BaC..
PerynapHo ouuLaiTe BEHTUNALMOHHOE OTBEP-
CTHe BallEro aNeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunatop
ABUraTenA BCacbIBAET Mblflb B KOPMYC, U 3HA4u-
TENbHOE CKOMMEHNe METANMYECKON Nblfiv MOXET
MpUBECTU K ONAaCHOCTAM, CBA3AHHLIM C ANIeKTpu4e-
CTBOM.

He ucnonb3yiite aNeKTPOMHCTPYMEHT B6NN3M
BOCMIaMeHAILWUXCA MaTepuanos. VICKpr MmoryT
MPMBECTMN K BOCN/TAMEHEHWIO 3TUX MaTepuanos.
He ucnonb3yiite BCTaBHbIE UHCTPYMEHTBI, KO-
Topble TPEBYIOT OXNAXAAIOLUMX XUAKOCTEH. Vc-
nonb3oBaHne BOAbl UMW APYrUX OXNMaxnarowmx
)KVIJJKOCTeI;I MOXeT NPUBECTU K MOPaXKEHUO dNeK-
TPUYECKNUM TOKOM.

n

[+)

P

q

=

L)

Otpaaya v cooTBeTCTBYIOWME Y

Ecnu, Hanpumep, wnncoBanbHbIA AUCK 3aeaaeT unn
6nOKMpyeTCA B 3aroToBKe, KPOMKa LUMNEOBANILHOTO
[MCKa, KOTOpaA BPe3aeTCA B 3ar0TOBKY, MOXET 3a-
CTPATb 1 TakumM 06pa3oM BbINoMaTh LWNGOBaNbHbINA
[MICK N NMpYBECTY K oTAaue. [MoTom wndosanbHbIi
[MCK ABWXETCA MO HarpaBieHnio K Nonb3osaTenio
VNN OT HEro, B 3aBMCMMOCTY OT HanpaB/eHuA Bpalle-
HUA AncKa B MecTe 6710KMPOBKNA. K 3TOM BO3MOXHA
TaKKe NoMomMKa WMGOBabHbIX ANCKOB.

OTaaya - 370 CNeACTBUE HENPABIUMBHOTO UMK OLMGOY-
HOTO MCIONb30BAHNA ANEKTPOMHCTPYMeHTa. OTAady
MOXHO NPEeAOTBPATUTL HAANEXaLMMI MEPaM¥ Npes-
OCTOPOXHOCTH, Kak OMMCaHO HIXKE.

a) [lepXuTe SNEKTPOMHCTPYMEHT [0CTaTOYHO
KpPenko M AepXuTe CBOW KOPNYC W pyku B
TakoM MOMOXEHUH, PN KOTOPOM Bbl CMOXETE
COXPaHWTbL paBHOBECHE NPY AEHCTBUM CUN OT-
Aaun. MyTem NPUHATUA Haanexamx mep npea-
OCTOPOXHOCTY NONb30BaTENb MOXET COBNajaTh ¢
oTpaveit.

CobnionaiiTe 0COGYI0 OCTOPOXXHOCTb NpH pa-
60Te B 30He yrnoBs, OCTPbIX KPOMOK M T.A. He
[onycKaiTe 3aeaHnA U OTCKOKA BCTAaBHbIX UH-
CTPYMEHTOB OT 3aroTOBKW. Ha yrnax, ocTpbix
KPOMKax /i Mpy OTCKOKE BpaLLaloLMIACA BCTaB-
HOW MHCTPYMEHT UMEET CKMOHHOCTb K 3aeAaHuio.
OTO NpUBOANT K NOTEPe KOHTPONA UMK OTAAYE.
He ucnonb3yiite 3y6uatoe nunbHoe NONOTHO.
Takue BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI 4acTo MPUBOAAT K
0T/aue UM NoTepe KOHTPONA Ha/l 3NEKTPOVHCTPY-
MEHTOM.

Bcerpia BBOAUTE BCTaBHO! MHCTPYMEHT B MaTe-
puan B OIHOM 1 TOM )K€ HanpaBneHuM, B KOTO-
pOM peXyllaA KpoMKa CXOAUT ¢ MaTepuana
(cooTBeTCTBYET HanpaBneHWI0 B KOTOPOM Bbl-
6 CA CTpyXKa). Benexne anekTpo-

b

C;

d

HOCTH

Otpava - 370 BHe3arnHaA peakuuA, 06ycnoBneHHan
3ae/jaHneM U 6OKVPOBKOV BPALLAIOLLEroCA BCTaB-
HOrO MHCTPYMEHTA, TaKOro KaK WnndoBanbHan nexTa,
NPOBOMIOYHAA LLETKA U T.4. 3ae/iaHie Ui 6rIoKuUpoBKa
NPUBOAAT K PE3KOMY OCTaHOBY BPaLLiAIOLIEr0CA BCTaB-
HOTO MHCTPYMeHTa. B pesynbTaTe aTOro HeKOHTPOM-
PYeMblit SNEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPAETCA NPOTUB Ha-
NpaBeHNA BPALUEHUA BCTABHOTO MHCTPYMEHTA.

VHCTPYMEHTa B HEMPaBUIbHOM HarnpasneHuy npu-
BOAMT K BbIKDAWMBAHMIO PEXYLen KPOMKM
BCTABHOrO MHCTPYMEHTA U3 3aroTOBKY, B Peayfb-
TaTe Yero ANEeKTPOUHCTPYMEHT BbITATUBAETCA B
[AaHHOM HanpasneHui noaaqu.

Bceraa HaaeXHo 3akpennAiiTe 3aroToBKYy npu
MCMoNb30BaHUM
OTPe3HbIX WNUGOBaNbHLIX AUCKOB, BbICOKO-
CKOPOCTHbIX (pPe3epHbIX UHCTPYMEHTOB WK
TBEPAOCNNABHBIX (hPe3epHbIX UHCTPYMEHTOB.

)
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[laxe npy HeBOMbLIOM NepeKoce B Nasy 3T BCTaB-
Hble MHCTPYMEHTbI 32e4aI0T 1 MOTYT MPUBECTH K
otpave. Mpy 3aefaHuM OTPE3HOTO WMAOBaATb-
HOrO A1CKa OH 0BbI4HO omaeTcA. Mpu 3aepaHmM
BPALIAOLMXCA HAMMIBHVKOB, BLICOKOCKOPOCTHBIX
(hPe3epHLIX UHCTPYMEHTOB UM TBEPAOCMNABHBIX
(hPe3EpPHbIX MHCTPYMEHTOB BCTABHOM UHCTPYMEHT
MOXET BbICKOYUTb 13 N1a3a 1 MPUBECTU K noTepe
YMIPABNEHUA ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneumanbHble yKa3aHuA no 6e3onacHoCTW npu
wnucoBaHUM U OTpe3aHnM WNUOBaNbHbIM Kpy-
rom:

a) Wcnonb3yiiTe NCKNIOYNTENBHO WU OBaNbHbIE

b)

C;

d

€]

WHCTPYMEHTbI, pa3pelleHHble AnA Bawero
ANEeKTPOUHCTPYMEHTA, U TONIbKO ANA PEKOMEH-
[AOBaHHbIX obnacTein npumeHerua. Mpumep: Hu-
Korpa He wnudyite 60KOBOW NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo aucka. OTpesHble wWMthoBanbHble
AWNCKU MNpeaHasHavyeHbl AnA Cbema matepuana
KpOMKOM aucka. Mpy BO3AEMCTBIM Ha 3TH LWNncho-
BaslbHble UHCTPYMEHTbI 60KOBbIX CUN OHN MmoryT
PaspyLNTLCA.

Ana WX Unu np IX ro-
NoBOK € pe3b60ii NCMONb3yiTe TONbKO Heno-
BPeX/AeHHbIE ONPaBKM HaAnexalero pavepa

f)

g

h

He OCTaHOBUTCA. Hm(orna He NbITanTecb Bbi-
HYTb elle BPaLlaloOWWACA OTPE3HON Wnmndo-
BanbHbli AUCK U3 pa3pe3a, MHaYe MOXET BO3-
HUKHYTb OTAa4a. OnpenenMTe W ycTpaHute
NPUYnHY 3aefaHuA.

HMKOrFla He BKMioYaiTe ANEKTPOUHCTPYMEHT
3aHOBO, MOKa OH HAaXOAWTCA B 3aroToBKe.
Mpexxae 4eM 0CTOPOXXHO NPOAOIKMUTE paspesa-
Hue, faitTe OTPE3HOMY WNNHOBANEHOMY AUCKY
[AOCTUYb NOMHOI 4acTOThI BpaLUeHUA. B npoTue-
HOM Cly4ae AUCK MOXET 3aeCTb, BbICKOYMUTDL 3 3a-
FOTOBKM MUK NPUBECTU K OTAAYe.

ﬂnﬂ YMeHbLUeHWA OnacHOCTU OTAAa4M 3aeBLUero
OTpesHoro wnud oro AuCKa -
BaliTe NAMTbI UMW KPYNHbIe 3aroToBKM. Kpyn-
Hble 3aroToOBKW MOryT nporméa‘rbcn OT COBCTBEH-
HOro Beca. 3aroToBKy He06X0AMMO NOAAEPXMBATL
C /iBYX CTOPOH [MCKA, & UMEHHO: B6NM3M pa3pesa
1 Ha Kpato.

CobniopaiiTe 0cobyI0 OCTOPOXHOCTb NPH BbI-
NOMHEHUN NOTalHbIX Pa3pesoB B CYLECTBYI0-
WUX CTeHax UnM APYruX CKPbITbIX 30Hax. B
npoLiecce pe3ku BpesatoLwmicA OTPE3HOM nngo-
BaJlbHbI AWCK MOXET MPUBECTU K O0TAaye B pe-
3ynbTare CTOIKHOBEHWA C ra3o- unun BOA0NPOBO-
[IOM, 3NeKTpU4ecKuMn KabenAamn wnu Lpyriumun
obbeKTamu.

@

W ANuHbI, 6€3 NOAHYTPEHNA Ha 3ans . Moa-
XOAALLME ONPABKY YMEHBLIAIOT PUCK MOIOMKY.
He ponyckaitte 6noKMpoBaHNA OTPE3HOrO WNK-
(hoBanbHOro AUCKa UMK CNMULWIKOM BbICOKOTO
[AaBneHnAa npwkuma. He BbINONHAITE CMWKOM
rny6okue pe3bl. [py neperpy3ke 0TPE3HOro K-
(hoBaNbHOrO ANCKa MOBLILLAETCA MX Harpyska i
CKIOHHOCTb K MEepeKocy Wnu 3aejanuio, u Tem
CaMbIM — BEPOATHOCTb OTAA4M UK PaspylLeHnA
LWNGHOBANBHOTO MHCTPYMEHTA.
He npubnuxaitte pyky K 30He nepeq u 3a Bpa-
OTpe3HbIM L. Auc-
koM. Koraa Bbl BeieTe 0TPe3How WnnoBanbHbIi
[ZMCK B 3ar0TOBKE OT CBOEV pyKM, B Cy4ae oTAaum
9NEKTPOMHCTPYMEHT C BpALLAIOLMMCA  AUCKOM
MO>XET YCKOPATLCA HEMOCPEACTBEHHO MO Hanpas-
TEHIO K BaM.

Cr

y no HOCTM NpM pa-

6otax ¢ MPOBOJIOYHBIMU LETKaMu:

a)

b

YuutbiBaiiTe, 4T0 Aaxe B npouecce 06bI4HOrO
MCMONb30BaHUA OT NPOBOMOYHBIX LETOK OTAe-
naloTcA 4YacTu nposonok. He neperpyxaitte
NPOBONOKN CNULIKOM BbICOKUM AaBNEHNEM
npwxuma. OTneTarowme YacTv NpoBOOKM Mory
NerKO NMPOHUKATb Yepes TOHKYI0 OAEeXAY U/ unn B
KOXY.

Nepen ucnonb3osannem aaitte wWertkam nopa-
60oTaTh ¢ paboyent CKOPOCTbIO He MeHee OAHOM
MWHYTbI. Cnenwre 3a Tem, YyT06bI B 3TO BpemA
HUKTO He HaxoauncA nepep llleTKOﬁ Wwnu Ha
OfiHOW NMPAMON ¢ HeW. Bo BpemA npupaboTku
MOTYT BbINETaTb OTCOSAVHUBLUMECA YACTU NPOBO-
TIOKM.

Mpu 3aefaHum OTpesHoro wW 0
AMCKa WNU npu nepepbiBe B paboTe Bbl-
KINIO4UTE YCTPOHCTBO W NOAOKAUTE, N10KA AUCK
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c)

Hanp WTe BE y npoBo y

weTtKy ot ceba! Mpu paboTe ¢ TakUMK LeTKammn
MeNKne 4acTuubl MK KPOLleYHble YacTu NpoBo-




NOKW MOryT BblneTaTb C BbICOKO CKOPOCTbIO 1
MPOHMKATL Yepes KOXY.
YcTpoitcTBo Knacca 3awuTbi |l
Vcnonb3oBaTh TOMBKO B 3aKPbITOM
nomeLeHun
Heobxoanmo HOCUTL 3alLUTHbIE O4KK!

He BbibpacbiBath B 6aK AnA
6bITOBbIX OTXOA0B!

OnucaHue ycTpoicTBa

MpOMBILLNEHHBIA  CBEPNUNBHO-LUNMEDOBANbBHBIA  UH-
cTpymeHT IBS/E komnanun PROXXON - aTo uaeans-
HOE YCTPOWCTBO AN MPELM3NOHHOTO pacTaqnBaHus,
(pe3sepoBaHms, LNNEOBAHNS, NONMPOBAHKS, KpaLlesa-
HUS, YAANEHUS PXaB4MHbI, rPaBUPOBAHNS, YeKaHKu 1
pesku. Bbl MoxeTe obpabaTbiBaTh BCEBO3MOXHbIE Ma-
Tepuanbl, Takue Kak CTarlb, LIBETHbIE MeTansbl, CTEKI0,
[APEBECHHY, MUHeparbl 1 kepaMuky. [pyu 3TOM B Hallem
0BLLINPHOM acCOPTUMEHTE NPUHALNEXHOCTEN MOXHO
HallTW NOOXOASLUMIA MHCTPYMEHT M5 BbINOMHEHMS
nto6oii paboTbl. B 06bem noctasku BxogsT 34 BCTaB-
HbIX MIHCTPYMEHTA (C XBOCTOBUKOM 2,35 MM).
[MpeLn3noHHbI CBEPNUMBHBIIA LUNMHAENb YCTAHOBNEH
Ge3 3a30pa B [1BYX BbICOKOKAYECTBEHHBIX MPELM3NOH-
HbIX LIAPMKONOAWMMHIKAX B KOPMYCE 13 anoMUHIAS, OT-
nUTOro Nog AaeneHneM. Tem cambiM rapaHTMpyloTCs
NPOAOIXKMUTENbHbIN CPOK CRYObl 1 NNABHOCTL BpalLe-
HUS.

CneuyanbHbIit ManoLLyMHbIit neKTpofBuUraTens ¢ no-
CTOSHHBIMI MarHuTaMm, C 3NEKTPOHHbIM perynupoBa-
HWEM YacToThl BpalleHust obecneumBaeT MakcuMarnb-
HYI0 MOLLHOCTb NPV MUHIAMATbHOM pa3mMepe, AuanasoH
yacToTsl BpalleHust ot 5000 go 22000 o6/MuH rapaH-
TUpyeT MaKcumarbHyto rmbkocTb B pabote. KomnakT-
Hblif BLICOKOMPOYHBIil KOPMYC 13 apMUPOBAHHOTO CTEK-
TOBOMOKHOM Monnammaa.

MocagoyHoe mecTo anameTpom 20 MM Ha nepeaHeM
KOHLIe YCTPOICTBA MO3BOMNSET 3aKPennsTh ero, Hanpu-
Mep, B CTOViKe CBEpMa U B aHanornyHbIXx npucnocob-
NEHNSIX 13 HaLLero acCopTMMEHTa.

COBMECTHO MOCTaBNsieMble CTanbHble LaHroeble 3a-
JKUMbI YNPOLLAKOT CMEHY UHCTPYMEHTa 1 obecneuvsatoT
3HauuTenbHo Gonee BbICOKYI0 TOYHOCTb BpaLLEeHus,
YeM CBEPNUbHbIA NATPOH.

YcnosHble 0603HaueHUA

Pyuka perynupoBKi YacToTbl BpaLLeHIs
BoikniouaTenb ABYXNO3NLMOHHbIi

Ckoba nopsecHan

Ka6enb ceTesoit

KHonka chukcaumm

l"aliKa HaknaHaA CO CTasbHbIM LIGHrOBbIM 3aKIMOM
lMocapgoyHoe MecTo AnA cToliku ceepna (@ 20 Mm)
3aXMMbl LIAHrOBbIE CTasbHbIE

Knioy inA HaKnaHoi raitku

CEND O s LN

TexHuyeckue paHHble

[OnuHa: oK. 250 Mm

Bec: ok. 500
[MNocapo4Hoe MecTo: @20 Mm
NBuratens

HanpsixeHve: 230 B, 50/60 Iy
Yacrorta BpalleHus: 5000 - 22000 1/muH
MoTpebnsiemas mMolwHocTb:  Makc. 100 BT
YpoBeHb Lyma: <70 AB(A)
BuGpauusi Ha pyuke: <2,5m/c?

Mpocsba yuuTbIBaTb, YTO ANA BCTABHBIX UHCTPYMEH-
ToB Proxxon 6biny NpoBefeHbl U3MEPEHWUA YPOBHE
wyma v Bubpaumn. Ecnu Bbl ucnonb3yete uapenua
ZpYrux oUpM, Mbl HE MOXEM rapaHTUpoBaTh Cobto-
[ieHe NPUBEAEHHBIX 3AECh NOMOXEHMiA!

06bem nocTaBkK

1wr.  MpoMbILLNEHHbIV CBEPNNUNBHO-LNNGOBAMbHIN
MHCTpyMeHT IBS/E

1wr. Kopobka Ans xpaHeHus

1wr.  PykoBOACTBO MO 3KCNAyaTaLmmn

1wt Ykasanus no GesonacHocTy

Twr. Koy

6 wr. 3axumbl uaxrosele (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 n 3,2
MM)

-89-



1wr. lonoska WwnmndosanbHas kpyrnas @ 5 Mm

1wr. onoska WwnudoBarnbHas Lunukapuyeckas @ 6
MM

1wr. lonoska wnudosanbHas LunuHapuyeckas @
2,5Mm

1wr. lonoska WwnudosansHas vaweyHas & 7 Mm

1wr. Ceepro npeuusnorHoe TBepaocnnasHoe & 0,5

MM

1wr. Ceepno npeuuanoHHoe TeepaocnnasHoe @ 1
MM

1wr. lonoska WnndoBanbHas ¢ anmMasHbIM NOKPbI-
em @ 1,8 Mm

1wr. ®pesa npeun3noHHas LapoBuaHon topmbl &
2,3 MM

2wt [vck wnndosanbHbii @ 22 MM (KpacHo-po3o-
Bble KepaMU4eckne MUrMEHTbI) 13 BMEKTPOKO-
pYHZa BbICOKOTO Ka4ecTBa, ANs CTanu, Yyryxa,
BbICTPOPEXYLLMX CTanei

2wt [vck wnudosanbHbIn & 22 MM (cepblit), 13 kap-
61z1a KPEMHIS, paBHOMEPHBI pa3Mep 3epeH Co
CMNOLLHO TBEPAOCTbH0. [INst rpaBUpoBaHist 1
MaTMpOBaHs CTeKna, KepaMuku 1 CTENNTOB,
Takke Ans WNMoBaHNs TBEPAOTO MeTanna,
0TGENEHHOTO YyryHa U BbICOKONErNpoBaHHbIX
cTaneit

1wt [luck nonupoBanbHbIi ANst akpUOBOro CTekna
¥ nnekcurnaca

1wr. UleTka natyHHas ans obpabotku natyHu, na-
TYHHbIX CNNABOB, Meay, BnaropogHbix MeTan-
0B, CaMOLIBETOB, NNACTMACChl U APEBECHHbI.
[INsi 04MCTKM 3NEKTPOHHBIX 3MIEMEHTOB U nnart.

10 wt. [ucku OTpesHble U3 KOpYHAa, NS Pe3aHus ne-
TMPOBaHHbIX 1 HEMErvpoBaHHbIX CTanew, He-
pXaBelLX cTaneil W LBETHbIX METannoB.
[MpUMeHsieTes Takke NS pe3aHusi ApeBeCHbl
1 MnacTMacchl.

1wr. OnpaBka 3axuUMHas, AMameTp XBOCTOBMKA &
3,2mMm

06cnyxuBaHue

Bhrumanue!

* [penoTBpallaiiTe cnyyaitHblil Nyck B aKcnnyata-
umio. Mpexze YeM NoaKmioyaTh YCTPOUCTBO K 1C-
TOYHUKY MUTaHWA W/WNK akKyMynATOpY, NOAHMMATb
€ro N HOCUTb C COBOIA, YA0CTOBEPLTECH, YTO Bbl-
KNoYaTenb HAX0AuT,CA B NONOXeHUN «Bbikn.» (Off).
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3anpetluaeTcA HaX1MaTb KHOMKY thukcauum npu pa-
6oTatoLLeM yCTpOiiCTBe.

BcTaBHble MHCTPYMEHTbI MOTYT UMETb ANAMETp XBO-
CTOBMKa He 6onee 3,2 MM B 3aBUCUMOCTI OT pas-
Mepa LaHroBOro 3axmma.

Mo BO3MOXHOCTM 3aKpennAiTe BCTaBHbIE MHCTPY-
MEHTbI C MUHMManbHO KOPOTKOW BbICTynatoLieit
yacTbto. [pockba yunTbIBaTh, YTO BEICTYNAOWAnA 3
LiaHroBOro 3aX1Ma 4acTb XBOCTOBUKA MHCTPYMEHTa
He fomkHa npesbilwath 30 MM. XBOCTOBMKM C 60Mb-
IO/ ANMHOW BbINETa Nerko NporubatoTca v yxya-
LAIOT NNABHOCTb BPALLEHWA.

Vcronb3oBaHme BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB C ANMHOI
onpasky 6onee 55 MM 3anpeLyaetcal

[Mpu MCMONb30BAHMN LI@HTOBbIX 3aXIMMOB BCeraa
YUUTBIBATE, YTO LIAHrOBbIif 33)KIIM 1 UCTONb3YeMbili
VHCTPYMEHT OMKHbI MMETb OAMHAKOBbIA AUameTp
xBocTtoBukal OnpaBka UHCTPyMeHTa [0MXKHa BbiTb
NPOYHO 1 HAJIeXHO 3aKpenneHa B L@HroBoM 3a-
Xume!

3anpelaeTcA paboTa ¢ MOBPEX/AEHHbIMI, U30THY-
TbIMU UMW N3HOLIEHHBIMA BCTaBHbIMI UHCTPYMEH-
Tamu! TIpoBepAiiTe MHCTPYMEHTHI Ha 6e3ynpeyHoe
cocToAHMe. MoBPeX/EHHbIE UMK U3HOLIEHHbIE UH-
CTPYMEHTbI MOTYT JIOMaTbCA ¥ TeM CaMbIM MpUBO-
[Tb K TpaBmam!

Mpu XpaHeHWM BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB obec-
neybTe UX HAAEXHYIO 3aLUUTY OT MOBPEXAEHUA!

3akpenneHue MHCTPYMEHTa, CMEHa UH-
CTpyMeHTa

Buumanve:
[Mepen CMeHoit MHCTPYMEHTa BbIHYTb CETEBOW LTen-
ceflb.

Cnerka 0TBEpHUTE HakMAHyto ravky 1 (puc. 2) 1 oa-
HOBPEMEHHO HXXMUTE KHOMKY chinkcauum Ao 3aluen-
KuBaHuA. OcnabbTe raiiky Ha HECKONbKO 060poTOB
W 3aMEHUTE WHCTPYMeHT. [Mpu Tyroit HakupHoM
ravike Ucronb3yiTe npunaraembii NaTpOHHbIA KIKOY.

MpOMBILLNEHHBIA  CBEPANLHO-LAN(OBANbHLIA  WH-
CTpymeHT IBS/E nmeeT 3proHOMMHHYI0 KOHCTPYKLMIO,
TaK 4TO ero MOXHO YA06HO HanpaenATL 3a M0CaA0H4-
HOe MecTo.



Pesbba raiiki LLIaHroBOro 3axxiuma yTonneHa B Kopnyc
MHCTPyMeHTa. [103TOMy 1CoNb30BaHNe CBEPMNALHOMO
naTpoHa HeBO3MOXHO.

Pa6ota ¢ MHCTpPYMeHTOM

Buumanve:
He pa6otaiite 6€3 3aLMTHBIX O4KOB.
I'Ipm CUNbHOM I'IbIJ'IeOﬁpaBOBaHMM Wnu BO3HUKHOBE-
HWW OMacHbIX ANA BAbIXaHWUA NETy4nX B3Becen 06A-
3aTefbHO Ha/ieBaiiTe 3alUNTHYIO MacKy.
3anpeluaeTcA HaXxuMaTh KHOMKY chnkcauu npu pa-
6oTatoLLEeM YCTPOHCTBE.
Bbicokasn npon3soAnTENbHOCTL WNOBaHUA 0bec-
ne4ymBaeTCA He [AaBfNEHWEM NpUXMMa, HO npa-
BUNbHO OTPEryNMPOBaHHOM W NOCTOAHHON 4acToToM
BpaLLeHmAl
YunTbiBaiite cneayowue npuHuMUnbI: IJ,J'IH BCTaBHbIX
VHCTPYMEHTOB MeHbluero auameTpa TpebyetcAa
6onee BbiCOKaA YacToTa BpalleHuna, 4em AnA uH-
CTPYMEHTOB 6onbluero Avametpa.
BHumanve: O6AsaTtenbHo cobniopaiite Makcu-
ManbHO [0MYCTMMYIO 4YacTOTy BpalleHA ANA BCTaB-
HOro MHCTpymeHTal Mpu NpeBbIlLEHM MaKCUManbHO
[ONyCTUMON 4aCTOThl BpaLUEHNA BO3MOXHA Mo-
NIOMKa MHCTpYMeHTa. BbineTaiowme aetanu moryt
NPUYUHUTD YILEep6 1 HAHECTU Cepbe3Hble TpasMmbi!

BkrilounTe yCTPOICTBO NPt MOMOLLY BbIKIOYaTeNA
2 (puc. 1) u Ha pyyke HacTpoitku 1 (puc. 1) ycTaHo-
BUTe pabouyio 4acToTy BpalleHuA. [pu aToM yum-
TbiBaWTe CeAyIoLWiA MPUHLMI: ANA NOy4YEeHA or-
TUManbHbIX Pe3yNbTaToB UHCTPYMEHTHI C MEHBLUMM
[MameTpoM [OMKHbI paboTaTh ¢ 6onee BbICOKON Ya-
CTOTO/ BpaLLUEHNA, MHCTPYMEHTbI C 6ONbLIMM Ana-
MeTpPOM — ¢ 6onee HU3KO! YacTOTON BpaLLEHNA.

. Ecnv Bo BpemA paboTbl Bbl XoTUTe HanpasnATb H-
CTPYMEHT BPY4HYt0, epXHTe ero npu thpeseposke
N TPaBMPOBKe KakK LIapuKoBYto PyuKy. Mpu atom
He [10MyCKaeTCA 3aKPblBaTb BEHTUMALMOHHYIO LeNb
(puc. 3). Mpm Gonee rpybbix paboTax UHCTPYMEHT
HE06X0ANMO AepXaTb, Kak PyKOATKY MOJOTKA (PUC.
4).

3. [InA naeanbHbIX yCnoBuiA paboTbl 3aKpenuTe WH-

CTPYMEHT MOCaA04HBIM MECTOM AvamMeTpoM 20 MM

B CTOKe CBEp/a, YHMBEPCaNLHOM AepXatene Ui

B @HasIor4HbIX NPUCNOCOBNEHMAX.

N

4. [ipyrue pa3HoobpasHble 06n1acTi NPUMEHERNA 0-
CTYMHbI MPY KOMBMHALWMY Baluero NpoMbILLIEHHOrO
CBEP/IMILHO-LLNNCHOBANBHOTO MHCTPyMeHTa IBS/E ¢
APYTVIMY MalLMHaMu 1 ycTporcTamm!

TexHu4eckoe 06CMy)XNBaHNe, O4UCTKA U
yxon

Buumanve:
Mepea Tem, kak BbINONHATL PEMOHT MK niobble
no perynup vnu npod TUKe, Bbl-
HbTe CeTeBOW WTencenb U3 posetku!

Ykasahue:

Bo BpemA paBoThl ¢ APEBECUHON KaX Ablil UHCTPYMEHT
3arpA3HAETCA Mbiblo. M03TOMY YX0A ABNAETCA 06A3a-
TenbHbIM. TeM He MeHee, 4Tobbl 0becneunTb Npoaon-
KUTENbHBIA CPOK CNYXObl MHCTPYMEHT, KaXAbli pa3
nocne paboTbl HEOHXOANMO NPOU3BOANTL €r0 O4UCTKY
npu NoMOLLM MAFKON BETOLUW WM KUCTU.

an 9TOM A0NYCKAETCA UCMOSIb30BAHWNE MArKOro Mbina
WAN APYroro MOAXOAALLEro Mokolero cpeacTsa. He
paspellaeTcA NPUMEHATb O4YUCTUTENN, CoAepXaLlne
PacTBOPUTENN UMM CIUPT (Hanpumep, 6eH31H, CNPTbI
ANA OYUCTKKU U T.I'I.), T.K. OHX MOryT OKasblBaTb arpec-
CMBHOE BO3/E/ICTBME Ha NNACTMAcCOBbIE AETaNM KOp-
nyca.

Bceraa cofepxuTe B YUCTOM COCTORHUN OTBEPCTUA
ANA OXNAXAEHNA ANEKTPOABUraTENA, He AOMyCKaiiTe
WX 3arPASHEHNA MbIMbIO N TPA3BIO.

n nn

Haa OCHacTka

[inA nonyyenna 6onee Noapo6HbIX AaHHbIX O MPUHAA-
NEXHOCTAX 3anpOCUTE Hall KaTasior MHCTPYMEHTOB N0
agpecy, ykasaHHOMY B MHd)OpMaLlMVI 0 rapaHTuu Ha no-
CnefHeli cTpaHuLe.

Mpocb6a yunTLIBaTH CReaytolee:

BcTaBHble WHCTPYMEHTbI Proxxon paapaﬁOTaHbl AnA
“CnonNb3oBaHUA C Hawmnmn yCTpOﬁCTBaMVI W noaTomy
ONTUManbHO NOAXOAAT ANnA paGOTbI C HUMK.

B cny4ae ncnonb3oBaHnA BCTaBHbIX UHCTPYMEHTOB

[Lpyrix ovpM Mbl He rapaHTUpyem 6e3onacHoe 1 Haa-
nexalyee (yHKLMOHUPOBaHMe HaLmX yCTPONCTB!
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CepBucHas UHdopMaums

Mpocbba yuuTbIBaTH Cneayolee: 3amMeHy CeTeBoro
KabenA paspeLuaeTca BbINMONHATHL TOMbLKO Hallel cep-
BUCHO CNy>60/ Proxxon unn KeannguumuposaHHbIM
cneuvanmctom!

YTtunusauva

He BbiGpacbiBaiiTe yCTPOCTBO B 6aK AnA GLITOBLIX OT-
xopnos!

YCTPOACTBO COAEPXMT LiEHHbIE MaTepuanbl, KOTopble
MOryT 6bITb BTOPUYHO NepepaboTaHbl. Eciny Bac Bo3-
HUKHYT BOMPOCHI, KACaOLLMECA AAHHOTO acneKTa, Npo-
cvM 06paLlaThCA K MECTHbIM NPeANpUATMAM, cneuma-
TNN3MPYIOLMMCA Ha YTUAN3ALMM OTXO/I0B, UM B Apyriie
KOMMYHarnbHble Cly>6bl COOTBETCTBYIOLLEro NPOhUnA.
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[leknapauus o COOTBETCTBUN
TpeboBaHuAm EC
HaumeHoBaHve n afpec usrotosuTenA:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HanmeHosanne
usaenua: IBS/E
ApTukyn Ne: 28481

HacToAwWwmM Mbi CO BCeil 0TBETCTBEHHOCTbIO 3a-
ABNAEM, YTO fJaHHOE U3AeNne COOTBETCTBYET
TpeGOBaHMHM Cnefyowmnx AVPeKTUB 1 HopMaTuB-
HbIX JOKYMEHTOB:

AvnpekTuBa EC 06 aneKTpomMarHuTHOI
COBMECTMMOCTH 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 11.2014
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Avpextusa EC no mawmuHHomy
06opyAoBaHuI0 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

[ara: 29.02.2016

<

Iunn. whx. Viopr Barep

PROXXON S.A.
[JlomxHocTb: OTAeN uccnefoBaHnA  paspaboTku

JIuom, ynonHoMo4eHHbIM cornacHo [lokymeHTa-
uvv EC, ABNAETCA NULO, NOANMCABLLEE AOKY-
MEeHT.
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Ersatzteilliste

Hinweise zu Ersatzteilbestellungen finden Sie auf der Riickseite dieser Anleitung.

IBS/E Artikel-No. 28481

ET-Nr.:

28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481

-01
- 02

-04
- 06
-10
-12
-15
-16
-17
-18

-22
-23
-24
-25
-27
-28
-29
-30
-31
-32
-33
-34
-97
-99

Benennung

Uberwurfmutter

Spannzange (Zubehdr)
Sicherungsring

Federscheibe

Kugellager
Motorbefestigungsschrauben
Arretierknopf
Gehauseschraube

Regelknopf

Schalter

Motorritzel

Platine

Geratebiigel

Netzleitung incl. Stecker und Tiille
Schliissel

Zentrierring

Motorgehduse

Motor incl. Ritzel

Hintere Gehéusekappe
Stiitzring

Mutter

Welle

Gehausekopf mit Arretierknopf
Liifter

Artikelverpackung (ohne Abb.)

und Sicher

B N N N T N N N

Swivel nut

Collet (accessory)

Locking ring

Spring washer

Ball bearing

Motor fastening screws

Lock button

Housing screw

Regulating knob

Switch

Motor pinion gear

Board

Device bracket

Supply cable with plug and support sleeve
Wrench

Centring ring

Motor housing

Motor with pinion

Rear housing cap

Bearing ring

Swivel nut

Shaft

Housing front part with lock button
Fan

Article packaging

Operating instructions incl. Safety instructions
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PREOXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vaere en
defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om “Service og
reservedele" & www.proxxon.com.

(SE)  Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter ~genomgér noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det &nda skulle intréffa
nagon defekt ska ni kontakta aterfrsaljaren som ni kopte
produkten av. Det &r endast aterférsaljaren som ar
tillgénglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.

Ytterligare information géllande "Service och reservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud pFesto dojde k zévadg, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mlze vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zaruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satig Sonras! Hizmet Bilgisi

Tum PROXXON drlnleri Gretimden sonra dzenle test
edili. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Urlind satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece 0 yalnizca malzeme ve Uretici hatalanyla ilikili
yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma
gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar konusuyla ilgili aciklamalari
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnien gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkcyjnych.

Nieprawidiowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czgsci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBsucHoe obcnyxusaxue

Bce wu3penua  komnanum PROXXON nocne
W3rOTOBNEHUA MPOXOAAT TILATENbHBIA KOHTPOMb.
Ecnu Bce xe obHapyxuTca fedexT, obpaTutech K
MpopasLy, y KOTOPOro NpMOBpeTEHO u3aenue.
VIMEHHO OH OTBEYAET Mo BCEM NPeAycMaTpUBaeMbIM
3aKOHOM MPETEH3MAM MO rapaHTUitHbIM 06A3a-
TeNbCTBaM, KaCaloWMMCA UCKMIOYMTENbHO Aedhek-
TOB MaTepuanos 1 U3roTOBNEHNA.

[apaHTiA He pacrpocTPaHAETCA Ha HeHaanexalluee
NpUMEHEHNe, Takoe, Hanmpumep, Kak neperpyaka,
noBpeX/AeHne BCNEACTBUE MOCTOPOHHEr0 BO3-
[NENCTBMA, @ TaK)Ke €CTECTBEHHBIA M3HOC.
[JlononHuTenbHble ykasaHus no Teme "CepaucHoe
obcnyxueanne W 3anyacTu' cm. Ha caitte
WWW.Proxxon.com.
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PREOXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepriift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschédigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare
Parts Management" at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle
soigneux a l'issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d'une contrainte
extérieure, ainsi que |'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les pieces détachées », a
I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.Proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccién. Si a pesar de ello
presentara algun defecto, dirjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y
gestion de repuestos" en www.proxxon.com.

(QNL)  Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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