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Ein Innovatives, universelles Werkzeug zur Bearbeitung von Weichwerkstoffen wie z.B. Holz, Kunst-
stoff, Gummi und Ahnliches. Das Werkzeug ist fiir den Einbau auf eine Winkelschleifmaschine
vorgesehen. Es ist in der Materialpriifanstalt fiir Werkstoffe und Produktionstechnilk

(MPA-Hannover) Zertifiziert.

Die Rotoraspel wurde bei einem so groBem Erfolg, auch von der internationalen Fachkommissionen, auf vielen
Innovationsaustellungen belohnt: IENA in Nirnberg mit einer Goldmedaille, Invetika in Bukarest mit einer
Silbermedaille und INNOVA 2008. In Brussel mit einer Silbermedaille und in Genf auf der Innovationsaustellung
mit einer Goldmedaille ausgezeichnet als Innovation des Jahres.

Stand der Technik:
Die Rotoraspel besteht aus einem thermochemisch verarbeiteten Stahlblech mit einer Starke von 0,7 mm welche
eine hohe Standzeit erméglicht.
Rotoraspel Daten: Durchmesser | 15x22,2 mm
Arbeitshochstdrehzahl |1.000 Umdrehungen pro Minute

Durch die ausgekliigelte Schneidengeometrie sowie der festen Werkstoffeigenschaften, ist eine flieBende Spahne-
abfuhr gewihrleistet. Ziel der Rotoraspel ist die Bearbeitung von Weichwerkstoffen durch spanende Bearbeitung.
Dieses Werkzeug ermoglicht die Bearbeitung von Weichwerkstoffen schneller, als es der Fall bei herkommlichen
Werkzeugen fiir Winkelschleifmaschinen ist. Die Montage des Werkzeuges auf die Winkelschleifmaschine erfolgt
durch das Spannen auf die Achse mit der dazugehorenden Spannplatte sowie der Gewindemutter. Durch die
Rotation des Werkzeuges auf der Schleifmaschine von 1500 bis | 1000 Umdrehungen pro Minute, wird die Kinema-
tik erzielt, die fiir das Schneiden des Werkstoffes notig ist. —_—
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Vorteile:
- Minimierung der Materialverbrennung durch ausgekltigelte Spahneabfuhr

- Kosteneinsparung durch hohe Standzeit

- Flexibles und schnelles arbeiten dank optimaler Schneidegeometrie [
Die Spahneabfuhr hangt vom ausgeiibten Druck des Werkzeuges auf die |
Bearbeitungsfliche ab, und ist durch die GrofBe des Vorsprunges beschrankt. | —— - |

Formen: Fir die Oberflachenrauhigkeit stehen drei verschiedene |
Schneidegeometrien zur Auswahl: * Grobschneide 2,5 mm /
* Mittelschneide 2,0 mm

* Feinschneide 1,5 mm L= |
J
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